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PROCESSO LICITATÓRIO Nº 099/2023 
PREGÃO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREÇOS Nº 029/2023 

 

EDITAL 
 

A Prefeitura Municipal de Chácara - MG, com sede na Rua Heitor 
Cândido, nº 60, Centro, Chácara – MG, torna público que fará realizar licitação 
na modalidade de PREGÃO PRESENCIAL PARA REGISTRAR PREÇOS, 
conforme descrito neste edital e seus anexos, em conformidade com as Leis 
Federais nº 10.520/02 e 8.666/93, com suas alterações posteriores.  

 
CLÁUSULA PRIMEIRA - DOTAÇÃO ORÇAMENTÁRIA 

 
1.1 - As despesas decorrentes da presente licitação correrão por conta das 
seguintes dotações: 
 

4.4.90.52.00.2.01.01.04.122.0001.1.0002 
4.4.90.52.00.2.02.01.04.122.0001.1.0107 
4.4.90.52.00.2.03.02.12.122.0001.2.0015 
4.4.90.52.00.2.03.02.12.361.0002.1.0005 
4.4.90.52.00.2.03.02.12.365.0003.1.0081 
4.4.90.52.00.2.05.06.10.122.0001.2.0055 
4.4.90.52.00.2.05.07.10.302.0013.1.0078 
4.4.90.52.00.2.05.07.10.304.0014.1.0079 
4.4.90.52.00.2.07.01.08.122.0016.2.0061.  
 

CLÁUSULA SEGUNDA - DO OBJETO 
 

2.1 – O objeto desta licitação consiste no registro de preços para aquisição 
eventual e futura de MOBILIÁRIO E EQUIPAMENTOS, que serão utilizados pela 
Prefeitura Municipal de Chácara – MG. 
2.2 – A detentora da Ata de Registro de Preços deverá fornecer o produto licitado 
nos moldes previstos neste edital. 
 

CLÁUSULA TERCEIRA 
LOCAL, DATA E HORÁRIO DE RECEBIMENTO E ABERTURA DOS 

ENVELOPES 
 
3.1 – Os envelopes contendo a Proposta de Preços e os Documentos de 
Habilitação definidos neste edital deverão ser entregues à Comissão 
Permanente de Licitação no endereço supracitado nos dias: 

 

3.1.1. Envelope contendo a proposta de preços: Até às 08:30 (OITO 
HORAS E TRINTA MINUTOS) DO DIA 09 (NOVE) DE AGOSTO DE 2023, 
podendo ser utilizado o envio via correios, desde que postados e recebidos até 
a data informada, não se responsabilizando a pregoeira pela falta de entrega 
dentro do prazo informado por motivos alheios à Administração Municipal. A 
entrega dos envelopes em data anterior a abertura da sessão pública destina-se 
ao registro inicial dos preços informados nas propostas atendendo ao princípio 
da economicidade, não podendo qualquer licitante ter acesso aos valores 
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apresentados antes da abertura da sessão pública na data registrada no item 
abaixo. Quando do recebimento dos envelopes, será lavrada ata em sessão 
pública, na qual constará o nome das empresas que enviaram seus envelopes. 

 
3.1.2. Envelopes contendo a documentação de habilitação: Deverão ser 

entregues no dia 09 (NOVE) DE AGOSTO DE 2023, quando será realizada a 
sessão pública de abertura da licitação com início da fase de lances, onde os 
participantes poderão ter acesso irrestrito às propostas apresentadas.  

 
A falta de entrega dos envelopes na data informado no item 3.1.1 acima 

ocasionará preclusão do direito do licitante em participar do procedimento 
licitatório. 

 
No dia da abertura da sessão pública da licitação, os licitantes deverão 

entregar em separado dos envelopes acima mencionados declaração dando 
ciência de que preenchem plenamente os requisitos de habilitação estabelecidos 
neste edital. 

 
3.2 - As empresas interessadas poderão credenciar representantes legais 
mediante apresentação de documento próprio junto ao Pregoeira, a partir das 
08:00h do dia especificado no item anterior. 
3.3 - Não será permitida a entrega de envelopes ou quaisquer outros 
documentos além dos envelopes de proposta de preços informado no item 3.1.1 
através de via postal, fax, e-mail e similares, exceto quando acompanhados da 
remessa de desistência de recurso administrativo em envelope próprio com esta 
indicação. 
 

CLÁUSULA QUARTA - DO CREDENCIAMENTO 
 
4.1 - Os proponentes ou seus representantes legais deverão apresentar-se para 
credenciamento junto ao Pregoeira e/ou Equipe de apoio, munidos de 
documentos que os credenciem a participar deste procedimento licitatório, 
identificando-se com a carteira de identidade ou outro documento equivalente, a 
partir das 08:00h do dia 09 (nove) de agosto de 2023. 
4.2 - O credenciamento far-se-á por meio de instrumento público ou particular de 
mandado, com poderes para formular ofertas e lances de preços e praticar todos 
os demais atos pertinentes ao certame em nome do proponente ou, em sendo 
sócio, dirigente, proprietário ou assemelhado, deverá apresentar cópia do 
Estatuto ou Contrato Social, no qual estejam expressos seus poderes. 

 
CLÁUSULA QUINTA - DA PROPOSTA DE PREÇO 

 
5.1 - A proposta de preços deverá ser datilografada ou impressa eletronicamente 
em papel com identificação da empresa em uma via, redigida em linguagem 
clara, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, identificada e assinada na última 
página e rubricada nas demais pelo representante legal da proponente, a ser 
entregue em envelope devidamente lacrado e rubricado no lacre, contendo, na 
parte externa e frontal, as indicações: 

 
PREFEITURA MUNICIPAL DE CHÁCARA – MG 
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PROCESSO LICITATÓRIO Nº 099/2023 
PREGÃO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREÇOS Nº 029/2023 
ENVELOPE “01” – PROPOSTA DE PREÇOS 
RAZÃO SOCIAL DA EMPRESA - CNPJ nº _______________ 
EMAIL: ______________________ 

 
5.2 - Na proposta de preços deverá constar: 
5.2.1 – Declaração expressa de prazo de validade não inferior a 60 (sessenta) 
dias corridos, a contar da data de sua apresentação. 
5.2.2 – Preço unitário e global, de acordo com os preços praticados no mercado, 
conforme estabelece o inciso IV, artigo 43, da Lei Federal n. 8.666/93, sendo os 
valores relativos a cada item, ou seja, unitário e global, em algarismo e o valor 
global da proposta em algarismo e por extenso, expresso em moeda corrente 
nacional (R$), considerando as condições deste edital. 
5.3 - Não serão consideradas as propostas que deixarem de atender, no todo ou 
em parte, quaisquer das disposições deste edital, que forem omissas ou 
apresentarem irregularidades insanáveis, bem como aquelas manifestamente 
inexequíveis, presumindo-se como tais as que contiverem valores irrisórios ou 
excessivos, ou aquelas que ofertarem alternativas. 
5.4 - A apresentação da proposta implicará na plena aceitação pelo proponente 
das condições estabelecidas neste edital e seus anexos. 
5.5 - Não serão aceitas propostas com ofertas não previstas neste edital, nem 
percentuais ou vantagens baseadas nas ofertas das demais proponentes. 
5.6 - Todos os insumos que compõem o preço, tais como as despesas com 
impostos, taxas, seguros e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente 
na execução do objeto desta licitação, correrão por conta do proponente. 
 

CLÁUSULA SEXTA - DA VALIDADE DO REGISTRO DE PREÇOS 
 

6.1 – A Ata de Registro de Preços terá a validade de 12 (DOZE) MESES, 

contados a partir da sua assinatura. 
6.2 – Nos termos do § 4º do artigo 15 da Lei Federal nº 8.666/93, durante o prazo 
de validade da Ata de Registro de Preços, o Município de Chácara - MG não 
será obrigado a contratar exclusivamente por intermédio da referida ata, 
podendo utilizar outros meios, desde que permitidos em lei, sem que, desse fato, 
caiba recurso ou indenização de qualquer espécie à empresa proponente 
detentora da ata. 

 
CLÁUSULA SÉTIMA - DA HABILITAÇÃO 

 
7.1 - Para habilitação, deverá a empresa vencedora apresentar no envelope n. 
02 (Documentos de Habilitação) os documentos abaixo discriminados, em uma 
via, obrigando-se a proponente a fornecer à comissão julgadora os originais 
correspondentes, em qualquer época que lhes forem solicitados. 
7.1.1 - Não serão aceitos protocolos, documentos em cópia não autenticada, 
nem documentos com prazo de validade vencido. 
7.1.2 – Os proponentes interessados na autenticação das cópias pela Comissão 
Permanente de Licitações, deverão procurar a pregoeira ou equipe de apoio, 
com no mínimo 30 (trinta) minutos de antecedência do início da sessão de 
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abertura da licitação para proceder à autenticação, pois, em hipótese alguma 
serão autenticadas durante a realização do certame. 
7.1.3 - Os documentos deverão ser apresentados, preferencialmente, na ordem 
de exigência do edital, devidamente agrupados. 
7.1.3.1 – O descumprimento do item acima não será motivo de inabilitação do 
proponente.  
7.1.4 – Todos os documentos exigidos para habilitação deverão estar no prazo 
de validade. Caso o órgão emissor não declare a validade do documento, esta 
será de 60 (sessenta) dias contados a partir da data de emissão. 
7.1.5 - Os documentos necessários à habilitação deverão ser apresentados em 
envelope indevassável, lacrado, contendo identificação do proponente na face 
externa e ainda os dizeres: 
 

PREFEITURA MUNICIPAL DE CHÁCARA – MG 
PROCESSO LICITATÓRIO Nº 099/2023 
PREGÃO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREÇOS Nº 029/2023 
ENVELOPE “02” – DOCUMENTOS DE HABILITAÇÃO 
RAZÃO SOCIAL DA EMPRESA - CNPJ nº ___________________ 
EMAIL: __________________________ 

  
Os proponentes deverão apresentar: 
 
7.2 – DOCUMENTOS RELATIVOS À HABILITAÇÃO JURÍDICA: 
7.2.1 - Ato constitutivo, estatuto social em vigor, devidamente registrado, em se 
tratando de sociedades comerciais e, no caso de sociedades por ações, 
acompanhado de documentos de eleição de seus administradores. 
7.2.2 - Cédula de Identidade e Registro Comercial, no caso de empresa 
individual. 
7.2.3 - Decreto de autorização, em se tratando de empresa ou sociedade 
estrangeira em funcionamento no País, e ato de registro ou autorização para 
funcionamento expedido pelo órgão competente, quando a atividade assim o 
exigir. 
7.2.4 - Declaração subscrita pelo representante legal da proponente de que ela 
não incorre em qualquer das condições impeditivas, especificando: 
a) Que não foi declarada inidônea por ato do Poder Público; 
b) Que não está impedida de transacionar com a Administração Pública; 
c) Que não foi apenada com rescisão de contrato nos últimos cinco anos que 
antecederam a esta licitação, quer por deficiência dos serviços prestados, quer 
por outro motivo igualmente grave; 
d) Que não incorre nas demais condições impeditivas previstas no art. 9º da Lei 
Federal n. 8.666/93. 
7.2.5 - Declaração de atendimento à norma do inciso XXXIII, do artigo 7º da 
Constituição Federal, com redação dada pela emenda constitucional n. 20/98, 
que proíbe trabalho noturno, perigoso ou insalubre aos menores de 18 (dezoito) 
anos e de qualquer trabalho a menores de 16 (dezesseis) anos, salvo na 
condição de aprendiz a partir dos 14 (quatorze) anos; 
7.2.6 - Declaração expressa de que o proponente tem pleno conhecimento do 
objeto licitado e anuência das exigências constantes do edital e seus anexos. 
 
7.3 – DOCUMENTOS RELATIVOS À REGULARIDADE FISCAL: 
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7.3.1 - Comprovante de inscrição no Cadastro Nacional de Pessoas Jurídicas 
(CNPJ); 
7.3.2 - Prova de regularidade para com a Fazenda Federal, Estadual e Municipal 
do domicílio ou sede do proponente; 
7.3.2.1 - A comprovação de regularidade para com a Fazenda Federal e PGFN 
deverá ser feita através de Certidão Conjunta de Débitos relativos a Tributos 
Federais e à Dívida Ativa da União. 
7.3.3 - Certificado de Regularidade de Situação (CRF) perante o Fundo de 
Garantia por Tempo de Serviço – FGTS; 
7.3.4 - Certidão Negativa de Débito (CND) fornecida pelo Instituto Nacional de 
Seguridade Social – INSS; 
7.3.5 - Certidão Negativa de Débito Trabalhista (CNDT). 
 
7.4 – DOCUMENTOS RELATIVOS À QUALIFICAÇÃO ECONÔMICO-
FINANCEIRA: 
 
7.4.1 - Balanço Patrimonial e demonstrações contábeis do último exercício, já 
exigíveis e apresentados na forma das Leis Federais n. 6.404/76 e n. 
10.406/2002, que comprovem a boa situação financeira da empresa, vedada a 
sua substituição por balancetes ou balanços provisórios, podendo ser 
atualizados monetariamente, quando encerrados há mais de três meses da data 
de apresentação da proposta, tomando como base a variação, ocorrida no 
período, do Índice de Preços ao Consumidor Amplo - IPCA ou outro indicador 
que o venha substituir, dispensada a apresentação para as microempresas 
(ME’s), empresas de pequeno porte (EPP’s) e empresas individuais. 
7.4.1.1 - Se necessária a atualização monetária do Balanço Patrimonial, deverá 
ser apresentado, juntamente com os documentos em apreço, o memorial de 
cálculo correspondente, assinado pelo Contador. 
7.4.1.2 - As empresas com menos de um exercício financeiro devem cumprir a 
exigência deste item mediante apresentação de Balanço de Abertura ou do 
último Balanço Patrimonial levantado, conforme o caso. 
7.4.1.3 - Serão considerados aceitos como na forma da lei o Balanço Patrimonial 
(inclusive o de abertura) e demonstrações contábeis assim apresentados: 
a) publicados em Diário Oficial ou 
b) publicados em Jornal ou 
c) por cópia ou fotocópia registrada ou autenticada na Junta Comercial da sede 
ou domicílio da proponente ou 
d) por cópia ou fotocópia do livro Diário, devidamente autenticado na Junta 
Comercial da sede ou domicílio da proponente ou em outro órgão equivalente, 
inclusive com os Termos de Abertura e de Encerramento. 
7.4.1.4 - Os documentos relativos ao subitem 6.4.1 deverão ser apresentados 
contendo assinatura do representante legal da empresa proponente e do seu 
contador, ou, mediante publicação no Órgão de Imprensa Oficial, devendo, neste 
caso, permitir a identificação do veículo e a data de sua publicação. A indicação 
do nome do contador e do número do seu registro no Conselho Regional de 
Contabilidade – CRC – é indispensável. 
7.4.2 - Certidão negativa de falência ou concordata ou execução patrimonial 
expedida pelo distribuidor da sede da pessoa jurídica. 
 



 
  

       Prefeitura Municipal de Chácara 
  Rua: Heitor Candido, 60 – Centro – 36.110-000 – Chácara – Minas Gerais 

                          Telefax: (32) 3277-1014 – www.chacara.mg.gov.br - E-mail: gabinete@chacara.mg.gov.br 
 

 

7.5 – DOCUMENTOS RELATIVOS À QUALIFICAÇÃO TÉCNICA:  
7.5.1 – Atestado(s), fornecido(s) por pessoa(s) jurídica(s) de direito público ou 
privado, comprovando a execução de (fornecimentos/serviços) similares e 
compatíveis com o objeto da licitação. 
7.6 - Não tendo a empresa classificada como vencedora do certame apresentado 
a documentação exigida, no todo ou em parte, será esta desclassificada, 
podendo a ela serem aplicadas as penalidades previstas na legislação que rege 
o procedimento, e será convocada, então, a empresa seguinte na ordem de 
classificação, observadas as mesmas condições propostas pela vencedora do 
certame. 
7.7- A documentação, na fase pertinente, será rubricada pela pregoeira, pela 
equipe de apoio e pelos representantes legais presentes e, depois de 
examinada, será anexada ao processo desta licitação, sendo inabilitados 
aqueles proponentes cuja documentação apresente irregularidades. 
7.8 – Em se tratando de microempresa (ME) ou empresa de pequeno porte 
(EPP), deverá ser apresentada declaração, sob as penas da lei, de que cumprem 
os requisitos legais para qualificação como microempresa ou empresa de 
pequeno porte, estando aptas a usufruir do tratamento estabelecido na Lei 
Complementar nº 123/06. 
7.8.1 – Em se tratando de microempresa ou empresa de pequeno porte, estas 
deverão apresentar toda a documentação exigida para efeito de comprovação 
da regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restrição. 
7.8.2 – Havendo alguma restrição na comprovação da regularidade fiscal, será 
assegurado o prazo de 05 (cinco) dias úteis, cujo termo inicial corresponderá ao 
momento em que o proponente (ME ou EPP) for declarado vencedor do certame, 
prorrogáveis por igual período, a critério da Administração, para regularização 
da documentação, pagamento ou parcelamento do débito, e emissão de 
eventuais certidões negativas ou positivas com efeito de negativa.  
7.8.3 – A falta de regularização da documentação no prazo previsto no subitem 
anterior implicará decadência do direito à contratação, sem prejuízo das sanções 
previstas no artigo 81 da Lei Federal n. 8.666/93, sendo facultado ao Município 
de Chácara convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificação, 
para a assinatura do contrato, ou revogar a licitação.  
 

CLÁUSULA OITAVA - DOS PROCEDIMENTOS DA LICITAÇÃO 
 

8.1 - Aberta a sessão, os interessados ou seus representantes legais entregarão 
ao Pregoeira, os envelopes n. 01 e 02 devidamente lacrados e apresentarão, em 
separado, declaração dando ciência de que preenchem plenamente os 
requisitos de habilitação. 
8.2 - Em nenhuma hipótese será recebida documentação e proposta fora do 
prazo estabelecido neste edital. 
8.3 - Serão abertos, pela pregoeira, todos os envelopes contendo as propostas 
de preços, ocasião em que se procederá a verificação da sua conformidade com 
os requisitos estabelecidos neste edital. 
8.4 - No curso da sessão, a pregoeira classificará o autor da proposta com menor 
valor e aqueles que tenham apresentado propostas com valores crescentes com 
diferença não superior a 10% (dez por cento) da melhor proposta. 
8.5 - Não havendo, pelo menos três propostas de preços escritas, nas condições 
fixadas no item anterior, a pregoeira classificará, dentre os presentes, até o 
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máximo de três (número que poderá ser ampliado em caso de empate), as 
melhores propostas subsequentes, para que seus autores participem de lances 
verbais, quaisquer que sejam os valores oferecidos nas propostas escritas. 
8.6 - Para oferta de lances, a pregoeira convidará, individualmente, os 
proponentes classificados, a partir do autor da proposta de maior valor e as 
demais, em ordem decrescente de valor, devendo a oferta ser feita em reais e 
em valor unitário para cada item. 
8.7 - A desistência em apresentar lance verbal, quando convocado pela 
pregoeira, implicará na exclusão do proponente desta fase do certame, caso em 
que valerá para o julgamento o valor da proposta escrita. 
8.8 - O encerramento da etapa competitiva dar-se-á quando, indagados pela 
pregoeira, os proponentes manifestarem seu desinteresse em apresentar novos 
lances. 
8.9 - Dos lances ofertados não caberá retratação. 
8.10 – Antes do início da sessão de lances, poderá a pregoeira definir a variação 
mínima entre os valores propostos (lances). 
8.11 - Caso não se realize lances verbais, a pregoeira examinará a proposta 
classificada em 1º (primeiro) lugar, quanto ao objeto e valor unitário proposto e 
decidirá, motivadamente, a respeito de sua aceitabilidade. 
8.12 – Ao final da fase de lances, em havendo a participação de microempresa 
ou empresa de pequeno porte no certame, será aplicado o que dispõe os artigos 
44 e 45 da Lei Complementar n. 123/06. 
8.13 - Após a etapa anterior, a pregoeira procederá à abertura do envelope 
contendo os documentos de "HABILITAÇÃO" do proponente que apresentou a 
melhor proposta (maior percentual de desconto), para verificação do 
atendimento das condições de habilitação fixadas no item 06 deste edital. 
8.14 - Caso o proponente classificado em 1º (primeiro) lugar seja inabilitado, a 
pregoeira examinará a oferta subsequente, verificando a sua aceitabilidade e 
procedendo à habilitação do proponente, na ordem de classificação, e assim 
sucessivamente, até a apuração de uma proposta que atenda aos requisitos do 
edital. 
8.15 - Verificado o atendimento das exigências fixadas neste edital, o proponente 
será declarado vencedor. 
8.16 - Em qualquer das hipóteses anteriores, ainda poderá a pregoeira negociar 
diretamente com o proponente, para que seja obtido menor valor de proposta. 
8.17 - Quando todas as propostas forem desclassificadas ou todos os 
proponentes forem inabilitados, o Município de Chácara poderá fixar aos 
proponentes, na forma do §3º, do artigo 48 da Lei Federal n. 8.666/93, prazo 
para apresentação de nova proposta ou documentação, em sessão pública a ser 
definida pela pregoeira. 
8.18 - Qualquer proponente, desde que presente ou devidamente representado 
na sessão, poderá manifestar imediata e motivadamente, no final da mesma, a 
intenção de recorrer, quando lhe será concedido prazo de 03 (três) dias para 
apresentação das razões do recurso, ficando os demais proponentes, desde 
logo, intimados para apresentarem contrarrazões, em igual número de dias, que 
começarão a correr do término do prazo daquele recorrente. 
8.18.1 - Os recursos deverão ser entregues por escrito e assinados na Comissão 
Permanente de Licitação em 02 (duas) vias, sendo dado recibo em uma delas. 
8.18.2 - Os recursos serão dirigidos à pregoeira, que os receberá e encaminhará 
para a autoridade competente, devidamente instruídos. 
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8.19 - Decorrido o prazo de recurso, sem que nenhum tenha sido interposto, ou 
decididos os porventura interpostos, a pregoeira remeterá o processo à 
autoridade competente para homologação do objeto. 
8.20 - A falta de manifestação imediata e motivada do proponente em interpor 
recurso, na sessão, importará na decadência do direito e na continuidade do 
certame pela pregoeira, atendendo às regras e condições fixadas no edital, 
opinando pela adjudicação do objeto da licitação ao proponente vencedor. 
8.21 - Da sessão pública será lavrada ata circunstanciada, assinada pela 
pregoeira, pela equipe de apoio e por todos os proponentes presentes. 
 

CLÁUSULA NONA - DOS CRITÉRIOS DE JULGAMENTO 
 

9.1 - Será considerada vencedora para registro de preços a proposta com 
MENOR POR LOTES, desde que atendidas as especificações constantes deste 
edital. 
9.2 - O objeto deste pregão será adjudicado ao proponente cuja proposta seja 
considerada vencedora, ou seja, aquela que apresentar o menor valor para o 
item licitado. 
9.3 - Se duas ou mais propostas, em absoluta igualdade de condições, ficarem 
empatadas, a classificação far-se-á, obrigatoriamente, por sorteio, em ato 
público, na própria sessão, conforme disposto na Lei Federal n. 8.666/93. 
 

CLÁUSULA DÉCIMA - DA IMPUGNAÇÃO DO ATO CONVOCATÓRIO 
 

10.1 - Qualquer cidadão poderá solicitar esclarecimentos, providências ou 
impugnar os termos do presente edital por irregularidade, protocolizando o 
pedido até 02 (dois) dias úteis antes da data fixada para a realização do pregão, 
no serviço de protocolo da Prefeitura, situado no endereço mencionado no 
preâmbulo, cabendo ao pregoeira decidir sobre a petição no prazo de 24 (vinte 
e quatro) horas. Demais informações poderão ser obtidas pelo telefone (32) 
3277-1014. 
10.2 - Decairá do direito de impugnar os termos do presente edital o proponente 
que não apontar as falhas ou irregularidades supostamente existentes no edital 
até o 2º (segundo) dia útil que anteceder a data de realização do pregão. Sendo 
intempestiva, a comunicação do suposto vício não suspenderá o curso do 
certame. 
10.3 - A impugnação feita tempestivamente pela proponente não a impedirá de 
participar do processo licitatório, ao menos até o trânsito em julgado da decisão 
a ela pertinente. Acolhida a petição contra o ato convocatório, será designada 
nova data para a realização do certame, sendo corrigido o ato convocatório. 
 

CLÁUSULA DÉCIMA PRIMEIRA  
DA ADJUDICAÇÃO, HOMOLOGAÇÃO E ASSINATURA 

 
11.1 - Após a declaração do vencedor da licitação, não havendo manifestação 
dos proponentes quanto à interposição de recurso, a pregoeira opinará pela 
adjudicação do objeto licitado, o que posteriormente será submetido à autoridade 
competente para homologação. 
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11.2 - No caso de interposição de recurso, depois de proferida a decisão, serão 
adotados os mesmos procedimentos já previstos neste edital para adjudicação 
e homologação do resultado da licitação. 
11.3 - A autoridade competente homologará o resultado da licitação, convocando 
o adjudicatário a assinar a Ata de Registro de Preços dentro do prazo máximo 
de 10 (dez) dias consecutivos, a contar da data em que o mesmo for convocado 
para fazê-lo junto ao Município de Chácara. 
11.4 – O Município de Chácara poderá, quando o proponente vencedor, 
convocado dentro do prazo de validade de sua proposta, não apresentar 
situação regular ou se recusar injustificadamente a assinar a Ata de Registro de 
Preços, retomar a sessão pública e convidar os demais proponentes 
classificados, seguindo a ordem de classificação, para fazê-lo em igual prazo e 
nas mesmas condições propostas pela primeira classificada, ou revogar a 
licitação independentemente da cominação do artigo 81 da Lei Federal n. 
8.666/93. 
11.5 - Decorrido o prazo do item 10.3, dentro do prazo de validade da proposta, 
e não comparecendo ao Município de Chácara o proponente convocado para a 
assinatura da Ata de Registro de Preços, será ele havido como desistente, 
ficando sujeito às seguintes sanções, aplicáveis isolada ou conjuntamente: 
11.5.1 - Multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor global de sua proposta; 
11.5.2 - Impedimento de contratar com o Município de Chácara por prazo não 
superior a 5 (cinco) anos; 
11.5.3 - A multa de que trata o item 10.5.1 deverá ser recolhida no prazo de 10 
(dez) dias úteis, a contar da intimação da decisão administrativa que a tenha 
aplicado, garantida a defesa prévia do interessado, no prazo de 5 (cinco) dias 
úteis. 

 
CLÁUSULA DÉCIMA SEGUNDA - DO PRAZO PARA FORNECIMENTO 

 
12.1 – Os produtos licitados através deste edital deverão ser fornecidos 
pela empresa vencedora ao Município no prazo máximo de 05 (cinco) dias 
corridos, contados a partir da solicitação. 
12.2 – A empresa vencedora deverá apontar na nota fiscal os produtos 
entregues, com indicação expressa do quantitativo fornecido. 
12.3 – Caso o objeto não esteja de acordo com as especificações exigidas, a 
Comissão de Recebimento não o aceitará e lavrará termo circunstanciado do 
fato, que deverá ser encaminhado à autoridade superior, sob pena de 
responsabilidade. 
 

CLÁUSULA DÉCIMA TERCEIRA - DAS PENALIDADES 
 

13.1 - Os casos de inexecução do objeto deste edital, erro de execução, 
execução imperfeita, atraso injustificado e inadimplemento contratual sujeitarão 
o proponente contratado às penalidades previstas no artigo 87 da Lei Federal n. 
8.666/93, das quais se destacam: 
a) advertência; 
b) multa de 0,5% (meio por cento) do valor do contrato, por dia de atraso 
injustificado na execução do mesmo, observado o prazo máximo de 15 (quinze) 
dias úteis; 
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c) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor estimado para o contrato, pela 
recusa injustificada do adjudicatário em executá-lo; 
d) suspensão temporária de participação em licitações e impedimento de 
contratar com o Município de Chácara - MG, no prazo de até 5 (cinco) anos; 
e) declaração de inidoneidade para contratar com o Município de Chácara, até 
que seja promovida a reabilitação, facultado ao contratado o pedido de 
reconsideração da decisão da autoridade competente, no prazo de 10 (dez) dias 
da abertura de vistas ao processo. 
13.2 - Os valores das multas aplicadas previstas no item 12.1 poderão ser 
descontados dos pagamentos devidos pelo Município de Chácara. 
13.3 - Da aplicação das penas definidas nas alíneas ‘a’, ‘d’ e ‘e’, do item 12.1, 
caberá recurso, no prazo de 5 (cinco) dias úteis, contados da intimação, que 
deverá ser apresentado no mesmo local. 
13.4 - O recurso ou o pedido de reconsideração, relativos às penalidades acima 
dispostas, será dirigido ao Prefeito Municipal, que decidirá o recurso no prazo de 
5 (cinco) dias úteis e o pedido de reconsideração, no prazo de 10 (dez) dias úteis. 
13.5 - A inexecução total ou parcial do contrato ensejará sua rescisão, cujos 
motivos são os previstos no artigo 78 da Lei Federal n. 8.666/93; com as 
consequências contratuais e as previstas em Lei.  
13.6 – O Município de Chácara poderá rescindir o contrato, independentemente 
de qualquer procedimento judicial, observada a legislação vigente, nos seguintes 
casos: 
a) por infração a qualquer de suas cláusulas; 
b) pedido de concordata, falência ou dissolução da contratada; 
c) em caso de transferência, no todo ou em parte, das obrigações assumidas 
neste contrato, sem prévio e expresso aviso ao município; 
d) por comprovada deficiência no atendimento do objeto deste contrato; 
e) mais de 02 (duas) advertências. 
 

CLÁUSULA DÉCIMA QUARTA - DAS OBRIGAÇÕES 
 

14.1 – DO MUNICÍPIO: 
14.1.1 - Atestar nas notas fiscais e/ou faturas a efetiva entrega do objeto desta 
licitação. 
14.1.2 – Aplicar, à empresa vencedora, penalidades, quando for o caso. 
14.1.3 - Prestar à contratada toda e qualquer informação, por esta solicitada, 
necessária à perfeita execução do contrato. 
14.1.4 - Efetuar o pagamento à contratada no prazo avençado, após a entrega 
da nota fiscal no setor competente. 
14.1.5 – Notificar a contratada, por escrito, da aplicação de qualquer sanção. 
 
14.2 – DA PROPONENTE: 
14.2.1 - Fornecer o objeto desta licitação nas especificações contidas neste 
edital. 
14.2.2 - Pagar todos os tributos que incidam ou venham a incidir, direta ou 
indiretamente, sobre os produtos vendidos. 
14.2.3 - Manter, durante a execução do contrato, as mesmas condições de 
habilitação. 
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14.2.4 – Fornecer os produtos licitados no preço, prazo e forma estipulados na 
proposta, observando sempre a boa qualidade e os padrões exigidos neste 
edital. 
14.2.4 – Os produtos licitados através deste edital deverão ser fornecidos pela 
empresa vencedora ao Município no prazo máximo de 05 (cinco) dias corridos, 
contados a partir da solicitação. 
 
 

CLÁUSULA DÉCIMA QUINTA - DO PAGAMENTO 
 

15.1 - Os pagamentos serão efetuados em até 30 (trinta) dias contados da data 
da liberação da nota fiscal pelo setor competente. 
15.2 - A nota fiscal somente será liberada quando o cumprimento do contrato 
estiver em total conformidade com as especificações exigidas pelo Município de 
Chácara. 
15.3 - Na eventualidade de aplicação de multas, estas deverão ser liquidadas 
simultaneamente com parcela vinculada ao evento cujo descumprimento der 
origem à aplicação da penalidade. 
15.4 - As notas fiscais deverão ser emitidas em moeda corrente do país, em 03 
(três) vias. 
15.4.1 - Juntamente com a nota fiscal, a contratada deverá apresentar o 
certificado de regularidade do FGTS, CND do INSS. 
15.5 - O CNPJ da contratada constante da nota fiscal e fatura deverá ser o 
mesmo da documentação apresentada no procedimento licitatório. 
15.6 - No ato de assinatura do contrato, a contratada deverá fornecer os dados 
bancários (banco, agência e número da conta corrente) para depósitos 
referentes aos pagamentos. 
15.7 - Nenhum pagamento será efetuado ao proponente vencedor enquanto 
pendente de liquidação quaisquer obrigações financeiras que lhe forem 
impostas, em virtude de penalidade ou inadimplência, sem que isso gere direito 
ao pleito de reajustamento de preços ou correção monetária. 
 

CLÁUSULA DÉCIMA SEXTA - DAS DISPOSIÇÕES FINAIS 
 

16.1 - Nenhuma indenização será devida aos proponentes por apresentarem 
documentação e/ou elaborarem proposta relativa ao presente pregão. 
16.2 - A presente licitação somente poderá vir a ser revogada por razões de 
interesse público decorrentes de fato superveniente, devidamente comprovado, 
ou anulada, no todo ou em parte, por ilegalidade, de ofício ou por provocação de 
terceiros, mediante parecer escrito e devidamente fundamentado. 
16.3 - O resultado desta licitação será lavrado em ata, que será assinada pela 
pregoeira, equipe de apoio e representantes dos proponentes. 
16.4 - Recomenda-se aos proponentes que estejam no local marcado, com 
antecedência de 30 (trinta) minutos do horário previsto. 
16.5 - Esclarecimentos em relação a eventuais dúvidas de interpretação do 
presente Edital poderão ser obtidos junto a Comissão Permanente de Licitação, 
pelo telefone: (32) 3277-1014 nos dias úteis, das 08:00 às 17:00 horas. 
16.6 - O proponente é responsável pela fidelidade e legitimidade das 
informações e dos documentos apresentados em qualquer fase da licitação. 
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16.7 - No interesse do Município de Chácara, sem que caiba às participantes 
qualquer recurso ou indenização, poderá a licitação ter: 
a) adiada sua abertura; 
b) alterado o edital, com fixação de novo prazo para a realização da licitação, se 
for o caso. 
16.8 - Os casos omissos relativos à aplicabilidade do presente edital serão 
sanados pela pregoeira, obedecida a legislação vigente. 
16.9 - Serão consideradas desclassificadas as propostas que forem 
incompatíveis com os requisitos e condições fixadas neste edital. 
16.10 - Para dirimir quaisquer questões decorrentes do procedimento licitatório, 
elegem as partes o Foro da cidade de Juiz de Fora - MG, com renúncia expressa 
a qualquer outro, por mais privilegiado que seja. 
16.11 - Fazem parte deste edital: 
Anexo I – Termo de Referência 
Anexo II – Modelo de declaração de preenchimento dos requisitos da habilitação. 
Anexo III – Modelo de credenciamento. 
Anexo IV – Modelo da proposta comercial. 
Anexo V – Minuta da Ata de Registro de Preços. 
 
 

Chácara - MG, 27 de julho de 2023. 

 
 

Jonayne Aparecida Duque de Freitas 
Pregoeira 
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PROCESSO LICITATÓRIO Nº 099/2023 
PREGÃO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREÇOS Nº 029/2023 

 
ANEXO I 

 
TERMO DE REFERÊNCIA 

 
1. Objeto: Aquisição eventual e futura de mobiliário e equipamentos, que serão 
utilizados pela Prefeitura Municipal de Chácara - MG. 
 
2. Critério de julgamento: Menor valor por LOTE. 
 

 

LOTE 01 
 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

01 02 

Conjunto executivo, composto por mesa linear medindo 1800x700X760mm; 
confeccionada com tampo de formato retangular sendo a base em MDP, 
encabeçamento de 50mm, acabamentos em todas as extremidades com fita 
de bordo em PVC com 2,0 mm de espessura; padrão de cor a definir. Painel 
frontal de formato retangular em MDP com espessura de 15mm e acabamento 
em fita de bordo de 0,45mm de espessura. Estrutura composta de chapa em 
MDP com emcabeçamento de 40mm e o acabamento em fita de bordo de 
2.0mm acompanhando a mesma cor, acabamento em fita de bordo de 0,45mm 
de espessura, sapatas reguladoras sextavadas em nylon de cor preta, 1/4 x 
3/4" fixada na parte inferior dos pés. Balcão lateral auxiliar confeccionada no 
mesmo padrão do tampo principal, internamente com 02 prateleiras + 
gaveteiro com 03 gavetas. Sapatas reguladoras sextavada em nylon de cor 
preta, ¼” x ¾” de cor preto, medindo 694x1200x520mm. 

13664,00 27328,00 

02 02 

Estação plataforma linear, dupla, para 02 posições, medindo 
1400x1400x740mm, tampo confeccionados em MDP, espessura de 25mm, 
revestidos nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem 
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com 
ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir. Tampos recebem fita 
de 2mm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao 
revestimento do tampo (cores sólidas e madeiradas). Fixação aos pés por 
meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas M6.Tampos de mesas retas 
não possuem furos para passagem de fiação.Tampo de mesas deltas 
possuem furos para passagem de  fiação.Painél frontal de madeira 
confeccionados no mesmo material dos tampos, com espessura de 18mm. 
Painél divisor de madeira confeccionados no mesmo material dos tampos, 
com espessura de 25mm, com rasgo superior para colocação de porta objetos. 
Duas caixa de tomadas contendo 5 módulos medindo 332 x 142 x 175 LxPxA 
mm aproximadamente, corpo confeccionado em alumínio extrudado com 
fechamentos plásticos injetado em PVC, possui modulação de 02 tomadas, 2 
RJ e 01 HDMI, sendo os espelhos confeccionados  em plástico injetados em 
PVC, fixado ao corpo da  mesma por parafusos autoatarachantes, 
possibilitando assim a troca dos mesmo. Tampa basculante confeccionada em 
alumínio extrudado com fecho toque, com fechamento reclinável para 
passagem de fiação, tomadas (módulo) elétricas tipo “clic” padrão da ABNT-
NBR 14136, não necessitando 
parafusos para fixar as tomadas  na caixa, facilitando e agilizando a montagem 
das mesmas, RJ 45 (módulo), para lógica e telefonia, espelho disponíveis para 
entrada HDMI e entradas de áudio e 13ídeo. Pés painel confeccionados com 
o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, 
acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo (cores sólidas 
e madeiradas). Niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, 

10943,67 21887,33 
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ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 
1/4” x 1” sextavado. Calha para fiação confeccionada em chapa de aço 
dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 
1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixação aos pés através de conjunto 
minifix (haste e cuíca).Todas as estruturas em aço recebem tratamento 
antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos que a 
própria indústria possui o equipamento para tal processo e recebem pintura 
eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 
camada mínima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 
preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 
tinta  empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas 
normas da ABNT. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 
apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa licitante 
como sua revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

03 05 

Estação de trabalho em “L”, tampo único, inteiriço, medindo 
1200x1200x600x740mm, com o tampo confeccionado em MDP, espessura de 
25mm, revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, 
formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir. Tampo 
recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante ao 
revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de girofix e 
parafusos e buchas M6. Painel frontal de madeira confeccionado no mesmo 
material do tampo, com espessura de 18mm.Pés painel confeccionados com 
o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, 
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com 
dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Calha para 
fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e perfurada de espessura de 
0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 1.5mm, fixadas através de encaixe. 
Fixação aos pés através de conjunto minifix (haste e cuíca). Pé canto 
confeccionado em chapa de aço carbono 0.9mm, dobada e estampada, 
repuxos para rosca M6x1 para fixação dos painéis frontais, calha sacável para 
passagem de fiação, niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, 
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 
1/4” x 1” sextavado. Todas as estruturas em aço recebem tratamento 
antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos que a 
própria indústria possui o equipamento para tal processo e recebem pintura 
eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 
camada mínima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 
preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 
tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas 
normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da origem 
da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 14790:2014, 
ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta 
técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma regulamentadora 
NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista associado ou 
credenciado pela Associação Brasileira de Ergonomia (Abergo), junto de seu 
credenciamento ou declaração de associado, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade 
do produto ABNT com base na NBR 13966/2008 – Móveis para Escritório – 
Estação de Trabalho. Esta Norma especifica as características físicas e 
dimensionais, e classifica estação de trabalho para escritório em que se 
predominam atividades de produção e execução de tarefas, incluindo os 

5678,67 28393,33 
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ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

requisitos mecânicos de segurança e ergonômicos, bem como define os 
métodos de ensaio para atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-
se a móveis completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser emitido 
por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material 
metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material 
metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à atmosfera 
úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material 
metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de 
enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação 
da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação 
da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 
apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa licitante 
como sua revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico (em original ou cópia autenticada). 

04 30 

Estação de trabalho medindo 1400x1400x600x740mm. Confeccionada com o 
tampo inteiro em formato angular, com corte ergonômico com chapas de 
partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto 
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, com saídas de 600 mm, 
formando uma peça única, revestido nas duas faces com laminado  
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a 
madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial, padrão de cor a 
definir. Borda frontal de contato com o usuário, borda posterior e topos 
transversais com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) 
extrudado com no mínimo 2,0 mm de espessura, perfil de 180º na cor padrão 
do revestimento do tampo com resistência a impactos e termicamente estável, 
aplicado pelo processo à quente hot melt, com raio ergonômico de contato 
com o usuário com 2,0 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma 
ABNT 13966/2008.Deverá possuir três passa fios em polipropileno injetado 
com diâmetro central mínimo de 60mm, composto por tampa externa superior 
em formato oblongo com no mínimo quatro saídas independentes para o 
cabeamento,  guia central e tampa externa inferior em formato circular com 
divisores para a acomodação do cabeamento, instalado em recorte feito sob 
medida em centro de usinagem. Painéis frontais confeccionados com chapas 
de partículas de madeira de média densidade (MDP), com altura de 350 mm, 
nas mesmas características do tampo, porém com 18 mm de espessura. Será 
fixado à estrutura através de parafuso aço conformado para minifix com rosca 
M6, e tambor minifix em zamak altamente resistente ao torque. Fita de borda 
do painel com encabeçamento nos quatro lados com fita borda em poli cloreto 
de vinil (Polyvinyl chloride) nas mesmas características da fita do tampo, 
porém com 1 mm de espessura, aplicado pelo processo a quente hot melt. 
Estrutura com bases metálicas compostas de um tubo horizontal superior, 
base confeccionada com chapa de aço carbono repuxada, dois tubos verticais, 
paralelos, chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável em chapa de aço 
dobrada com 0,90mm. Sistema de união entre as peças através de solda MIG 

7005,67 210170,00 
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MAG. Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em polipropileno 
para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para fixação do tampo 
utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos minifix com tambor de giro 
de 15 mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas 
ao painel frontal. Pé canto Confeccionado em chapa de aço carbono 0.9 mm, 
dobrada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixação dos painéis 
frontais, calha sacável para passagem de fiação, niveladores com dimensão 
de 22 mm e altura de 15 mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com 
parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.02  calhas de aço com 
furações padrão para encaixe de tomadas de energia e tomadas de rede, 
fixadas ao painel frontal da mesa. As estruturas em aço recebem tratamento 
Anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos, e 
recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima 30/40 mícron de espessura, atendendo-se os 
critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências 
previstas nas normas da ABNT.  
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da origem 
da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 14790:2014, 
ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta 
técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma regulamentadora 
NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista associado ou 
credenciado pela Associação Brasileira de Ergonomia (Abergo), junto de seu 
credenciamento ou declaração de associado, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade 
do produto ABNT com base na NBR 13966/2008 – Móveis para Escritório – 
Estação de Trabalho. Esta Norma especifica as características físicas e 
dimensionais, e classifica estação de trabalho para escritório em que se 
predominam atividades de produção e execução de tarefas, incluindo os 
requisitos mecânicos de segurança e ergonômicos, bem como define os 
métodos de ensaio para atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-
se a móveis completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser emitido 
por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material 
metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de 
enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação 
da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação 
da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 
apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa licitante 
como sua revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico (em original ou cópia autenticada). 

05 20 

Mesa linear medindo 1200x600x740mm. Confeccionada com o tampo inteiro 
em formato retangular em chapas de partículas de madeira de média 
densidade, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, com 25 
mm de espessura, com saídas de 700 mm, formando uma peça única, 
revestido nas duas faces com laminado  melamínico no padrão de cor a definir, 
por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 

3568,67 71373,33 
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formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial. Área de trabalho 
deverá possuir borda frontal de contato com o usuário, borda posterior e topos 
transversais com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) 
extrudado com no mínimo 2,0 mm de espessura, perfil de 180º na cor padrão 
do revestimento do tampo com resistência a impactos e termicamente estável, 
aplicado pelo processo à quente hot melt, com raio ergonômico de contato 
com o usuário com 2,0 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma 
ABNT 13966/2008.Deverá possuir dois passa fios em polipropileno injetado 
com diâmetro central mínimo de 60mm, composto por tampa externa superior 
em formato oblongo com no mínimo quatro saídas independentes para o 
cabeamento,  guia central e tampa externa inferior em formato circular com 
divisores para a acomodação do cabeamento, instalado em recorte feito sob 
medida em centro de usinagem. Painel frontal confeccionado com chapas de 
partículas de madeira de média densidade (MDP), com altura de 350 mm,  nas 
mesmas características do tampo, porém com 18 mm de espessura. Será 
fixado à estrutura através de parafuso aço conformado para minifix com rosca 
M6, e tambor minifix em zamak altamente resistente ao torque. Bases 
metálicas compostas de um tubo horizontal superior, base confeccionada com 
chapa de aço carbono repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa 
metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 
0,90mm. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 
branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em polipropileno para 
acabamento nos topos dos tubos superiores. Para fixação do tampo utiliza-se 
parafusos auto atarrachantes e parafusos minifix com tambor de giro de 15 
mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao 
painel frontal. Calha para fiação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 
com 0,90mm de espessura. Possui peça interna em formato de “U” com duas 
dobras a 90º, e nas extremidades possui recortes a 45º para evitar acidentes, 
permitindo a separação. Com furação para alojamento de 02 tomadas elétricas 
convencionais e de 2 RJ-45 para receber telefonia e lógica, tomadas padrão 
NBR 14136 ABNT. As estruturas em aço recebem tratamento Anti- ferruginoso 
a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e pintura eletrostática a 
pó na cor a definir, com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 
camada mínima 30/40 mícron de espessura, atendendo-se os critérios de 
preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 
tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas 
normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da origem 
da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 14790:2014, 
ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta 
técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma regulamentadora 
NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista associado ou 
credenciado pela Associação Brasileira de Ergonomia (Abergo), junto de seu 
credenciamento ou declaração de associado, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade 
do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – Móveis para Escritório – 
Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensões de mesas de escritório de 
uso geral, inclusive mesas de reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança 
e ergonômicos para mesas de escritório, bem como define os métodos de 
ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por uma 
OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material 
metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de 
enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
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- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação 
da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação 
da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 

06 05 

Mesa linear, medindo 1400x600x740mm, com o tampo confeccionado em 
MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a 
madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrão 
de cor a definir. Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na 
cor semelhante ao revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de 
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6. Painel frontal de madeira 
confeccionado no mesmo material do tampo, com espessura de 18mm. Pés 
painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, 
recebe fita de 1mm, acabamento na cor semelhante ao revestimento do 
tampo. Niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em 
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” 
sextavado. Calha para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e 
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 1.5mm, 
fixadas através de encaixe. Fixação aos pés através de conjunto minifix (haste 
e cuíca).Todas as estruturas em aço recebem tratamento antiferruginoso a 
base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos que a própria indústria 
possui o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó 
com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima de 
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas 
normas da ABNT.  
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da origem 
da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 14790:2014, 
ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta 
técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma regulamentadora 
NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista associado ou 
credenciado pela Associação Brasileira de Ergonomia (Abergo), junto de seu 
credenciamento ou declaração de associado, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade 
do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – Móveis para Escritório – 
Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensões de mesas de escritório de 
uso geral, inclusive mesas de reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança 
e ergonômicos para mesas de escritório, bem como define os métodos de 
ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por uma 
OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material 
metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material 
metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à atmosfera 
úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material 
metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de 
enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 

3799,00 18995,00 
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- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação 
da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação 
da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 
apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa licitante 
como sua revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico (em original ou cópia autenticada). 

07 04 

Mesa de reunião redonda medindo 1200x740mm, confeccionada com o tampo 
inteiro em formato redondo em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob 
pressão, com 25 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a 
madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial, padrão de cor a 
definir. Estrutura metálica tipo X com base horizontal estampada e repuxada 
"sem ponteiras" em chapa de aço de 1,5 mm de espessura com suporte em 
chapa de aço carbono com buchas roscadas para nivelador 5/16 dotada de 
sapata niveladora na base horizontal, possui estrutura tubular 20x20mm tipo 
X reforçando assim a base, tubo central confeccionado em aço carbono com 
diâmetro de 4”, com espessura de 1,2 mm a fixação entre a base e o tubo 
central é feito por meio de solda MIG MAG. A base superior horizontal em 
formato “X” confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x 1,2 mm, usinado a 
laser com encaixes ente si. Todas as partes metálicas soldadas são feitas com 
solda MIG MAG para maior resistência. Todas as estruturas em aço recebem 
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos e pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os 
critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências 
previstas nas normas da ABNT. 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da origem 
da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 14790:2014, 
ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta 
técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma regulamentadora 
NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista associado ou 
credenciado pela Associação Brasileira de Ergonomia (Abergo), junto de seu 
credenciamento ou declaração de associado, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade 
do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – Móveis para Escritório – 
Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensões de mesas de escritório de 
uso geral, inclusive mesas de reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança 
e ergonômicos para mesas de escritório, bem como define os métodos de 
ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por uma 
OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material 
metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de 
enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação 
da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por 

4641,33 18565,33 
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laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação 
da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 

08 02 

Mesa para reunião, retangular, medindo 2000x900x740mm, tampo 
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado 
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com 
selo FSC, padrão de cor a definir.  Tampo recebe fita de 2mm em todo 
contorno, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo. Fixação 
aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas M6. Tampo 
disponível com rasgo central para caixa de tomada contendo espelho interno 
para tomadas de energia, RJ e HDMI. Painél frontal de madeira confeccionado 
no mesmo material dos tampos, com espessura de 18mm. Pés painel 
confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe 
fita de 1mm, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. 
Niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em 
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” 
sextavado. Calha para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e 
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 1.5mm, 
fixadas através de encaixe. Fixação aos pés através de conjunto minifix (haste 
e cuíca).Todas as estruturas em aço recebem tratamento antiferruginoso a 
base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos que a própria indústria 
possui o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó 
com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima de 
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas 
normas da ABNT.  
A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da origem da 
madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou 
laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta 
técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma regulamentadora 
NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista associado ou 
credenciado pela Associação Brasileira de Ergonomia (Abergo), junto de seu 
credenciamento ou declaração de associado, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade 
do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – Móveis para Escritório – 
Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensões de mesas de escritório de 
uso geral, inclusive mesas de reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança 
e ergonômicos para mesas de escritório, bem como define os métodos de 
ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por uma 
OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material 
metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material 
metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à atmosfera 
úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material 
metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de 
enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação 

8111,67 16223,33 
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da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação 
da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 
apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa licitante 
como sua revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico (em original ou cópia autenticada). 

09 70 

Gaveteiro fixo 2 gavetas, medindo 400x424x234mm, confeccionado em 
chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina 
sintética e termo-estabilizadas sob pressão, revestido nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado 
se fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável, cor a 
definir. Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura 
de 15mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, 
com resistência a impactos e termicamente estável. Fundo confeccionado no 
mesmo material do tampo com espessura de 15 mm e acabamento em fita  de 
1,0mm na cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos. 02 
gavetas confeccionadas internamente em chapa de aço, com tratamento anti-
ferruginoso por fosfatização e pintura eletrostática epóxi pó, sistema de 
deslizamento através de corrediça metálica com rolamento de esfera. 
Fechadura com aplicação em frente de gaveteiro, possibilitando o travamento 
lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa 
plástica “escamoteável” com acabamento Preto, dupla face e extração, 
rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 
19 mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro, 
Fechadura com acabamento cromado.  

1571,33 109993,33 

10 05 

Gaveteiro móvel com 04 gavetas, confeccionado em chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, revestido nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável, 
cor a definir. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência 
à tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial. Deverá possuir fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) 
extrudado com no mínimo 2 mm de espessura, na cor padrão do revestimento 
do tampo com resistência a impactos e termicamente estável, aplicado pelo 
processo à quente hot melt. Laterais confeccionadas no mesmo material do 
tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor 
semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e termicamente 
estável. Fundo confeccionado no mesmo material do tampo com espessura 
de 15 mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, 
com resistência a impactos. Fechadura com aplicação em frente de gaveteiro, 
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 
peças de chaves com capa plástica “escamoteável” com acabamento Preto, 
dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de 
comprimento e diâmetro de 19 mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito 
na frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado.  
Medindo 460x450x710mm. 

4047,00 20235,00 

11 20 

Gaveteiro lateral confeccionado em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas, com resina sintética e termo-estabilizadas sob 
pressão, com 25 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a 
madeira formando com ela um corpo único e inseparável, cor a definir. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 

4165,67 83313,33 
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perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração superficial. 
Deverá possuir fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) extrudado 
com no mínimo 2 mm de espessura, na cor padrão do revestimento do tampo 
com resistência a impactos e termicamente estável, aplicado pelo processo à 
quente hot melt.Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com 
espessura de 18mm e acabamento em fita  de 1,0mm na cor semelhante ao 
revestimento, com resistência a impactos e termicamente estável. Fundo 
confeccionado no mesmo material do tampo com espessura de 18 mm e 
acabamento em fita  de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, com 
resistência a impactos e termicamente.Fechadura com aplicação em frente de 
gaveteiro, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. 
Contendo 02 peças de chaves com capa plástica “escamoteável” com 
acabamento Preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo 
de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19 mm com 2(duas) abas para 
fixação, que é feito na frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento 
cromado. Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 
0,6mm de espessura, com pintura epóxi a pó na cor preta, corrediças de 400 
mm de comprimento, fabricadas em chapa de aço dobrada na cor das gavetas, 
roldanas em nylon, corrediças fixadas as laterais do gaveteiro por meio de 
parafusos chip cabeça chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Tampo, 
laterais e base fixados por meio de tambor de giro de 15 mm em aço zamak 
com parafuso de montagem rápida M6x20 mm , possuindo ainda cavilhas de 
madeira de ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com 
acabamento bi cromatizado. Trava confeccionados em chata de 1.2mm, 
estampado e dobrado. Rodapé de aço confeccionado em tubo de aço de 40 x 
20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo único e soldados com 
solda MIG para maior sustentação e acabamento, possui peças de aço na 
parte interna do rodapé para a fixação do mesmo entre o rodapé e a base 
inferior do móvel, tendo a mesma peça rosca 5/16 para 04 sapatas niveladoras 
de diâmetro 27 mm em PVC com rosca 5/16.Todas as estruturas em aço com 
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com um mínimo de 04 
banhos químicos e  pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 
poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, 
atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado 
atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. Medindo  
400x600x740mm. 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da origem 
da madeira(FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 14790:2014, 
ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta 
técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma regulamentadora 
NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista associado ou 
credenciado pela Associação Brasileira de Ergonomia(Abergo), junto de seu 
credenciamento ou declaração de associado, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade 
do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 – Móveis para Escritório – 
Armários e Gaveteiros. Esta Norma especifica as características físicas e 
dimensionais dos armários e gaveteiros para escritório, bem como estabelece 
os métodos para a determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. 
Este certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de 
Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que 
não o apresentar.- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 
8094:1983 - Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por 
exposição à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material 
metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à atmosfera 
úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material 
metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição ao dióxido de 



 
  

       Prefeitura Municipal de Chácara 
  Rua: Heitor Candido, 60 – Centro – 36.110-000 – Chácara – Minas Gerais 

                          Telefax: (32) 3277-1014 – www.chacara.mg.gov.br - E-mail: gabinete@chacara.mg.gov.br 
 

 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinação 
da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinação 
da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 

12 20 

Armário alto fechado 2 portas, tamanho 1600x800x500mm. Confeccionado 
com o tampo inteiro em formato retangular em chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, revestido nas duas 
faces com laminado  melamínico no padrão de cor a definir, por efeito de 
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com 
ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial.Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, 
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas cores 
semelhantes ao revestimento do tampo.Fixação à estrutura por meio de 
buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo 
confeccionado em chapas de partículas de madeira de média densidade 
(MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, com 18 
mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado melamínico, por 
efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial.Acabamento em 
fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.As 
laterais possuem furação espaçada com aprox. 32 mm de distância que 
permite ao usuário regular as prateleiras e demais acessórios. Sistema de 
fixação do corpo  feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (Ø15), 
confeccionado em zamak e pino metálico com rosca M6 e cavilhas de madeira. 
03 prateleiras reguláveis confeccionadas em chapas de partículas de madeira 
de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob 
pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a 
madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial.Acabamento em 
fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.Sistema 
de fixação composto por pinos metálicos na lateral e fundo confeccionado em 
zamak.Portas de giro  confeccionadas em chapas de partículas de madeira de 
média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob 
pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a 
madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial.Acabamento em 
fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. 
Dobradiças de aço permitindo uma abertura de 90º recobrindo totalmente a 
lateral, puxadores em PVC na cor alumínio.Fechadura com duas chaves 
escamoteava, na porta do lado direito. Batente de aço na porta do lado 
esquerda fixada a meia altura.O batente do tipo “L” fixado ao tampo por meio 
de parafusos auto- atarrachantes para alinhamento das portas.Rodapé de aço 
confeccionado em tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a 
laser em corpo único  e soldados com solda MIG MAG para maior sustentação 
e acabamento, possui peças de aço na parte interna do rodapé para a fixação 

7487,00 149740,00 
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do mesmo entre o rodapé e a base inferior do móvel, possui 4 sapatas 
niveladoras de diâmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta, 
certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 
– Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. Esta Norma especifica as 
características físicas e dimensionais dos armários e gaveteiros para 
escritório, bem como estabelece os métodos para a determinação da 
estabilidade, resistência e durabilidade. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 

13 15 

Armário baixo fechado 2 portas, confeccionado com o tampo inteiro em 
formato retangular em chapas de partículas de madeira de média densidade 
(MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, com 25 
mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado  melamínico no 
padrão de cor a definir, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado 
se fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 
perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial.Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo 
através de processo “hot melt”, acabamento nas cores semelhantes ao 
revestimento do tampo.Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em chapas de 
partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto 
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas duas 
faces com laminado  melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz 
o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à 
tração superficial.Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades.As laterais possuem furação espaçada com aprox. 
32 mm de distância que permite ao usuário regular as prateleiras e demais 
acessórios. Sistema de fixação do corpo  feito através de conjunto minifix, 
sendo tambor de giro (Ø15), confeccionado em zamak e pino metálico com 
rosca M6 e cavilhas de madeira. 01 prateleira regulavel confeccionada em 
chapa de partícula de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinada e consolidada com resina sintética 
e termo-estabilizada sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado  melamínico, por efeito de prensagem a quente, que 
faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à 
tração superficial.Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades.Sistema de fixação composto por pinos metálicos 
na lateral e fundo confeccionado em zamak.Portas de giro confeccionadas em 
chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina 
sintética e termo- estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, 
revestido nas duas faces com laminado  melamínico, por efeito de prensagem 
a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo 
único e inseparável.As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à 
tração superficial.Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades.Dobradiças de aço permitindo uma abertura de 90º 
recobrindo totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor alumínio.Fechadura 
com duas chaves escamoteava, na porta do lado direito. Batente de aço na 
porta do lado esquerda fixada a meia altura.O batente do tipo “L” fixado ao 
tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes para alinhamento das 
portas.Rodapé de aço confeccionado em tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 mm 
de espessura, cortado a laser em corpo único  e soldados com solda MIG MAG 
para maior sustentação e acabamento, possui peças de aço na parte interna 
do rodapé para a fixação do mesmo entre o rodapé e a base inferior do móvel, 

3922,00 58830,00 
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possui 4 sapatas niveladoras de diâmetro 30 mm em PVC com rosca 
5/16.Medindo 740x800x500mm. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta, 
certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 
– Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. Esta Norma especifica as 
características físicas e dimensionais dos armários e gaveteiros para 
escritório, bem como estabelece os métodos para a determinação da 
estabilidade, resistência e durabilidade. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 

14 02 

Balcão “L” modular, para atendimento, medindo 1400x1400x600x1100mm. 
Confeccionado com o tampo inteiro em formato angular, chapas de partículas 
de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, com saídas de 600 mm, 
formando uma peça única, revestido nas duas faces com laminado  
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a 
madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial, padrão de cor a 
definir.Borda frontal de contato com o usuário, borda posterior e topos 
transversais com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) 
extrudado com no mínimo 2,0 mm de espessura, perfil de 180º na cor padrão 
do revestimento do tampo com resistência a impactos e termicamente estável, 
aplicado pelo processo à quente hot melt, com raio ergonômico de contato 
com o usuário com 2,0 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma 
ABNT 13966/2008.Deverá possuir três passa fios em polipropileno injetado 
com diâmetro central mínimo de 60mm, composto por tampa externa superior 
em formato oblongo com no mínimo quatro saídas independentes para o 
cabeamento,  guia central e tampa externa inferior em formato circular com 
divisores para a acomodação do cabeamento, instalado em recorte feito sob 
medida em centro de usinagem. Painéis frontais confeccionados em chapa de 
aço perfurada. Será fixado à estrutura através de parafuso aço conformado 
para minifix com rosca M6, e tambor minifix em zamak altamente resistente ao 
torque. Bases metálicas compostas de um tubo horizontal superior, base 
confeccionada com chapa de aço carbono repuxada, dois tubos verticais, 
paralelos, chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável em chapa de aço 
dobrada com 0,90mm. Sistema de união entre as peças através de solda MIG 
MAG. Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras interna em polipropileno para 
acabamento nos topos dos tubos superiores. Para fixação do tampo utiliza-se 
parafusos auto atarrachantes e parafusos minifix com tambor de giro de 15 
mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao 
painel frontal.Calha para fiação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 
com 0,90mm de espessura. 

16975,67 33951,33 

15 01 

Painel para TV confeccionado em MDF/MDP e demais acessórios, medindo 
1400x2800mm.100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de média 
densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se consolidam sob 
ação conjunta de calor e pressão resultando numa chapa maciça, com 
superfícies lisas, padrão de cor a definir. Revestido em ambas as faces no 
padrão de cor a definir, com bits decorativos. 

10413,33 10413,33 

16 02 

Bancada reta medindo 1550x600mm, confeccionada em chapa de fibra de 
madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que 
se consolidam sob ação conjunta de calor e pressão resultando numa chapa 
maciça, com superfícies lisas, com revestimento em bp no padrão de cor 
branca.03 mão francesa com sistema basculante o qual proporciona o 
rebatimento da bancada. 

3931,67 7863,33 

17 01 

Bancada reta medindo 4000mmx550mm, confeccionada em chapa de fibra de 
madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que 
se consolidam sob ação conjunta de calor e pressão resultando numa chapa 
maciça, com superfícies lisas, com revestimento em bp no padrão de cor 

9616,67 9616,67 
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branca.03 mão francesa com sistema basculante o qual proporciona o 
rebatimento da bancada. 

18 02 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 3300x1000x550mm, com 06 
portas de deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de 
média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se 
consolidam sob ação conjunta de calor e pressão resultando numa chapa 
maciça, com superfícies lisas, com revestimento em bp no padrão de cor 
branca. Estruturado com as laterais e portas com espessura de 15 mm, portas 
confeccionadas no mesmo padrão do móvel. Com 02 prateleira interna em 
toda sua extensão, confeccionada no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor branca. Pés confeccionados em polipropileno 
branco com sapata niveladora de piso. 

11830,00 23660,00 

19 04 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 1300x700x4000mm, com 02 
portas de deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de 
média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se 
consolidam sob ação conjunta de calor e pressão resultando numa chapa 
maciça, com superfícies lisas, com revestimento em bp no padrão de cor 
branca. Estruturado com as laterais e portas com espessura de 15 mm, portas 
confeccionadas no mesmo padrão do móvel. Com 01 prateleira interna em 
toda sua extensão, confeccionada no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor branca. Pés confeccionados em polipropileno 
branco com sapata niveladora de piso. 

7950,67 31802,67 

20 01 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 1400x600x800mm, com 02 
portas de deslizantes e 01 gaveteiro pedestal 4 gavetas. 100% confeccionado 
em chapa de fibra de madeira de média densidade, aglutinadas com resina 
sintética termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e pressão 
resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, com revestimento em 
bp no padrão de cor branca. Estruturado com as laterais e portas com 
espessura de 15 mm, portas confeccionadas no mesmo padrão do móvel, 
dobradiças permitindo abertura em 90º.01 prateleira interna confeccionada no 
mesmo padrão do móvel, revestido na face interna no padrão de cor branca. 
Gaveteiro com 04 gavetas, deslizando sobre corrediças telescópicas de micro-
esfera de alta resistência e permitindo abertura total da gaveta, puxadores 
confeccionados em alumínio anodizado fosco.Pés confeccionados em 
polipropileno branco com sapata niveladora de piso. 

10913,00 10913,00 

21 01 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 2200x550x450mm, com 04 
portas de deslizantes 01 nicho 550x350mm. 100% confeccionado em chapa 
de fibra de madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética 
termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e pressão resultando 
numa chapa maciça, com superfícies lisas, com revestimento em bp no padrão 
de cor branca. Estruturado com as laterais e portas com espessura de 15 mm, 
portas confeccionadas no mesmo padrão do móvel. Com 01 prateleira interna 
em toda sua extensão, confeccionada no mesmo padrão do móvel, revestido 
na face interna no padrão de cor branca. Pés confeccionados em polipropileno 
branco com sapata niveladora de piso. 

6730,00 6730,00 

22 02 

Armário alto modular, com 04 portas deslizantes, medindo 
2810x2700x500mm. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de 
média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se 
consolidam sob ação conjunta de calor e pressão resultando numa chapa 
maciça, com superfícies lisas, padrão de cor a definir. Estruturado com as 
laterais e portas com espessura de 15mm, fundo em mdp de 15mm de 
espessura.04 portas deslizantes, deslizando sobre trilho de alumínio de alta 
resistência, com puxadores em ambas as portas, chave trancando todas as 
portas. Revestido em ambas as faces no padrão de cor a definir.03 prateleiras 
internas confeccionadas no mesmo padrão do tampo revestido na face interna 
no padrão de cor a definir.12 gavetões para pasta suspensa, deslizando sobre 
corrediças telescópicas de micro esfera.Estrutura de sustentação em metalon 
30x30 chapa 16, com tratamento antiferruginoso e pintura eletrostática na cor 
preta. 

18252,50 36505,00 
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23 02 

Armário alto, modular, medindo 2700x1600x400mm, com 04 portas 
deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de média 
densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se consolidam sob 
ação conjunta de calor e pressão resultando numa chapa maciça, com 
superfícies lisas, com revestimento em bp no padrão de cor branca. 
Estruturado com as laterais, fundo e portas com espessura de 15 mm, portas 
confeccionadas no mesmo padrão do móvel, deslizando sobre trilho de 
alumínio de alta resistência, na parte superior e inferior do armário, com 
puxadores em perfil de alumínio anodizado fosco.04 prateleiras internas em 
toda sua extensão, confeccionadas no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor cinza cristal.  

34793,33 69586,67 

24 02 

Armário alto, modular, medindo 2700x1270x500mm, com 04 portas 
deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de média 
densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se consolidam sob 
ação conjunta de calor e pressão resultando numa chapa maciça, com 
superfícies lisas, com revestimento em bp no padrão de cor branca. 
Estruturado com as laterais, fundo e portas com espessura de 15 mm, portas 
confeccionadas no mesmo padrão do móvel, deslizando sobre trilho de 
alumínio de alta resistência, na parte superior e inferior do armário, com 
puxadores em perfil de alumínio anodizado fosco.04 prateleiras internas em 
toda sua extensão, confeccionadas no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor cinza cristal.  

29696,67 59393,33 

25 02 

Armário alto, modular, medindo 2700x2950x500mm, com 05 portas 
deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de média 
densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se consolidam sob 
ação conjunta de calor e pressão resultando numa chapa maciça, com 
superfícies lisas, com revestimento em bp no padrão de cor branca. 
Estruturado com as laterais, fundo e portas com espessura de 15 mm, portas 
confeccionadas no mesmo padrão do móvel, deslizando sobre trilho de 
alumínio de alta resistência, na parte superior e inferior do armário, com 
puxadores em perfil de alumínio anodizado fosco.04 prateleiras internas em 
toda sua extensão, confeccionadas no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor cinza cristal.  

30216,67 60433,33 

26 40 
Suporte para CPU confeccionado em melamínico com 15 mm de espessura, 
padrão de cor a definir, 04 rodízios duplos de nylon, medindo 
400x250x150mm. 

641,67 25666,67 

 

LOTE 02 
 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

01 05 

Arquivo confeccionado em chapa de aço SAE-1008 a SAE-1012, 
predominantemente em chapa #22 com dimensões de 1330 x 470 x 600 mm 
(A x L x P), cor cinza cristal e acabamento texturizado, três reforços internos, 
verticais formato ômega em chapa #22, soldados em cada estrutura lateral, 04 
(quatro) gavetas, com capacidade para no mínimo de 25 kg cada, sistema de 
deslizamento em trilho telescópico progressivo, com dois amortecedores 
produzidos em material polimérico para evitar impacto das gavetas no “abre e 
fecha”, puxadores estampados na própria estrutura da gaveta, para fins 
estruturais, não podendo ocupar as extremidades superior ou inferior da 
mesma, varetas laterais para sustentação de pastas, porta-etiquetas 
estampados na própria estrutura de aço, fechadura redonda com 02 
chaves.Nas quatro extremidades inferiores da base do arquivo devem ser 
soldado um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm de 
lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do móvel 
por pontos de solda, o estabilizador deve abrigar uma porca rebite para fixação 
por rosca de pés niveladores.Pé nivelador de polímero injetado (preto), 
sextavado com nivelador em aço zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm de 

15487,33 77436,67 
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comprimento. Porca-rebite tipo cabeça plana, corpo cilíndrico, rosca 3/8” em 
aço carbono e revestimento de superfície (zinco).Sistema de tratamento anti-
ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de proteção 
com no mínimo 3 etapas, desengraxe e fosfatização em fosfato de ferro 
quente, enxágue em temperatura ambiente e posterior aplicação de 
passivador inorgânico o que  garante camadas de fosfato distribuídas de 
maneira uniforme sobre o aço e maior resistência a intempéries. O móvel deve 
ser pintado em equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicação 
de tinta pó hibrida (Epóxi-poliéster) por processo de aderência eletrostática na 
cor cinza cristal, com camada mínima de 50 micras. A polimerização ocorre 
em estufas com a peça alcançando mínimo de 200 ºC por um período de 10 
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerização total do filme, maior 
aderência e resistência ao desgaste do acabamento final do produto. O 
produto deverá estar em conformidade com a norma reguladora de ergonomia 
do Ministério do Trabalho, NR17.Para garantir todas as características 
solicitadas devem ser apresentados juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

• Laudo emitido por laboratório de resistência atmosfera úmida, 
mínimo de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:2015; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência por dureza a lápis com 
resultado mínimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009; 

• Laudo emitido por laboratório de Aderência com resultado mínimo de 
5B conforme ASTM D 3363:2005; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência à corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre com resultado mínimo de 10 ciclos conforme 
NBR 8096:1983; 

• Apresentar laudo por profissional habilitado que o móvel atende as 
especificações da NR17; 

02 10 

Arquivo em aço, 04 gavetas para pasta suspensa tamanho ofício. Porta-
etiqueta, fechadura cilíndrica tipo yale com travamento simultâneo das 
gavetas e sistema de deslizamento das gavetas com corrediça telescópica. 
Estrutura confeccionada em chapa de aço nº24 (0,60mm), com acabamento 
por tratatamento em processo anti-corrosivo à base de fosfato de zinco e 
pintura eletrostática a pó com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em 
estufa a 240 ºC na cor cinza cristal. Possui capacidade de 40 a 50 pastas por 
gavetas ou 30 Kg. 
Dimensões:Alt.............Larg............Prof. 
Externas:1335mm.......470mm........670mm 
Internas (gavetas):250mm.......390mm.......580mm  

10180,00 101800,00 

03 05 

Armário confeccionado em chapa de aço SAE-1008 a SAE-1012 (#22) com 
dimensões de 1980x900x450mm, cor cinza cristal e acabamento texturizado, 
constituído de 02 portas com pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradiças 
internas proporcionando maior segurança e dotadas de reforço interno tipo 
ômega fixado na parte central no sentido vertical, proporcionando maior 
resistência. Para maior segurança o armário é equipado com sistema de 
travamento através de maçaneta e sistema cremona que trava a porta na 
região central, superior e inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 
prateleiras reforçadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duas 
dobras nas laterais, são reguláveis através de cremalheiras fixadas nas 
laterais do armário, as cremalheiras são estampadas em alto relevo com 
saliências para o encaixe das prateleiras, após o encaixe é possível o 
travamento das prateleiras na posição desejada utilizando-se a saliência da 
própria cremalheira, possibilitando estabilidade e resistência, o passo de 
regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armário 
deverá ser soldado um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 
85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do 
móvel por pontos de solda, o estabilizador deverá abrigar uma porca rebite 
para fixação por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverão ser 
sextavados, sua base deverá ser em material polimérico adequado (preto) e a 
rosca em aço zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite 
tipo cabeça plana corpo cilíndrico, rosca 3/8” em aço carbono e revestimento 
de superfície (zinco), todas as partes metálicas devem ser unidas entre si por 

16335,33 81676,67 
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meio de solda, configurando uma estrutura única. Em conformidade com a NR 
24, cada porta deverá oferecer dois sistemas de ventilação de furos, sendo 6 
colunas e 24 linhas de furos espaçados a cada 12 mm com 6 mm de diâmetro, 
um conjunto na parte superior e um na parte inferior de cada porta, sendo a 
tangente dos furos a uma distância de 99 mm de uma das bordas horizontais 
das portas e a 71 mm de uma das bordas verticais da porta, os dois conjuntos 
de furação completos devem oferecer  uma área de ventilação de 81 cm² em 
cada porta, com a finalidade de proporcionar melhor circulação de ar no 
interior do armário. Cada armário deverá ter um porta etiqueta que permite a 
colocação da etiqueta pela parte interna da porta e estampado na própria porta 
em baixo relevo, o que proporciona maior segurança contra avarias e 
acidentes, as medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 
mm x 37 mm.  Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a 
Spray recebendo uma camada de proteção com no mínimo 3 etapas, 
desengraxe e fosfatização em fosfato de ferro quente, enxágue em 
temperatura ambiente e posterior aplicação de passivador inorgânico o que  
garante camadas de fosfato distribuídas de maneira uniforme sobre o aço e 
maior resistência a intempéries. O móvel deve ser pintado em equipamentos 
continuo do tipo corona onde recebe aplicação de tinta pó hibrida (Epóxi-
poliéster) por processo de aderência eletrostática na cor cinza cristal e 
acabamento texturizado, com camada mínima de 60 mícrons. A polimerização 
deve ocorrer em estufas com a peça alcançando mínimo de 200 ºC por um 
período de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerização total do 
filme, maior aderência e resistência ao desgaste do acabamento final do 
produto. 

Para garantir todas as características solicitadas devem ser 
apresentados juntamente com a proposta, os seguintes laudos: 

• Laudo emitido por laboratório credenciado pelo INMETRO de 
resistência a névoa salina, mínimo 500 horas conforme NBR ABNT 
8094:1983;  

• Laudo emitido por laboratório de resistência atmosfera úmida, 
mínimo de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:2015; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência por dureza a lápis com 
resultado mínimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009; 

• Laudo emitido por laboratório de Aderência com resultado mínimo de 
5B conforme ASTM D 3363:2005; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência à corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre com resultado mínimo de 10 ciclos conforme 
NBR 8096:1983; 

• Apresentar laudo por profissional habilitado que o móvel atende as 
especificações da NR17; 

04 15 

Armário de aço, 02 portas de abrir com reforços internos tipo Omega,  sistema 
de cremalheira para regulagem das prateleiras a cada 50mm, 01 prateleira fixa 
para travamento das portas e 03 reguláveis, fechadura cilíndrica com chaves 
tipo yale. Estrutura confeccionada em chapa de aço nº 24 (0,60mm) e nº 26 
(0,45mm), com acabamento por tratatamento em processo anti-corrosivo à 
base de fosfato de zinco e pintura eletrostática a pó com camada de 30 a 40 
mícrons com secagem em estufa a 240 ºC na cor cinza cristal.Possui 
capacidade de 20 kg por prateleira. 
Dimensões:Alt.............Larg.............Prof. 
Externas:1927mm....800mm........400mm 

11524,67 172870,00 

05 02 

Roupeiro de aço carbono simples com 8 portas pequenas sobrepostas, com 
dimensões aproximadas 272x420 mm, confeccionado predominantemente em 
chapa de aço SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de espessura. Dimensões 
aproximadas totais: 1820 (A) x 625 (L) x 420 (P). Mecanismo de abertura das 
portas deve ser tipo pivotante, lateral à direita, com 2 dobradiças internas em 
cada porta. As dobradiças são formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas, 
respectivamente. O posicionamento dos corpos concêntrico entre as 2 faces 
cilíndricas e são unidos por 1 pino com 4 mm de diâmetro. A altura máxima 
das 2 dobradiças, após união é de 60 mm. Compartimento interno com 1 porta 
cabide. Sistema de travamento das portas é individualizado por porta do tipo 
“pitão para cadeado” com 2 alojamentos para utilização de cadeado.  

8423,67 16847,33 
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Visando maior segurança aos usuários e melhor resistência as portas devem 
ser embutidas, minimizando presença arestas cortantes, e possuem reforço 
interno tipo “ômega” fixado na parte central no sentido vertical. Sistema de 
circulação de ar individualizado por portas, atendendo NR 24, cada porta 
contem 2 conjuntos que facilitam a circulação de ar, um na parte superior e 
outro na parte inferior. Sistema de identificação individualizado por porta, cada 
porta possui um porta etiqueta, estampado no próprio corpo, em baixo relevo, 
de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a fixação da etiqueta pela parte 
interna da porta. Os pés niveladores são confeccionados em polipropileno 
injetado, que confere maior resistência e durabilidade mesmo em ambientes 
úmidos, de seção transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em 
cada extremidade inferior da base do armário em um estabilizador triangular. 
Estabilizador triangular com medida aproximada de 85 mm de lado, dobras 
estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Este estabilizador 
abriga uma porca rebite de aço utilizada para fixar, por rosca, os pés 
niveladores. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de túneis a 
spray, pintura em equipamento contínuo do tipo Corona, tinta em pó híbrida 
(Epóxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada média mínima de 
50 mícrons. Polimerização em estufas com a peça alcançando mínimo de 200º 
C por um período de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerização 
total do filme, maior aderência e resistência ao desgaste do acabamento final 
do produto. 
Para garantir todas as características solicitadas devem ser apresentados os 
seguintes laudos:  
* Certificado do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas 
conforme modelo 5 de certificação.  
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o móvel atende 
as especificações da NR17;  
* Laudo emitido por laboratório de controle de atividade antimicrobiana 
conforme Norma JISZ 2801:2010.  
* Apresentar certificação ABNT NBR 13961/2010 ou certificação análoga  ou 
ainda relatório de realização dos ensaios contidos na norma para este móvel. 
Os ensaios devem ser realizados por laboratório credenciado pelo Inmetro.  
- Requisitos dimensionais  
- Resistência à corrosão de componentes metálicos  
- Requisitos de segurança e usabilidade  
- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 – Estabilidade do móvel vazio.  
- Estabilidade do móvel com aplicação de força horizontal.  
- Ensaio de resistência e durabilidade: 6.3.2 – Ensaio de Resistencia da 
estrutura.  
- Ensaio de resistência dos suportes de planos horizontais.  
- Ensaio de deflexão de planos horizontais.  
- Ensaio de resistência de plano horizontais à carga concentrada.  
- Ensaio de Carga máxima total. 

06 02 

Estante dupla com base e tampo abertos, contendo: 2 (dois) painéis laterais, 
8 (oito) prateleiras reguláveis por encaixe, 16 (dezesseis) suportes para 
prateleira tipo “berço” em formato “J”. Lateral constituída por 1 (um) painel 
lateral contendo 54 (cinquenta e quatro) estampos, sendo 36 (trista e seis) 
retangulares em relevo de 27 mm de altura por 104 mm de largura, permitindo 
o encaixe do suporte das prateleiras e 18 (dezoito) com formato oblongo, 
medindo aproximadamente 8 mm de altura por 240 mm de largura. A 
regulagem de prateleiras se da por passos de aproximadamente 170 mm de 
altura. Base aberta no formato de “U” enrijecido com aproximadamente 
175mm de altura e 930mm de largura; 2 (dois) suportes laterais soldados na 
parte inferior das laterais para a fixação da base por meio de parafusos e 
porcas.Tampo superior no formato de “U” enrijecido com altura de 
aproximadamente 70mm e largura de 930mm; 2 (dois) suportes laterais 
soldados no parte superior das laterais para a fixação do tampo por meio de 
parafusos e porcas.  
Prateleiras com dimensões aproximadas de 920mm de comprimento e 265mm 
de profundidade, com dobras triplas na parte frontal e posterior, e nas laterais 
dobras duplas que permite as prateleiras serem descansadas no suporte tipo 
“berço”. -Reforço ômega soldado na parte central inferior da prateleira, o qual 

13550,67 27101,33 
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contém um vinco central enrijecedor. Medidas: 2000x935x580 mm.Sistema de 
tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em 
equipamentos contínuos do tipo corona, tinta pó hibrida (Epóxi-poliéster) com 
acabamento texturizado, com camada de 80 mícrons. Polimerização em 
estufas com a peça alcançando mínimo de 200 ºC por um período de 10 
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerização total do filme, maior 
aderência e resistência ao desgaste do acabamento do produto. 04 (Quatro) 
Pés niveladores com regulagem de altura para pequenos desníveis, com a 
base em material polimérico injetado permitindo maior resistência e 
durabilidade mesmo em ambientes úmidos.  
Para garantir todas as características solicitadas devem ser apresentados os 
seguintes laudos para o item:  
* Certificado do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas 
conforme modelo 5 de certificação.  
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o móvel atende 
as especificações da NR17;  
* Laudo emitido por laboratório de controle de atividade antimicrobiana 
conforme Norma JISZ 2801:2010. 

07 15 

Estantes com dimensões aproximadas 920(L)x300(P)x1980(H) mm. Todos os 
componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de aço SAE 
1008 a 1012, sendo colunas em chapa #14 e prateleira chapa #22. A estante 
deve constituir de 04 colunas com seção em L, espessura de 2,00mm (#14), 
abas de 35mm perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura das 
prateleiras. Seis (06) prateleiras removíveis que possibilitem a regulagem de 
altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possui dois 
reforços em ômega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e 
posterior de cada prateleira deverá conter 3 dobras para proporcionar maior 
resistência e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes. As 
prateleiras serão unidas às colunas através de 08 parafusos sextavados com 
porcas. Laterais e fundo com dois pares de reforço cada em forma de X, com 
espessura de 2,0mm (#14), com bordas fixadas às colunas por parafusos e 
porcas. As sapatas devem ser constituídas em material polimérico dispostas 
individualmente na extremidade inferior de cada coluna, evitando o contato 
direto do aço com o piso. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de 
túneis a spray recebendo uma camada de proteção com no mínimo 3 etapas, 
desengraxe e fosfatização em fosfato de ferro quente, enxágue em 
temperatura ambiente e posterior aplicação de passivador inorgânico o que 
garante camadas de fosfato distribuídas de maneira uniforme sobre o aço e 
maior resistência a intempéries. O móvel deve ser pintado em equipamentos 
continuos do tipo Corona onde recebe aplicação de tinta pó híbrida (epóxi-
poliéster) por processo de aderência eletrostática com acabamento 
texturizado, com camada média de 50 mícrons. A polimerização deve ocorrer 
em estufas com a peça alcançando mínimo de 200º C por um período de 10 
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerização total do filme, maior 
aderência e resistência ao desgaste do acabamento final do produto. Não 
serão permitidas distorções, amassamentos na fabricação ou aproveitamento 
de chapas por meio de emendas. Imperfeições e respingos de soldas deverão 
ser eliminados.  
Para garantir todas as características solicitadas devem ser apresentados os 
seguintes laudos:  
* Certificado do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas 
conforme modelo 5 de certificação.  
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o móvel atende 
as especificações da NR17;  
* Laudo emitido por laboratório de controle de atividade antimicrobiana 
conforme Norma JISZ 2801:2010.  
* Apresentar certificação ABNT NBR 13961/2010 ou certificação análoga  ou 
ainda relatório de realização dos ensaios contidos na norma para este móvel. 
Os ensaios devem ser realizados por laboratório credenciado pelo Inmetro.  
- Requisitos dimensionais  
- Resistência à corrosão de componentes metálicos  
- Requisitos de segurança e usabilidade  
- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 – Estabilidade do móvel vazio.  

4702,67 70540,00 
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- Estabilidade do móvel com aplicação de força horizontal.  
- Ensaio de resistência e durabilidade: 6.3.2 – Ensaio de Resistencia da 
estrutura.  
- Ensaio de resistência dos suportes de planos horizontais.  
- Ensaio de deflexão de planos horizontais.  
- Ensaio de resistência de plano horizontais à carga concentrada.  
- Ensaio de Carga máxima total. 

 

LOTE 03 
 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

01 05 

Poltrona giratória presidente, encosto em compensado multilaminado moldado 
anatomicamente a quente com espessura de 15 mm. Curvatura anatômica no 
encosto de forma a permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, 
adaptando-se melhor à coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente 
em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ com 60 mm de espessura média. 
Contra capa do encosto injetadas em polipropileno copolímero, montadas por 
parafusos, auxiliando em futuras manutenções. Capa do encosto em tecido 
100% poliéster, formado por costuras laterais e centrais em desenho próprio, 
previamente colados às espumas, e fixadas com grampos. A fixação do 
encosto ao mecanismo é feita com parafusos máquina Philips, na bitola ¼"x 
20 fpp, e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. Assento em 
compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 
espessura de 14 mm. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar 
o estrangulamento na corrente sanguínea. Espuma injetada anatomicamente 
em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 
densidade controlada de 50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de espessura média. 
Contra capa do assento injetadas em polipropileno copolímero, montadas por 
grampos, auxiliando em futuras manutenções. Capa do assento em tecido 
100% poliéster, formado por costuras laterais e centrais em desenho próprio, 
previamente colados às espumas, e fixadas com grampos. A fixação do 
assento ao mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J419, 
do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas 
de garra encravadas e rebitadas na madeira. Apoia braços  em polipropileno 
copolímero injetado, com alma de aço SAE 1020 pintada, regulagem de altura 
com botão, totalizando 7 posições e 85 mm de curso. Chapa para fixação no 
assento com 2 furos oblongos, permitindo regulagem horizontal por parafuso 
utilizando-se chave. A fixação dos braços ao assento de madeira é feito com 
parafusos sextavados Grau 5 SAE J419, do tipo flangeado com trava 
mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e 
rebitadas na madeira. Mecanismo com sistema reclinador do encosto, de 
estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com 
assento fixo tendo 3° de inclinação e 2 furações para fixação do assento com 
distância entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto 
com regulagem de altura automática através de catraca, totalizando 80 mm de 
curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolímero. Inclinação do 
encosto com 20º de curso semi- circular acionado por alavanca, obtendo-se 
infinitas posições, com molas para o retorno automático do encosto, e ajuste 
automático na frenagem do reclinador. Acionamento da coluna gás feita por 
alavanca independente injetada em Poliacetal. Peça plástica de acabamento 
e proteção das lâminas do reclinador em Polipropileno Copolímero injetado. 
Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico fabricada em tubo de 
aço SAE 1010 com 50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, 
com rolamento axial de giro, possuindo arruelas de aço temperado de alta 
resistência, bucha mancal de giro injetada em POM recalibrada na montagem, 
sistema de regulagem da altura da cadeira com mola à gás DIN 4550 Classe 
4 com 125 mm de curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para 
menos, quando medida montada, devido à compressão dos componentes. 

7215,67 36078,33 
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Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone 
Morse. Telescópico injetado em polipropileno texturizado, dividido em 3 partes 
encaixadas, usado para proteger a coluna. Base giratória desmontável com 
aranha de 5 hastes de aço com pino do rodízio soldado na extremidade da 
haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina 
injetada em polipropileno na cor preta, apoiada sobre 5 rodízios de duplo giro 
e duplo rolamento com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, semiesfera 
plástica injetada junto a estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em 
nylon para uso em carpetes, tapetes e similares. Os componentes metálicos 
pintados possuem tratamento de superfície antiferruginoso com fosfato de 
zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem uso 
de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando 
melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando 
assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do 
tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, 
isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 
mícrons em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de 
movimentação contínua à temperatura de 200° C. Dimensões mínimas da 
cadeira: Profundidade da Cadeira: 700mm, Largura da Cadeira: 700mm, 
Altura do Encosto: 615mm, Largura do Encosto: 460mm, Profundidade do 
Assento: 460mm, Largura do Assento: 480mm, Altura do Assento: 460-
580mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do produto ABNT 
com base na NBR 13962:2018 – Móveis para escritório - Cadeiras - Requisitos 
e métodos de ensaio – Esta Norma especifica as características físicas e 
dimensionais e classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da durabilidade 
de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse certificado deverá ser 
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO. (Certificados de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos 
e laudos técnicos não substituirão esse certificado),  sujeita à desclassificação 
a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da origem da 
madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando que a 
espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível de poliuretano para 
assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com resultado obtido na avaliação. 
O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
9178/2015 – Laudo de determinação das características de queima em 
espuma flexível em poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
14961/2016 - Laudo de determinação do teor de cinzas da espuma flexível de 
poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no mínimo 500 horas. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
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Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 
apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa licitante 
como sua revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

02 10 

Poltrona diretor, giratória, encosto em compensado multilaminado resinado, 
moldado anatomicamente a quente com espessura de 12 mm. Curvatura 
anatômica no encosto de forma à permitir a acomodação das regiões dorsal e 
lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral.Espuma injetada 
anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento 
de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de 
espessura média.Encosto com contracapa injetada em polipropileno 
copolímero na cor preta.Capa do encosto em tecido polipropileno, formado por 
costuras laterais e centrais em desenho próprio, previamente colados às 
espumas, e fixadas com grampos.Suporte do encosto em mola de aço SAE 
1020 com 76,20 mm de largura, espessura 6,35 mm curvada e nervurada à 
frio para aumentar a resistência. A fixação do encosto ao mecanismo é feita 
com parafusos máquina Philips, na bitola ¼"x 20 fpp, e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira. Assento em compensado multilaminado 
resinado, moldado anatomicamente a quente com espessura de 14 mm. 
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na 
corrente sanguínea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível 
microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 
50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de espessura média.Contra capa do assento 
injetadas em polipropileno copolímero, montadas por grampos, auxiliando em 
futuras manutenções.Capa do assento em tecido polipropileno, formado por 
costuras laterais e centrais em desenho próprio, previamente colados às 
espumas, e fixadas com grampos. A fixação do assento ao mecanismo é feita 
com parafusos sextavados Grau 5 SAE J419, do tipo flangeado com trava  
mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e 
rebitadas na madeira.Apoia braços  em polipropileno copolímero injetado, com 
alma de aço SAE 1020 pintada, regulagem de altura com botão, totalizando 7 
posições e 85 mm de curso. Chapa para fixação no assento com 2 furos 
oblongos, permitindo regulagem horizontal por parafuso utilizando-se chave. 
A fixação dos braços ao assento de madeira é feito com parafusos sextavados 
Grau 5 SAE J419, do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola 
¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Mecanismo 
com sistema reclinador do encosto, de estrutura monobloco, soldado por 
processo MIG em célula robotizada, com assento fixo tendo 3° de inclinação 
e 2 furações para fixação do assento com distância entre centros de 125 x 125 
mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automática 
através de catraca, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada 
em polipropileno copolímero. Inclinação do encosto com 20º de curso semi-
circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posições, com molas para 
o retorno automático do encosto, e ajuste automático na frenagem do 
reclinador. Acionamento da coluna gás feita por alavanca independente 
injetada em Poliacetal. Peça plástica de acabamento e proteção das lâminas 
do reclinador em Polipropileno Copolímero injetado.Coluna central 
desmontável fixada por encaixe cônico fabricada em tubo de aço SAE 1010 
com 50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com 
rolamento axial de giro, possuindo arruelas de aço temperado de alta 
resistência, bucha mancal de giro injetada em POM recalibrada na montagem, 
sistema de regulagem da altura da cadeira com mola à gás DIN 4550 Classe 
4 com 125 mm de curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para 
menos, quando medida montada, devido à compressão dos 
componentes.Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por 
encaixe cone Morse. Telescópico injetado em polipropileno texturizado, 
dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna.Base giratória 
desmontável com aranha de 5 hastes de aço com pino do rodízio soldado na 
extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, 
coberta por polaina injetada em polipropileno na cor preta, apoiada sobre 5 
rodízios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de diâmetro em nylon 
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com capa, semiesfera plástica injetada junto a estrutura, que facilita o giro, 
banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares.Os 
componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície 
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, executado em linha 
automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, 
e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais 
vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A tinta 
utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, 
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso 
semi-brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são 
curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 
200° C. Dimensões mínimas da cadeira:Profundidade da Cadeira: 700mm, 
Largura da Cadeira: 700mm, Altura do Encosto: 450mm, Largura do Encosto: 
450mm, Profundidade do Assento: 460mm, Largura do Assento: 480mm, 
Altura do Assento: 460-580mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do produto ABNT 
com base na NBR 13962:2006 – Móveis para escritório - Cadeiras - Requisitos 
e métodos de ensaio – Esta Norma especifica as características físicas e 
dimensionais e classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da durabilidade 
de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse certificado deverá ser 
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO. (Certificados de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos 
e laudos técnicos não substituirão esse certificado),  sujeita à desclassificação 
a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da origem da 
madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando que a 
espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível de poliuretano para 
assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com resultado obtido na avaliação. 
O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
9178/2015  – Laudo de determinação das características de queima em 
espuma flexível em poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas da espuma flexível de 
poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no mínimo 500 horas. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 
apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa licitante 
como sua revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 
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Cadeira giratória operacional, confeccionada com  assento em compensado 
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de 
espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o 
estrangulamento na corrente sanguínea, espuma injetada anatomicamente 
em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 
densidade controlada de 40 a 50 Kg/m³ com 50 mm de espessura 
média.Encosto em Estrutura injetada em polipropileno copolímero, espuma 
injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 
resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ com 
40 mm de espessura média; Capa do assento e do encosto em polipropileno, 
fixadas com grampos ao assento de madeira e encosto de plástico; Contra 
capa do assento e do encosto injetadas em polipropileno copolímero, 
montadas por parafusos, auxiliando em futuras manutenções; A fixação do 
assento e do encosto, à estrutura, é feita com parafusos sextavados e porcas 
de garra encravadas e rebitadas na madeira; Parafusos de fixação dos 
componentes do tipo flangeado com trava, na bitola ¼"x 20 fpp.Revestimento 
do assento e encosto em couro sintético na cor a definir.Apóia braços em 
polipropileno copolímero injetado, com alma de aço SAE 1020 pintada, 
regulagem de altura com botão, totalizando 7 posições e 85 mm de curso. 
Chapa para fixação no assento com 2 furos oblongos, permitindo regulagem 
horizontal por parafuso.Base giratória desmontável com aranha de 5 hastes 
de aço com pino do rodízio soldado na extremidade da haste em furos do tipo 
flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em 
polipropileno copolímero na cor preta com sistema de encaixe plástico entre 
cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodízios de giro duplo com 50 mm 
de diâmetro em nylon com capa, semiesfera plástica injetada junto a estrutura, 
que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, 
amadeirados e com revestimentos vinílicos ou banda de rolagem em nylon 
para uso em carpetes, tapetes e similares; Possui sistema de travamento do 
eixo de giro das rodas por mola helicoidal e pino em nylon injetado, dificultando 
o deslocamento involuntário da cadeira sem a presença do usuário. O 
destravamento é automático quando o usuário pressiona o assento da 
cadeira; Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico, rolamento 
axial de giro, esferas e arruelas de aço temperado de alta resistência, sistema 
de regulagem da altura da cadeira com mola a gás; Telescópico injetado em 
polipropileno copolímero texturizado, dividido em 3 partes encaixadas, usado 
para proteger a coluna;  Mecanismo com sistema reclinador do encosto, de 
estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com 
assento fixo tendo 3° de inclinação e 2 furações para fixação do assento com 
distância entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto 
com regulagem de altura automática através de catraca, totalizando 80 mm de 
curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolímero. Inclinação do 
encosto com 20º de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se 
infinitas posições, com molas para o retorno automático do encosto, e ajuste 
automático na frenagem do reclinador.Os componentes metálicos possuem 
tratamento de superfície com fosfato de zinco, executado em linha automática 
de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com 
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais, para 
dar melhor proteção contra corrosão e uma excelente ancoragem da tinta.A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W- eco, 
isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 
mícrons, onde todas as peças são curadas em estufa, à temperatura de 200 
°C. 
Dimensões Mínimas da Cadeira: Altura do Encosto: 350 mm Largura do 
Encosto: 410 mm Profundidade do Assento: 420 mm Largura do Assento: 460 
mm 
Profundidade total da cadeira: 700 mm Altura total da cadeira: 820 - 1020 mm 
Altura do Assento: 420 - 540 mm Largura total da cadeira: 700 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do produto ABNT 
com base na NBR 13962:2006 – Móveis para escritório - Cadeiras - Requisitos 
e métodos de ensaio – Esta Norma especifica as características físicas e 
dimensionais e classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
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métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da durabilidade 
de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse certificado deverá ser 
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO. (Certificados de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos 
e laudos técnicos não substituirão esse certificado),  sujeita à desclassificação 
a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da origem da 
madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando que a 
espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível de poliuretano para 
assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com resultado obtido na avaliação. 
O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
9178/2015  – Laudo de determinação das características de queima em 
espuma flexível em poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas da espuma flexível de 
poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no mínimo 500 horas. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 
apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa licitante 
como sua revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

04 10 

Poltrona diretor fixa, encosto em compensado multilaminado resinado, 
moldado anatomicamente a quente com espessura de 12 mm. Curvatura 
anatômica no encosto de forma à permitir a acomodação das regiões dorsal e 
lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral.Espuma injetada 
anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento 
de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de 
espessura média. Encosto com contracapa injetada em polipropileno 
copolímero na cor preta.Capa do encosto em tecido polipropileno, formado por 
costuras laterais e centrais em desenho próprio, previamente colados às 
espumas, e fixadas com grampos. Suporte do encosto em mola de aço SAE 
1020 com 76,20 mm de largura, espessura 6,35 mm curvada e nervurada à 
frio para aumentar a resistência. Assento em compensado multilaminado 
resinado, moldado anatomicamente a quente com espessura de 14 mm. 
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na 
corrente sanguínea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível 
microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 
50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de espessura média.Contra capa do assento 
injetadas em polipropileno copolímero, montadas por grampos, auxiliando em 
futuras manutenções.Capa do assento em tecido polipropileno, formado por 
costuras laterais e centrais em desenho próprio, previamente colados às 
espumas, e fixadas com grampos.Braços fixo em poliuretano injetado 
estruturados em alma de aço tratada quimicamente.Estrutura de sustentação 
em tubo de aço industrial redondo 25,40 mm, parede 2,25 mm; Ponteiras e 
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sapatas injetadas em polipropileno copolímero.Os componentes metálicos 
possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco, executado em linha 
automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, 
e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas 
ambientais, para dar melhor proteção contra corrosão e uma excelente 
ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 
(poliéster - epóxi), W- eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 mícrons, onde todas as peças são curadas em 
estufa, à temperatura de 200 °C. Dimensões Mínimas da 
Cadeira:Profundidade da Cadeira: 700mm, Largura da Cadeira: 700mm, 
Altura do Encosto:  450mm, Largura do Encosto: 450mm, Profundidade do 
Assento: 460mm, Largura do Assento: 480mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do produto ABNT 
com base na NBR 13962:2018 – Móveis para escritório - Cadeiras - Requisitos 
e métodos de ensaio – Esta Norma especifica as características físicas e 
dimensionais e classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da durabilidade 
de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse certificado deverá ser 
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO. (Certificados de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos 
e laudos técnicos não substituirão esse certificado),  sujeita à desclassificação 
a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da origem da 
madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando que a 
espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível de poliuretano para 
assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com resultado obtido na avaliação. 
O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
9178/2015  – Laudo de determinação das características de queima em 
espuma flexível em poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
14961/2016 - Laudo de determinação do teor de cinzas da espuma flexível de 
poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no mínimo 500 horas. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 
apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa licitante 
como sua revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 
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Cadeira fixa interlocutor, assento em compensado multilaminado resinado, 
moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura. Possui 
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na 
corrente sanguínea. Encosto em Estrutura injetada em polipropileno 
copolímero com curvatura anatômica de forma à permitir a acomodação das 
regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral; Espuma 
injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 
resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ com 
40 mm de espessura média no encosto e 50 mm de espessura média no 
assento. Assento e encosto revestidos em couro sintético na cor a definir. Mola 
suporte em aço SAE 1020 com 76,20 mm de largura, espessura 6,35 mm 
curvada e nervurada a frio para maior resistência;Capa do assento e do 
encosto em tecido de Poliéster fixadas com grampos ao assento de madeira 
e encosto de plástico. Estrutura de sustentação em tubo de aço industrial 
redondo 25,40 mm, parede 2,25 mm; Ponteiras e sapatas injetadas em 
polipropileno copolímero. Os componentes metálicos possuem tratamento de 
superfície com fosfato de zinco, executado em linha automática de oito 
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior 
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais, para dar 
melhor proteção contra corrosão e uma excelente ancoragem da tinta. A tinta 
utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W- eco, 
isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 
mícrons, onde todas as peças são curadas em estufa, à temperatura de 200 
°C. Dimensões Mínimas da Cadeira: Altura do Encosto: 350 mm Largura do 
Encosto: 410 mm Profundidade do Assento: 420 mm Largura do Assento: 460 
mm 
Profundidade total da cadeira: 550 mm Altura total da cadeira: 800 mm 
Altura do Assento: 455 mm Largura total da cadeira: 520 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do produto ABNT 
com base na NBR 13962:2006 – Móveis para escritório - Cadeiras - Requisitos 
e métodos de ensaio – Esta Norma especifica as características físicas e 
dimensionais e classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da durabilidade 
de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse certificado deverá ser 
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO. (Certificados de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos 
e laudos técnicos não substituirão esse certificado), sujeita à desclassificação 
a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da origem da 
madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando que a 
espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível de poliuretano para 
assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com resultado obtido na avaliação. 
O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
9178/2015 – Laudo de determinação das características de queima em 
espuma flexível em poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas da espuma flexível de 
poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 

3361,00 94108,00 
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– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no mínimo 500 horas. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 
apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa licitante 
como sua revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

06 08 

Cadeira fixa Aproximação Empilhável, encosto em estrutura plástica injetada 
em polipropileno copolímero de alta resistência.Possui curvatura anatômica 
no encosto de forma a permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, se 
adaptando melhor à coluna vertebral.Estrutura de suporte do encosto 
fabricado em barra de aço trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de 
diâmetro. Acabamento lateral do encosto injetado em polipropileno copolímero 
de alta resistência montada por encaixe no encosto.A fixação do encosto no 
suporte do encosto é feita através do encaixe da estrutura metálica no 
acabamento lateral e no encosto da cadeira.Assento em estrutura plástica 
injetada em polipropileno copolímero de alta resistência com canaleta interna 
de suporte ao sistema de encaixe do estofamento.Possui curvatura na parte 
frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente 
sanguínea.Contra-assento injetado em polipropileno copolímero de alta 
resistência para proteção no empilhamento (máximo de 15 unidades quando 
utilizada no carrinho) e auxílio na fixação da estrutura.A união do contra-
assento no assento e na estrutura de suporte do encosto é feita por 16 
parafusos Philips cabeça chata para plástico.Estrutura única em formato arco 
confeccionada em barra de aço trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de 
diâmetro.Travessas de suporte do assento e de união fabricadas em barra de 
aço trefilado SAE 1020 redondo com 12.70mm de diâmetro.A união das 
travessas e das barras de união na estrutura da cadeira é feito por processo 
de solda tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura única para 
posterior montagem.Sapatas em polímero de engenharia injetado na cor 
translúcida.Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de 
superfície através de banho nanocerâmico por spray, executado em linha 
continua automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com 
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais 
vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 
ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 
(poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e resistência química, W-
eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores 
disponíveis para linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. 
Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação 
contínua à temperatura de 200° C.Dimensões mínimas, sendo altura total da 
cadeira: 830 mm, profundidade total da cadeira: 525 mm, largura total da 
cadeira: 540 mm, extensão vertical do encosto: 305 mm, largura do encosto: 
440 mm, profundidade da superfície do assento: 445 mm, largura do assento: 
465 mm, altura do assento: 485 mm 

3476,33 27810,67 

07 10 

Cadeira fixa secretária, assento em compensado multilaminado com 
espessura de 12mm moldado anatomicamente a quente, com curvatura na 
parte frontal para evitar o estrangulamento da corrente sanguínea nas 
pernas.Espuma injetada anatomicamente com 45 mm de espessura média e 
densidade de 45 à 50 Kg/m3 no assento e 40 mm de espessura média e 
densidade de 45 à 50 Kg/m3  no encosto; Capa do assento e do encosto 
revestido em Poliéster e fixadas com grampos ao assento e encosto. Assento 
com bordas protegidas por perfil de PVC que proporciona melhor acabamento 
e estética, além de proteger a cadeira contra impactos, capa do assento e do 
encosto sem costuras.Tubo de suporte do encosto em tubo de aço industrial 
oblongo 20 x 48 mm e parede de 1,50 mm, em formato de “L”.Encosto com 
contracapa em polipropileno copolímero injetado. Estrutura do encosto em 
polipropileno copolímero injetado.A fixação do assento e do encosto, à 
estrutura, é feita com parafusos sextavados e porcas de garra encravadas e 
rebitadas, e a fixação das capas é feita por grampos e pelo próprio perfil de 

2005,33 20053,33 
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PVC no assento.Assento e encosto revestidos em couro sintético na cor a 
definir.Estrutura de sustentação do tipo 04 pés em tubo de aço industrial 
redondo 25,40 mm, parede 2,25 mm; Ponteiras e sapatas injetadas em 
polipropileno copolímero; Sapatas em polipropileno copolímero injetado com 
formato do tubo, proporcionando maior resistência e durabilidade.Os 
componentes metálicos possuem tratamento de superfície com fosfato de 
zinco por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem uso 
de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 
efluentes, de acordo com as normas ambientais, proporcionando melhor 
proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o 
descolamento da mesma.A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo 
híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso 
semi-brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são 
curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 
200° C.Dimensões Mínimas da Cadeira: Largura do assento: 440 mm 
Profundidade do assento:     395 mm Largura do encosto: 365 mm 
Altura do encosto:  270 mm Profundidade total da cadeira: 640 mm Altura total 
da cadeira: 825 mm Largura total da cadeira: 490 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da origem da 
madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando que a 
espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível de poliuretano para 
assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com resultado obtido na avaliação. 
O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
9178/2015  – Laudo de determinação das características de queima em 
espuma flexível em poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas da espuma flexível de 
poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma NBR 
8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no mínimo 500 horas. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 
apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa licitante 
como sua revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

08 30 

Cadeira fixa empilhável,  sem  braço, confeccionada com encosto injetado em 
polipropileno copolímero de alta resistência, com cor padronizada por 
pigmentos especiais. Possui curvatura anatômica, de forma a permitir a 
acomodação das regiões dorsal e lombar, se adaptando melhor à coluna 
vertebral.Pega-mão para auxiliar em movimentações e transporte.Furos de 
aeração em desenho elíptico.A fixação do encosto no tubo de suporte do 
encosto é feita por sistema de encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo 
material do encosto, inserido em furo no tubo de suporte do encosto.Assento 
injetado em polipropileno copolímero de alta resistência, com cor padronizada 

1502,00 45060,00 
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por pigmentos especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para 
evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. Nervuras na parte inferior e 
furos de aeração em desenho elíptico.A fixação do assento na estrutura 
metálica é feita com parafusos Philips especial para plástico.Estrutura formada 
por tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,20 mm de espessura 
da parede, curvada à frio, executado e calibrado por máquina CNC.Tubo de 
suporte do encosto fabricado em tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 16x30 
mm e 1,50 mm de espessura da parede curvado à frio, executado e calibrado 
por máquina CNC.Travessas de reforço do assento fabricadas em tubo de aço 
SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 1,20 mm de espessura 
de parede.A união das travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura 
da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada 
formando uma estrutura única para posterior montagem.Assento fixo com 
inclinação fixa entre -2° e -7°.Sapatas e ponteiras em polipropileno copolímero 
injetado na cor preta.Os componentes metálicos pintados possuem tratamento 
de superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, executado em 
linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para 
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as 
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão 
e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, 
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso 
semi-brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são 
curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 
200° C. 
Dimensôes aproximadas da cadeira, sendo largura da cadeira: 545 mm, 
profundidade da cadeira: 550 mm, altura total da cadeira: 815 mm, altura do 
encosto: 260 mm, largura do encosto: 460 mm, profundidade da superfície 
do assento: 390 mm, largura do assento: 460 mm, altura do assento: 450 
mm. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 
apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa 
licitante como sua revendedora e agente de assistência técnica para o 
processo especifico(em original ou cópia autenticada). 

09 10 

Longarina para espera, com 03 lugares, assento com estrutura plástica 
injetada em polipropileno copolímero de alta resistência. Encosto com 
estrutura plástica injetada em polipropileno copolímero de alta resistência, 
com pega-mão. Suporte do encosto em tudo de aço industrial SAE 1020 
oblongo 16x30mm, parede de 1,50mm. Estrutura , travessa da longarina 
confeccionada em aço industrial quadrado SAE 1020 com 50x50mm, parede 
de 1,20mm. Pés confeccionados em aço industrial redondo SAE 1020 com 
31,75 de diâmetro (1.1/4’), parede de 1,50mm. Sapatas e ponteiras injetadas 
em polipropileno copolímero de alta resistência. Os componentes metálicos 
possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco por imersão, 
executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados 
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as 
normas ambientais, proporcionando melhor proteção contra corrosão e 
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, 
isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 
mícrons em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de 
movimentação contínua à temperatura de 200° C. Dimensões Mínimas da 
longarina: Altura total do encosto: 280 mm. Largura total do encosto: 460 mm. 
Largura Total do assento: 460 mm. Profundida total do assento: 400 mm. 
Altura total da longarina: 815 mm. 
Largura total da longarina: 1530 mm. Profundidade total da longarina: 515 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, relatório de ensaio 
conforme Norma ABNT NBR 16031:2012 – Móveis – Assentos Múltiplos, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento do 
produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma deverá 

4729,67 47296,67 
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apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa fabricante, 
acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo a empresa licitante 
como sua revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

 

Valor total estimado: R$ 2.405.645,00 (dois milhões e quatrocentos e cinco mil 
e seiscentos e quarenta e cinco reais) 

 
OBSERVAÇÃO: 
 
1. Propostas SEM a indicação da marca dos produtos serão 
DESCLASSIFICADAS. 
 
2. Propostas que não contenham todos os produtos do lote serão 
DESCLASSIFICADAS em relação ao respectivo lote faltante. 
 
3. A redução do valor da proposta inicial da empresa vencedora será 
considerada em termos percentuais para fins de apuração do valor unitário de 
cada item do lote (Exemplificando: se o lance vencedor teve uma redução de x% 
da proposta inicial da empresa vencedora, o valor unitário de cada item do lote 
sofrerá uma redução de x%) 
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PROCESSO LICITATÓRIO Nº 099/2023 
PREGÃO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREÇOS Nº 029/2023 

 
ANEXO II 

 
 

MODELO DE DECLARAÇÃO DE PREENCHIMENTO DOS REQUISITOS DE 
HABILITAÇÃO 

 
 
(nome da empresa), CNPJ nº. _______________, sediada na rua 
_______________, (Cidade/Estado), declara, sob as penas da Lei, que 
preenche plenamente os requisitos de habilitação estabelecidos no presente 
edital do pregão acima referenciado, ciente da obrigatoriedade de declarar 
ocorrências posteriores. 
Data: _______________ 
Assinatura: _______________ 
Nome do declarante: ________________  
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PROCESSO LICITATÓRIO Nº 099/2023 
PREGÃO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREÇOS Nº 029/2023 

 
ANEXO III 

 
MODELO DE CREDENCIAMENTO 

 
 

_______________, inscrita no CNPJ sob nº. _______________, sediada na 
_______________, neste ato representada pelo(a) Sr.(a) ________________ , 
portador da cédula de identidade RG _______________, residente e domiciliado 
na _______________, inscrito no CPF sob o nº. _______________, detentor de 
amplos poderes para nomeação de representante para que lhe faça as vezes 
para fins licitatórios, confere-os à _______________, portador da cédula de 
identidade RG _______________, e inscrito no CPF sob o nº. _______________ 
, com o fim específico de representar a outorgante perante (nome da entidade 
contratante), no pregão acima referenciado, podendo assim retirar editais, propor 
seu credenciamento e realizar oferta em lances verbais em nome da 
representada, e, ainda, assinar atas, contratos de fornecimento de materiais ou 
prestação de serviços, firmar compromissos, enfim, todos aqueles atos que se 
fizerem necessários para o bom e fiel cumprimento do presente mandado. 
 

Chácara - MG, __ de _________ de 2023. 
 

Outorgante 
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PROCESSO LICITATÓRIO Nº 099/2023 
PREGÃO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREÇOS Nº 029/2023 

 
ANEXO IV 

 
MODELO DA PROPOSTA COMERCIAL 

 
Data: _____ 
Pregão Presencial nº 029/2023 
Ao Município de Chácara 
 
   A empresa _______________, com sede na rua 
_______________ , n. ____ , inscrita no CNPJ sob o nº _______________, 
abaixo assinada por seu representante legal, interessada na participação do 
presente pregão, propõe a Prefeitura Municipal de Chácara– MG o fornecimento 
do objeto deste ato convocatório, de acordo com a presente proposta comercial, 
nas seguintes condições: 
 
 
 

 

LOTE 01 
 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
MARCA VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

01 02 

Conjunto executivo, composto por mesa linear medindo 
1800x700X760mm; confeccionada com tampo de formato retangular 
sendo a base em MDP, encabeçamento de 50mm, acabamentos em 
todas as extremidades com fita de bordo em PVC com 2,0 mm de 
espessura; padrão de cor a definir. Painel frontal de formato 
retangular em MDP com espessura de 15mm e acabamento em fita 
de bordo de 0,45mm de espessura. Estrutura composta de chapa em 
MDP com emcabeçamento de 40mm e o acabamento em fita de 
bordo de 2.0mm acompanhando a mesma cor, acabamento em fita 
de bordo de 0,45mm de espessura, sapatas reguladoras sextavadas 
em nylon de cor preta, 1/4 x 3/4" fixada na parte inferior dos pés. 
Balcão lateral auxiliar confeccionada no mesmo padrão do tampo 
principal, internamente com 02 prateleiras + gaveteiro com 03 
gavetas. Sapatas reguladoras sextavada em nylon de cor preta, ¼” x 
¾” de cor preto, medindo 694x1200x520mm. 

 

  

02 02 

Estação plataforma linear, dupla, para 02 posições, medindo 
1400x1400x740mm, tampo confeccionados em MDP, espessura de 
25mm, revestidos nas duas faces com laminado melamínico, por 
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
padrão de cor a definir. Tampos recebem fita de 2mm em todo 
contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do 
tampo (cores sólidas e madeiradas). Fixação aos pés por meio de 
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6.Tampos de mesas retas 
não possuem furos para passagem de fiação.Tampo de mesas deltas 
possuem furos para passagem de  fiação.Painél frontal de madeira 
confeccionados no mesmo material dos tampos, com espessura de 
18mm. Painél divisor de madeira confeccionados no mesmo material 
dos tampos, com espessura de 25mm, com rasgo superior para 
colocação de porta objetos. Duas caixa de tomadas contendo 5 
módulos medindo 332 x 142 x 175 LxPxA mm aproximadamente, 
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corpo confeccionado em alumínio extrudado com fechamentos 
plásticos injetado em PVC, possui modulação de 02 tomadas, 2 RJ e 
01 HDMI, sendo os espelhos confeccionados  em plástico injetados 
em PVC, fixado ao corpo da  mesma por parafusos autoatarachantes, 
possibilitando assim a troca dos mesmo. Tampa basculante 
confeccionada em alumínio extrudado com fecho toque, com 
fechamento reclinável para passagem de fiação, tomadas (módulo) 
elétricas tipo “clic” padrão da ABNT-NBR 14136, não necessitando 
parafusos para fixar as tomadas  na caixa, facilitando e agilizando a 
montagem das mesmas, RJ 45 (módulo), para lógica e telefonia, 
espelho disponíveis para entrada HDMI e entradas de áudio e 
47ídeo. Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, 
espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento nas cores 
semelhantes ao revestimento do tampo (cores sólidas e madeiradas). 
Niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em 
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 
1” sextavado. Calha para fiação confeccionada em chapa de aço 
dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço 
dobrada de 1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixação aos pés 
através de conjunto minifix (haste e cuíca).Todas as estruturas em 
aço recebem tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco 
com 04 banhos químicos que a própria indústria possui o 
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó 
com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada 
mínima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 
preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta  empregada, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente 
de assistência técnica para o processo especifico(em original ou 
cópia autenticada). 

03 05 

Estação de trabalho em “L”, tampo único, inteiriço, medindo 
1200x1200x600x740mm, com o tampo confeccionado em MDP, 
espessura de 25mm, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir. Tampo recebe 
fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante ao 
revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de 
girofix e parafusos e buchas M6. Painel frontal de madeira 
confeccionado no mesmo material do tampo, com espessura de 
18mm.Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, 
espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensão 
de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Calha para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e 
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 
1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixação aos pés através de 
conjunto minifix (haste e cuíca). Pé canto confeccionado em chapa 
de aço carbono 0.9mm, dobada e estampada, repuxos para rosca 
M6x1 para fixação dos painéis frontais, calha sacável para passagem 
de fiação, niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, 
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 
branco de 1/4” x 1” sextavado. Todas as estruturas em aço recebem 
tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos que a própria indústria possui o equipamento para tal 
processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de 
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epóxi e poliéster formando uma camada mínima de 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966/2008 – 
Móveis para Escritório – Estação de Trabalho. Esta Norma especifica 
as características físicas e dimensionais, e classifica estação de 
trabalho para escritório em que se predominam atividades de 
produção e execução de tarefas, incluindo os requisitos mecânicos 
de segurança e ergonômicos, bem como define os métodos de 
ensaio para atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a 
móveis completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser 
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição 
à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente 
de assistência técnica para o processo especifico (em original ou 
cópia autenticada). 

04 30 
Estação de trabalho medindo 1400x1400x600x740mm. 
Confeccionada com o tampo inteiro em formato angular, com corte 
ergonômico com chapas de partículas de madeira de média 
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densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, com saídas de 
600 mm, formando uma peça única, revestido nas duas faces com 
laminado  melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial, padrão de cor a definir. Borda frontal 
de contato com o usuário, borda posterior e topos transversais com 
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) extrudado com 
no mínimo 2,0 mm de espessura, perfil de 180º na cor padrão do 
revestimento do tampo com resistência a impactos e termicamente 
estável, aplicado pelo processo à quente hot melt, com raio 
ergonômico de contato com o usuário com 2,0 mm, de acordo com o 
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.Deverá possuir três 
passa fios em polipropileno injetado com diâmetro central mínimo de 
60mm, composto por tampa externa superior em formato oblongo 
com no mínimo quatro saídas independentes para o cabeamento,  
guia central e tampa externa inferior em formato circular com 
divisores para a acomodação do cabeamento, instalado em recorte 
feito sob medida em centro de usinagem. Painéis frontais 
confeccionados com chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), com altura de 350 mm, nas mesmas 
características do tampo, porém com 18 mm de espessura. Será 
fixado à estrutura através de parafuso aço conformado para minifix 
com rosca M6, e tambor minifix em zamak altamente resistente ao 
torque. Fita de borda do painel com encabeçamento nos quatro lados 
com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) nas mesmas 
características da fita do tampo, porém com 1 mm de espessura, 
aplicado pelo processo a quente hot melt. Estrutura com bases 
metálicas compostas de um tubo horizontal superior, base 
confeccionada com chapa de aço carbono repuxada, dois tubos 
verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável 
em chapa de aço dobrada com 0,90mm. Sistema de união entre as 
peças através de solda MIG MAG. Niveladores injetados em 
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 
1” sextavado. Ponteiras internas em polipropileno para acabamento 
nos topos dos tubos superiores. Para fixação do tampo utiliza-se 
parafusos auto atarrachantes e parafusos minifix com tambor de giro 
de 15 mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das 
estruturas ao painel frontal. Pé canto Confeccionado em chapa de 
aço carbono 0.9 mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca 
M6x1 para fixação dos painéis frontais, calha sacável para passagem 
de fiação, niveladores com dimensão de 22 mm e altura de 15 mm, 
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 
branco de 1/4” x 1” sextavado.02  calhas de aço com furações padrão 
para encaixe de tomadas de energia e tomadas de rede, fixadas ao 
painel frontal da mesa. As estruturas em aço recebem tratamento 
Anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos, 
e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 
poliéster formando uma camada mínima 30/40 mícron de espessura, 
atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT.  
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
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regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966/2008 – 
Móveis para Escritório – Estação de Trabalho. Esta Norma especifica 
as características físicas e dimensionais, e classifica estação de 
trabalho para escritório em que se predominam atividades de 
produção e execução de tarefas, incluindo os requisitos mecânicos 
de segurança e ergonômicos, bem como define os métodos de 
ensaio para atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a 
móveis completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser 
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente 
de assistência técnica para o processo especifico (em original ou 
cópia autenticada). 

05 20 

Mesa linear medindo 1200x600x740mm. Confeccionada com o 
tampo inteiro em formato retangular em chapas de partículas de 
madeira de média densidade, selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo-estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, com 
saídas de 700 mm, formando uma peça única, revestido nas duas 
faces com laminado  melamínico no padrão de cor a definir, por efeito 
de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial. Área de 
trabalho deverá possuir borda frontal de contato com o usuário, borda 
posterior e topos transversais com fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2,0 mm de espessura, 
perfil de 180º na cor padrão do revestimento do tampo com 
resistência a impactos e termicamente estável, aplicado pelo 
processo à quente hot melt, com raio ergonômico de contato com o 
usuário com 2,0 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma 
ABNT 13966/2008.Deverá possuir dois passa fios em polipropileno 
injetado com diâmetro central mínimo de 60mm, composto por tampa 
externa superior em formato oblongo com no mínimo quatro saídas 
independentes para o cabeamento,  guia central e tampa externa 
inferior em formato circular com divisores para a acomodação do 
cabeamento, instalado em recorte feito sob medida em centro de 
usinagem. Painel frontal confeccionado com chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), com altura de 350 mm,  nas 
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mesmas características do tampo, porém com 18 mm de espessura. 
Será fixado à estrutura através de parafuso aço conformado para 
minifix com rosca M6, e tambor minifix em zamak altamente 
resistente ao torque. Bases metálicas compostas de um tubo 
horizontal superior, base confeccionada com chapa de aço carbono 
repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm 
dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 0,90mm. 
Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 
polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Calha para 
fiação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de 
espessura. Possui peça interna em formato de “U” com duas dobras 
a 90º, e nas extremidades possui recortes a 45º para evitar acidentes, 
permitindo a separação. Com furação para alojamento de 02 
tomadas elétricas convencionais e de 2 RJ-45 para receber telefonia 
e lógica, tomadas padrão NBR 14136 ABNT. As estruturas em aço 
recebem tratamento Anti- ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos e pintura eletrostática a pó na cor a definir, com 
resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 
30/40 mícron de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 
nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido 
por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
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apresentar. 

06 05 

Mesa linear, medindo 1400x600x740mm, com o tampo 
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente 
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com 
ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir. 
Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de 
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6. Painel frontal de 
madeira confeccionado no mesmo material do tampo, com espessura 
de 18mm. Pés painel confeccionados com o mesmo material do 
tampo, espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensão 
de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Calha para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e 
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 
1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixação aos pés através de 
conjunto minifix (haste e cuíca).Todas as estruturas em aço recebem 
tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos que a própria indústria possui o equipamento para tal 
processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de 
epóxi e poliéster formando uma camada mínima de 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT.  
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido 
por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição 
à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
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INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente 
de assistência técnica para o processo especifico (em original ou 
cópia autenticada). 

07 04 

Mesa de reunião redonda medindo 1200x740mm, confeccionada 
com o tampo inteiro em formato redondo em chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e 
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética 
e termo-estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, 
revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial, padrão 
de cor a definir. Estrutura metálica tipo X com base horizontal 
estampada e repuxada "sem ponteiras" em chapa de aço de 1,5 mm 
de espessura com suporte em chapa de aço carbono com buchas 
roscadas para nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora na base 
horizontal, possui estrutura tubular 20x20mm tipo X reforçando assim 
a base, tubo central confeccionado em aço carbono com diâmetro de 
4”, com espessura de 1,2 mm a fixação entre a base e o tubo central 
é feito por meio de solda MIG MAG. A base superior horizontal em 
formato “X” confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x 1,2 mm, 
usinado a laser com encaixes ente si. Todas as partes metálicas 
soldadas são feitas com solda MIG MAG para maior resistência. 
Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a 
base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e pintura 
eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 
uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os 
critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados 
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda 
as exigências previstas nas normas da ABNT. 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
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conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido 
por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 

08 02 

Mesa para reunião, retangular, medindo 2000x900x740mm, tampo 
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente 
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com 
ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir.  
Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de 
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6. Tampo disponível com 
rasgo central para caixa de tomada contendo espelho interno para 
tomadas de energia, RJ e HDMI. Painél frontal de madeira 
confeccionado no mesmo material dos tampos, com espessura de 
18mm. Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, 
espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento nas cores 
semelhantes ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensão 
de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Calha para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e 
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 
1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixação aos pés através de 
conjunto minifix (haste e cuíca).Todas as estruturas em aço recebem 
tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos que a própria indústria possui o equipamento para tal 
processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de 
epóxi e poliéster formando uma camada mínima de 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT.  
A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
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apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido 
por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição 
à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente 
de assistência técnica para o processo especifico (em original ou 
cópia autenticada). 

09 70 

Gaveteiro fixo 2 gavetas, medindo 400x424x234mm, confeccionado 
em chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, 
revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável, cor a definir. 
Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com 
espessura de 15mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor 
semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e 
termicamente estável. Fundo confeccionado no mesmo material do 
tampo com espessura de 15 mm e acabamento em fita  de 1,0mm na 
cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos. 02 
gavetas confeccionadas internamente em chapa de aço, com 
tratamento anti-ferruginoso por fosfatização e pintura eletrostática 
epóxi pó, sistema de deslizamento através de corrediça metálica com 
rolamento de esfera. Fechadura com aplicação em frente de 
gaveteiro, possibilitando o travamento lateral das gavetas 
simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa plástica 
“escamoteável” com acabamento Preto, dupla face e extração, 
rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e 
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diâmetro de 19 mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na 
frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado.  

10 05 

Gaveteiro móvel com 04 gavetas, confeccionado em chapas de 
partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com 
resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, com 25 mm de 
espessura, revestido nas duas faces com laminado melamínico, por 
efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável, cor a definir. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à 
tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à 
tração superficial. Deverá possuir fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2 mm de espessura, 
na cor padrão do revestimento do tampo com resistência a impactos 
e termicamente estável, aplicado pelo processo à quente hot melt. 
Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com 
espessura de 15mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor 
semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e 
termicamente estável. Fundo confeccionado no mesmo material do 
tampo com espessura de 15 mm e acabamento em fita de 1,0mm na 
cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos. 
Fechadura com aplicação em frente de gaveteiro, possibilitando o 
travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças 
de chaves com capa plástica “escamoteável” com acabamento Preto, 
dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm 
de comprimento e diâmetro de 19 mm com 2(duas) abas para fixação, 
que é feito na frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento 
cromado.  
Medindo 460x450x710mm. 

 

  

11 20 

Gaveteiro lateral confeccionado em chapas de partículas de madeira 
de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas, com resina sintética e 
termo-estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, 
revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável, cor a definir. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à 
tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à 
tração superficial. Deverá possuir fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2 mm de espessura, 
na cor padrão do revestimento do tampo com resistência a impactos 
e termicamente estável, aplicado pelo processo à quente hot 
melt.Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com 
espessura de 18mm e acabamento em fita  de 1,0mm na cor 
semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e 
termicamente estável. Fundo confeccionado no mesmo material do 
tampo com espessura de 18 mm e acabamento em fita  de 1,0mm na 
cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e 
termicamente.Fechadura com aplicação em frente de gaveteiro, 
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. 
Contendo 02 peças de chaves com capa plástica “escamoteável” 
com acabamento Preto, dupla face e extração, rotação de 180°, 
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19 mm 
com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro, 
Fechadura com acabamento cromado. Gavetas confeccionadas em 
chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com 
pintura epóxi a pó na cor preta, corrediças de 400 mm de 
comprimento, fabricadas em chapa de aço dobrada na cor das 
gavetas, roldanas em nylon, corrediças fixadas as laterais do 
gaveteiro por meio de parafusos chip cabeça chata Phillps com 
acabamento bi cromatizado. Tampo, laterais e base fixados por meio 
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de tambor de giro de 15 mm em aço zamak com parafuso de 
montagem rápida M6x20 mm , possuindo ainda cavilhas de madeira 
de ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com 
acabamento bi cromatizado. Trava confeccionados em chata de 
1.2mm, estampado e dobrado. Rodapé de aço confeccionado em 
tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em 
corpo único e soldados com solda MIG para maior sustentação e 
acabamento, possui peças de aço na parte interna do rodapé para a 
fixação do mesmo entre o rodapé e a base inferior do móvel, tendo a 
mesma peça rosca 5/16 para 04 sapatas niveladoras de diâmetro 27 
mm em PVC com rosca 5/16.Todas as estruturas em aço com 
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com um 
mínimo de 04 banhos químicos e  pintura eletrostática a pó com 
resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 
nas normas da ABNT. Medindo  400x600x740mm. 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira(FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia(Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 – 
Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. Esta Norma 
especifica as características físicas e dimensionais dos armários e 
gaveteiros para escritório, bem como estabelece os métodos para a 
determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. Este 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador 
de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar.- A empresa deverá apresentar laudo 
Técnico da NBR 8094:1983 - Material metálico revestido e não 
revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
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12 20 

Armário alto fechado 2 portas, tamanho 1600x800x500mm. 
Confeccionado com o tampo inteiro em formato retangular em chapas 
de partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas 
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com 
resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, com 25 mm de 
espessura, revestido nas duas faces com laminado  melamínico no 
padrão de cor a definir, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial.Tampo recebe fita de 2 mm em todo 
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, 
acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do 
tampo.Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em 
chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, 
com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado 
se fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável. 
As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à 
tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à 
tração superficial.Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de 
espessura em todas as extremidades.As laterais possuem furação 
espaçada com aprox. 32 mm de distância que permite ao usuário 
regular as prateleiras e demais acessórios. Sistema de fixação do 
corpo  feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (Ø15), 
confeccionado em zamak e pino metálico com rosca M6 e cavilhas 
de madeira. 03 prateleiras reguláveis confeccionadas em chapas de 
partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com 
resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, com 18 mm de 
espessura, revestido nas duas faces com laminado melamínico, por 
efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial.Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades.Sistema de fixação composto por pinos 
metálicos na lateral e fundo confeccionado em zamak.Portas de giro  
confeccionadas em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial.Acabamento em fita de 
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. 
Dobradiças de aço permitindo uma abertura de 90º recobrindo 
totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor alumínio.Fechadura 
com duas chaves escamoteava, na porta do lado direito. Batente de 
aço na porta do lado esquerda fixada a meia altura.O batente do tipo 
“L” fixado ao tampo por meio de parafusos auto- atarrachantes para 
alinhamento das portas.Rodapé de aço confeccionado em tubo de 
aço de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo 
único  e soldados com solda MIG MAG para maior sustentação e 
acabamento, possui peças de aço na parte interna do rodapé para a 
fixação do mesmo entre o rodapé e a base inferior do móvel, possui 
4 sapatas niveladoras de diâmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta, certificado de conformidade do produto ABNT com base na 
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NBR 13961:2010 – Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. 
Esta Norma especifica as características físicas e dimensionais dos 
armários e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, resistência e 
durabilidade. Este certificado deverá ser emitido por uma OCP 
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 

13 15 

Armário baixo fechado 2 portas, confeccionado com o tampo inteiro 
em formato retangular em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado  melamínico no padrão de cor a definir, por 
efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial.Tampo 
recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento nas cores semelhantes ao 
revestimento do tampo.Fixação à estrutura por meio de buchas 
metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo 
confeccionado em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado  melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial.Acabamento em fita de 
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.As 
laterais possuem furação espaçada com aprox. 32 mm de distância 
que permite ao usuário regular as prateleiras e demais acessórios. 
Sistema de fixação do corpo  feito através de conjunto minifix, sendo 
tambor de giro (Ø15), confeccionado em zamak e pino metálico com 
rosca M6 e cavilhas de madeira. 01 prateleira regulavel 
confeccionada em chapa de partícula de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinada e consolidada com resina sintética e termo-estabilizada 
sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces 
com laminado  melamínico, por efeito de prensagem a quente, que 
faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único 
e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial.Acabamento em fita de borda PVC de 
1 mm de espessura em todas as extremidades.Sistema de fixação 
composto por pinos metálicos na lateral e fundo confeccionado em 
zamak.Portas de giro confeccionadas em chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e 
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética 
e termo- estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, 
revestido nas duas faces com laminado  melamínico, por efeito de 
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável.As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial.Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades.Dobradiças de aço permitindo uma 
abertura de 90º recobrindo totalmente a lateral, puxadores em PVC 
na cor alumínio.Fechadura com duas chaves escamoteava, na porta 
do lado direito. Batente de aço na porta do lado esquerda fixada a 
meia altura.O batente do tipo “L” fixado ao tampo por meio de 
parafusos auto-atarrachantes para alinhamento das portas.Rodapé 
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de aço confeccionado em tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 mm de 
espessura, cortado a laser em corpo único  e soldados com solda 
MIG MAG para maior sustentação e acabamento, possui peças de 
aço na parte interna do rodapé para a fixação do mesmo entre o 
rodapé e a base inferior do móvel, possui 4 sapatas niveladoras de 
diâmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16.Medindo 740x800x500mm. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta, certificado de conformidade do produto ABNT com base na 
NBR 13961:2010 – Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. 
Esta Norma especifica as características físicas e dimensionais dos 
armários e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, resistência e 
durabilidade. Este certificado deverá ser emitido por uma OCP 
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 

14 02 

Balcão “L” modular, para atendimento, medindo 
1400x1400x600x1100mm. Confeccionado com o tampo inteiro em 
formato angular, chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, com saídas de 
600 mm, formando uma peça única, revestido nas duas faces com 
laminado  melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial, padrão de cor a definir.Borda frontal 
de contato com o usuário, borda posterior e topos transversais com 
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) extrudado com 
no mínimo 2,0 mm de espessura, perfil de 180º na cor padrão do 
revestimento do tampo com resistência a impactos e termicamente 
estável, aplicado pelo processo à quente hot melt, com raio 
ergonômico de contato com o usuário com 2,0 mm, de acordo com o 
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.Deverá possuir três 
passa fios em polipropileno injetado com diâmetro central mínimo de 
60mm, composto por tampa externa superior em formato oblongo 
com no mínimo quatro saídas independentes para o cabeamento,  
guia central e tampa externa inferior em formato circular com 
divisores para a acomodação do cabeamento, instalado em recorte 
feito sob medida em centro de usinagem. Painéis frontais 
confeccionados em chapa de aço perfurada. Será fixado à estrutura 
através de parafuso aço conformado para minifix com rosca M6, e 
tambor minifix em zamak altamente resistente ao torque. Bases 
metálicas compostas de um tubo horizontal superior, base 
confeccionada com chapa de aço carbono repuxada, dois tubos 
verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável 
em chapa de aço dobrada com 0,90mm. Sistema de união entre as 
peças através de solda MIG MAG. Niveladores injetados em 
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 
1” sextavado. Ponteiras interna em polipropileno para acabamento 
nos topos dos tubos superiores. Para fixação do tampo utiliza-se 
parafusos auto atarrachantes e parafusos minifix com tambor de giro 
de 15 mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das 
estruturas ao painel frontal.Calha para fiação confeccionada em 
chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de espessura. 

 

  

15 01 

Painel para TV confeccionado em MDF/MDP e demais acessórios, 
medindo 1400x2800mm.100% confeccionado em chapa de fibra de 
madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética 
termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e pressão 
resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, padrão de cor 
a definir. Revestido em ambas as faces no padrão de cor a definir, 
com bits decorativos. 
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16 02 

Bancada reta medindo 1550x600mm, confeccionada em chapa de 
fibra de madeira de média densidade, aglutinadas com resina 
sintética termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e 
pressão resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, com 
revestimento em bp no padrão de cor branca.03 mão francesa com 
sistema basculante o qual proporciona o rebatimento da bancada. 

 

  

17 01 

Bancada reta medindo 4000mmx550mm, confeccionada em chapa 
de fibra de madeira de média densidade, aglutinadas com resina 
sintética termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e 
pressão resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, com 
revestimento em bp no padrão de cor branca.03 mão francesa com 
sistema basculante o qual proporciona o rebatimento da bancada. 

 

  

18 02 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 3300x1000x550mm, 
com 06 portas de deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra 
de madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética 
termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e pressão 
resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, com 
revestimento em bp no padrão de cor branca. Estruturado com as 
laterais e portas com espessura de 15 mm, portas confeccionadas no 
mesmo padrão do móvel. Com 02 prateleira interna em toda sua 
extensão, confeccionada no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor branca. Pés confeccionados em 
polipropileno branco com sapata niveladora de piso. 

 

  

19 04 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 1300x700x4000mm, 
com 02 portas de deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra 
de madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética 
termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e pressão 
resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, com 
revestimento em bp no padrão de cor branca. Estruturado com as 
laterais e portas com espessura de 15 mm, portas confeccionadas no 
mesmo padrão do móvel. Com 01 prateleira interna em toda sua 
extensão, confeccionada no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor branca. Pés confeccionados em 
polipropileno branco com sapata niveladora de piso. 

 

  

20 01 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 1400x600x800mm, com 
02 portas de deslizantes e 01 gaveteiro pedestal 4 gavetas. 100% 
confeccionado em chapa de fibra de madeira de média densidade, 
aglutinadas com resina sintética termofixa, que se consolidam sob 
ação conjunta de calor e pressão resultando numa chapa maciça, 
com superfícies lisas, com revestimento em bp no padrão de cor 
branca. Estruturado com as laterais e portas com espessura de 15 
mm, portas confeccionadas no mesmo padrão do móvel, dobradiças 
permitindo abertura em 90º.01 prateleira interna confeccionada no 
mesmo padrão do móvel, revestido na face interna no padrão de cor 
branca. Gaveteiro com 04 gavetas, deslizando sobre corrediças 
telescópicas de micro-esfera de alta resistência e permitindo abertura 
total da gaveta, puxadores confeccionados em alumínio anodizado 
fosco.Pés confeccionados em polipropileno branco com sapata 
niveladora de piso. 

 

  

21 01 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 2200x550x450mm, com 
04 portas de deslizantes 01 nicho 550x350mm. 100% confeccionado 
em chapa de fibra de madeira de média densidade, aglutinadas com 
resina sintética termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de 
calor e pressão resultando numa chapa maciça, com superfícies 
lisas, com revestimento em bp no padrão de cor branca. Estruturado 
com as laterais e portas com espessura de 15 mm, portas 
confeccionadas no mesmo padrão do móvel. Com 01 prateleira 
interna em toda sua extensão, confeccionada no mesmo padrão do 
móvel, revestido na face interna no padrão de cor branca. Pés 
confeccionados em polipropileno branco com sapata niveladora de 
piso. 
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22 02 

Armário alto modular, com 04 portas deslizantes, medindo 
2810x2700x500mm. 100% confeccionado em chapa de fibra de 
madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética 
termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e pressão 
resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, padrão de cor 
a definir. Estruturado com as laterais e portas com espessura de 
15mm, fundo em mdp de 15mm de espessura.04 portas deslizantes, 
deslizando sobre trilho de alumínio de alta resistência, com 
puxadores em ambas as portas, chave trancando todas as portas. 
Revestido em ambas as faces no padrão de cor a definir.03 
prateleiras internas confeccionadas no mesmo padrão do tampo 
revestido na face interna no padrão de cor a definir.12 gavetões para 
pasta suspensa, deslizando sobre corrediças telescópicas de micro 
esfera.Estrutura de sustentação em metalon 30x30 chapa 16, com 
tratamento antiferruginoso e pintura eletrostática na cor preta. 

 

  

23 02 

Armário alto, modular, medindo 2700x1600x400mm, com 04 portas 
deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de 
média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se 
consolidam sob ação conjunta de calor e pressão resultando numa 
chapa maciça, com superfícies lisas, com revestimento em bp no 
padrão de cor branca. Estruturado com as laterais, fundo e portas 
com espessura de 15 mm, portas confeccionadas no mesmo padrão 
do móvel, deslizando sobre trilho de alumínio de alta resistência, na 
parte superior e inferior do armário, com puxadores em perfil de 
alumínio anodizado fosco.04 prateleiras internas em toda sua 
extensão, confeccionadas no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor cinza cristal.  

 

  

24 02 

Armário alto, modular, medindo 2700x1270x500mm, com 04 portas 
deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de 
média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se 
consolidam sob ação conjunta de calor e pressão resultando numa 
chapa maciça, com superfícies lisas, com revestimento em bp no 
padrão de cor branca. Estruturado com as laterais, fundo e portas 
com espessura de 15 mm, portas confeccionadas no mesmo padrão 
do móvel, deslizando sobre trilho de alumínio de alta resistência, na 
parte superior e inferior do armário, com puxadores em perfil de 
alumínio anodizado fosco.04 prateleiras internas em toda sua 
extensão, confeccionadas no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor cinza cristal.  

 

  

25 02 

Armário alto, modular, medindo 2700x2950x500mm, com 05 portas 
deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de 
média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se 
consolidam sob ação conjunta de calor e pressão resultando numa 
chapa maciça, com superfícies lisas, com revestimento em bp no 
padrão de cor branca. Estruturado com as laterais, fundo e portas 
com espessura de 15 mm, portas confeccionadas no mesmo padrão 
do móvel, deslizando sobre trilho de alumínio de alta resistência, na 
parte superior e inferior do armário, com puxadores em perfil de 
alumínio anodizado fosco.04 prateleiras internas em toda sua 
extensão, confeccionadas no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor cinza cristal.  

 

  

26 40 
Suporte para CPU confeccionado em melamínico com 15 mm de 
espessura, padrão de cor a definir, 04 rodízios duplos de nylon, 
medindo 400x250x150mm. 

 
  

VALOR TOTAL DO LOTE 01 R$ 
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LOTE 02 
 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
MARCA VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

01 05 

Arquivo confeccionado em chapa de aço SAE-1008 a SAE-1012, 
predominantemente em chapa #22 com dimensões de 1330 x 470 x 
600 mm (A x L x P), cor cinza cristal e acabamento texturizado, três 
reforços internos, verticais formato ômega em chapa #22, soldados 
em cada estrutura lateral, 04 (quatro) gavetas, com capacidade para 
no mínimo de 25 kg cada, sistema de deslizamento em trilho 
telescópico progressivo, com dois amortecedores produzidos em 
material polimérico para evitar impacto das gavetas no “abre e fecha”, 
puxadores estampados na própria estrutura da gaveta, para fins 
estruturais, não podendo ocupar as extremidades superior ou inferior 
da mesma, varetas laterais para sustentação de pastas, porta-
etiquetas estampados na própria estrutura de aço, fechadura 
redonda com 02 chaves.Nas quatro extremidades inferiores da base 
do arquivo devem ser soldado um estabilizador triangular, medindo 
aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas para 
estruturar a base, fixado ao corpo do móvel por pontos de solda, o 
estabilizador deve abrigar uma porca rebite para fixação por rosca de 
pés niveladores.Pé nivelador de polímero injetado (preto), sextavado 
com nivelador em aço zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm de 
comprimento. Porca-rebite tipo cabeça plana, corpo cilíndrico, rosca 
3/8” em aço carbono e revestimento de superfície (zinco).Sistema de 
tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo 
uma camada de proteção com no mínimo 3 etapas, desengraxe e 
fosfatização em fosfato de ferro quente, enxágue em temperatura 
ambiente e posterior aplicação de passivador inorgânico o que  
garante camadas de fosfato distribuídas de maneira uniforme sobre 
o aço e maior resistência a intempéries. O móvel deve ser pintado em 
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicação de tinta 
pó hibrida (Epóxi-poliéster) por processo de aderência eletrostática 
na cor cinza cristal, com camada mínima de 50 micras. A 
polimerização ocorre em estufas com a peça alcançando mínimo de 
200 ºC por um período de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a 
polimerização total do filme, maior aderência e resistência ao 
desgaste do acabamento final do produto. O produto deverá estar em 
conformidade com a norma reguladora de ergonomia do Ministério 
do Trabalho, NR17.Para garantir todas as características solicitadas 
devem ser apresentados juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

• Laudo emitido por laboratório de resistência atmosfera 
úmida, mínimo de 500 horas conforme NBR ABNT 
8095:2015; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência por dureza a 
lápis com resultado mínimo de 6H conforme ASTM D 
3359:2009; 

• Laudo emitido por laboratório de Aderência com resultado 
mínimo de 5B conforme ASTM D 3363:2005; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência à corrosão por 
exposição ao dióxido de enxofre com resultado mínimo de 
10 ciclos conforme NBR 8096:1983; 

• Apresentar laudo por profissional habilitado que o móvel 
atende as especificações da NR17; 

 

  

02 10 

Arquivo em aço, 04 gavetas para pasta suspensa tamanho ofício. 
Porta-etiqueta, fechadura cilíndrica tipo yale com travamento 
simultâneo das gavetas e sistema de deslizamento das gavetas com 
corrediça telescópica. Estrutura confeccionada em chapa de aço 
nº24 (0,60mm), com acabamento por tratatamento em processo anti-
corrosivo à base de fosfato de zinco e pintura eletrostática a pó com 
camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 ºC na cor 
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ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
MARCA VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

cinza cristal. Possui capacidade de 40 a 50 pastas por gavetas ou 30 
Kg. 
Dimensões:Alt.............Larg............Prof. 
Externas:1335mm.......470mm........670mm 
Internas (gavetas):250mm.......390mm.......580mm  

03 05 

Armário confeccionado em chapa de aço SAE-1008 a SAE-1012 
(#22) com dimensões de 1980x900x450mm, cor cinza cristal e 
acabamento texturizado, constituído de 02 portas com pivotamento 
lateral, cada porta com 3 dobradiças internas proporcionando maior 
segurança e dotadas de reforço interno tipo ômega fixado na parte 
central no sentido vertical, proporcionando maior resistência. Para 
maior segurança o armário é equipado com sistema de travamento 
através de maçaneta e sistema cremona que trava a porta na região 
central, superior e inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 
prateleiras reforçadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com 
duas dobras nas laterais, são reguláveis através de cremalheiras 
fixadas nas laterais do armário, as cremalheiras são estampadas em 
alto relevo com saliências para o encaixe das prateleiras, após o 
encaixe é possível o travamento das prateleiras na posição desejada 
utilizando-se a saliência da própria cremalheira, possibilitando 
estabilidade e resistência, o passo de regulagem é de 50 mm, em 
cada extremidade inferior da base do armário deverá ser soldado um 
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, 
com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do móvel 
por pontos de solda, o estabilizador deverá abrigar uma porca rebite 
para fixação por rosca de pés niveladores, os pés niveladores 
deverão ser sextavados, sua base deverá ser em material polimérico 
adequado (preto) e a rosca em aço zincado com rosca 3/8” x 21,5 
mm de comprimento, porca rebite tipo cabeça plana corpo cilíndrico, 
rosca 3/8” em aço carbono e revestimento de superfície (zinco), todas 
as partes metálicas devem ser unidas entre si por meio de solda, 
configurando uma estrutura única. Em conformidade com a NR 24, 
cada porta deverá oferecer dois sistemas de ventilação de furos, 
sendo 6 colunas e 24 linhas de furos espaçados a cada 12 mm com 
6 mm de diâmetro, um conjunto na parte superior e um na parte 
inferior de cada porta, sendo a tangente dos furos a uma distância de 
99 mm de uma das bordas horizontais das portas e a 71 mm de uma 
das bordas verticais da porta, os dois conjuntos de furação completos 
devem oferecer  uma área de ventilação de 81 cm² em cada porta, 
com a finalidade de proporcionar melhor circulação de ar no interior 
do armário. Cada armário deverá ter um porta etiqueta que permite a 
colocação da etiqueta pela parte interna da porta e estampado na 
própria porta em baixo relevo, o que proporciona maior segurança 
contra avarias e acidentes, as medidas do porta-etiqueta devem ser 
de aproximadamente 80 mm x 37 mm.  Sistema de tratamento anti-
ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de 
proteção com no mínimo 3 etapas, desengraxe e fosfatização em 
fosfato de ferro quente, enxágue em temperatura ambiente e 
posterior aplicação de passivador inorgânico o que  garante camadas 
de fosfato distribuídas de maneira uniforme sobre o aço e maior 
resistência a intempéries. O móvel deve ser pintado em 
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicação de tinta 
pó hibrida (Epóxi-poliéster) por processo de aderência eletrostática 
na cor cinza cristal e acabamento texturizado, com camada mínima 
de 60 mícrons. A polimerização deve ocorrer em estufas com a peça 
alcançando mínimo de 200 ºC por um período de 10 minutos, ou 
mais, garantindo assim a polimerização total do filme, maior 
aderência e resistência ao desgaste do acabamento final do produto. 

Para garantir todas as características solicitadas 
devem ser apresentados juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 
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ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
MARCA VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

• Laudo emitido por laboratório credenciado pelo INMETRO 
de resistência a névoa salina, mínimo 500 horas conforme 
NBR ABNT 8094:1983;  

• Laudo emitido por laboratório de resistência atmosfera 
úmida, mínimo de 500 horas conforme NBR ABNT 
8095:2015; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência por dureza a 
lápis com resultado mínimo de 6H conforme ASTM D 
3359:2009; 

• Laudo emitido por laboratório de Aderência com resultado 
mínimo de 5B conforme ASTM D 3363:2005; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência à corrosão por 
exposição ao dióxido de enxofre com resultado mínimo de 
10 ciclos conforme NBR 8096:1983; 

• Apresentar laudo por profissional habilitado que o móvel 
atende as especificações da NR17; 

04 15 

Armário de aço, 02 portas de abrir com reforços internos tipo Omega,  
sistema de cremalheira para regulagem das prateleiras a cada 
50mm, 01 prateleira fixa para travamento das portas e 03 reguláveis, 
fechadura cilíndrica com chaves tipo yale. Estrutura confeccionada 
em chapa de aço nº 24 (0,60mm) e nº 26 (0,45mm), com acabamento 
por tratatamento em processo anti-corrosivo à base de fosfato de 
zinco e pintura eletrostática a pó com camada de 30 a 40 mícrons 
com secagem em estufa a 240 ºC na cor cinza cristal.Possui 
capacidade de 20 kg por prateleira. 
Dimensões:Alt.............Larg.............Prof. 
Externas:1927mm....800mm........400mm 

 

  

05 02 

Roupeiro de aço carbono simples com 8 portas pequenas 
sobrepostas, com dimensões aproximadas 272x420 mm, 
confeccionado predominantemente em chapa de aço SAE-1008 a 
1012 com 0,75mm (#22) de espessura. Dimensões aproximadas 
totais: 1820 (A) x 625 (L) x 420 (P). Mecanismo de abertura das 
portas deve ser tipo pivotante, lateral à direita, com 2 dobradiças 
internas em cada porta. As dobradiças são formadas por 2 corpos 
com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos 
concêntrico entre as 2 faces cilíndricas e são unidos por 1 pino com 
4 mm de diâmetro. A altura máxima das 2 dobradiças, após união é 
de 60 mm. Compartimento interno com 1 porta cabide. Sistema de 
travamento das portas é individualizado por porta do tipo “pitão para 
cadeado” com 2 alojamentos para utilização de cadeado.  
Visando maior segurança aos usuários e melhor resistência as portas 
devem ser embutidas, minimizando presença arestas cortantes, e 
possuem reforço interno tipo “ômega” fixado na parte central no 
sentido vertical. Sistema de circulação de ar individualizado por 
portas, atendendo NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que 
facilitam a circulação de ar, um na parte superior e outro na parte 
inferior. Sistema de identificação individualizado por porta, cada porta 
possui um porta etiqueta, estampado no próprio corpo, em baixo 
relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a fixação da 
etiqueta pela parte interna da porta. Os pés niveladores são 
confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior 
resistência e durabilidade mesmo em ambientes úmidos, de seção 
transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em cada 
extremidade inferior da base do armário em um estabilizador 
triangular. Estabilizador triangular com medida aproximada de 85 mm 
de lado, dobras estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de 
solda. Este estabilizador abriga uma porca rebite de aço utilizada 
para fixar, por rosca, os pés niveladores. Sistema de tratamento anti-
ferruginoso por meio de túneis a spray, pintura em equipamento 
contínuo do tipo Corona, tinta em pó híbrida (Epóxi-poliéster) com 
acabamento texturizado, com camada média mínima de 50 mícrons. 
Polimerização em estufas com a peça alcançando mínimo de 200º C 
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ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
MARCA VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

por um período de 10 minutos ou mais, garantindo assim a 
polimerização total do filme, maior aderência e resistência ao 
desgaste do acabamento final do produto. 
Para garantir todas as características solicitadas devem ser 
apresentados os seguintes laudos:  
* Certificado do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies 
Metálicas conforme modelo 5 de certificação.  
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o 
móvel atende as especificações da NR17;  
* Laudo emitido por laboratório de controle de atividade 
antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010.  
* Apresentar certificação ABNT NBR 13961/2010 ou certificação 
análoga  ou ainda relatório de realização dos ensaios contidos na 
norma para este móvel. Os ensaios devem ser realizados por 
laboratório credenciado pelo Inmetro.  
- Requisitos dimensionais  
- Resistência à corrosão de componentes metálicos  
- Requisitos de segurança e usabilidade  
- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 – Estabilidade do móvel vazio.  
- Estabilidade do móvel com aplicação de força horizontal.  
- Ensaio de resistência e durabilidade: 6.3.2 – Ensaio de 
Resistencia da estrutura.  
- Ensaio de resistência dos suportes de planos horizontais.  
- Ensaio de deflexão de planos horizontais.  
- Ensaio de resistência de plano horizontais à carga concentrada.  
- Ensaio de Carga máxima total. 

06 02 

Estante dupla com base e tampo abertos, contendo: 2 (dois) painéis 
laterais, 8 (oito) prateleiras reguláveis por encaixe, 16 (dezesseis) 
suportes para prateleira tipo “berço” em formato “J”. Lateral 
constituída por 1 (um) painel lateral contendo 54 (cinquenta e quatro) 
estampos, sendo 36 (trista e seis) retangulares em relevo de 27 mm 
de altura por 104 mm de largura, permitindo o encaixe do suporte das 
prateleiras e 18 (dezoito) com formato oblongo, medindo 
aproximadamente 8 mm de altura por 240 mm de largura. A 
regulagem de prateleiras se da por passos de aproximadamente 170 
mm de altura. Base aberta no formato de “U” enrijecido com 
aproximadamente 175mm de altura e 930mm de largura; 2 (dois) 
suportes laterais soldados na parte inferior das laterais para a fixação 
da base por meio de parafusos e porcas.Tampo superior no formato 
de “U” enrijecido com altura de aproximadamente 70mm e largura de 
930mm; 2 (dois) suportes laterais soldados no parte superior das 
laterais para a fixação do tampo por meio de parafusos e porcas.  
Prateleiras com dimensões aproximadas de 920mm de comprimento 
e 265mm de profundidade, com dobras triplas na parte frontal e 
posterior, e nas laterais dobras duplas que permite as prateleiras 
serem descansadas no suporte tipo “berço”. -Reforço ômega soldado 
na parte central inferior da prateleira, o qual contém um vinco central 
enrijecedor. Medidas: 2000x935x580 mm.Sistema de tratamento 
anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray, pintura em equipamentos 
contínuos do tipo corona, tinta pó hibrida (Epóxi-poliéster) com 
acabamento texturizado, com camada de 80 mícrons. Polimerização 
em estufas com a peça alcançando mínimo de 200 ºC por um período 
de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerização total do 
filme, maior aderência e resistência ao desgaste do acabamento do 
produto. 04 (Quatro) Pés niveladores com regulagem de altura para 
pequenos desníveis, com a base em material polimérico injetado 
permitindo maior resistência e durabilidade mesmo em ambientes 
úmidos.  
Para garantir todas as características solicitadas devem ser 
apresentados os seguintes laudos para o item:  
* Certificado do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies 
Metálicas conforme modelo 5 de certificação.  
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ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
MARCA VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
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* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o 
móvel atende as especificações da NR17;  
* Laudo emitido por laboratório de controle de atividade 
antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010. 

07 15 

Estantes com dimensões aproximadas 920(L)x300(P)x1980(H) mm. 
Todos os componentes da estante devem ser confeccionados em 
chapas de aço SAE 1008 a 1012, sendo colunas em chapa #14 e 
prateleira chapa #22. A estante deve constituir de 04 colunas com 
seção em L, espessura de 2,00mm (#14), abas de 35mm perfuradas 
em passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras. Seis (06) 
prateleiras removíveis que possibilitem a regulagem de altura, com 
espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possui dois 
reforços em ômega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte 
frontal e posterior de cada prateleira deverá conter 3 dobras para 
proporcionar maior resistência e menor risco de acidentes, 
minimizando as arestas cortantes. As prateleiras serão unidas às 
colunas através de 08 parafusos sextavados com porcas. Laterais e 
fundo com dois pares de reforço cada em forma de X, com espessura 
de 2,0mm (#14), com bordas fixadas às colunas por parafusos e 
porcas. As sapatas devem ser constituídas em material polimérico 
dispostas individualmente na extremidade inferior de cada coluna, 
evitando o contato direto do aço com o piso. Sistema de tratamento 
anti-ferruginoso por meio de túneis a spray recebendo uma camada 
de proteção com no mínimo 3 etapas, desengraxe e fosfatização em 
fosfato de ferro quente, enxágue em temperatura ambiente e 
posterior aplicação de passivador inorgânico o que garante camadas 
de fosfato distribuídas de maneira uniforme sobre o aço e maior 
resistência a intempéries. O móvel deve ser pintado em 
equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe aplicação de 
tinta pó híbrida (epóxi-poliéster) por processo de aderência 
eletrostática com acabamento texturizado, com camada média de 50 
mícrons. A polimerização deve ocorrer em estufas com a peça 
alcançando mínimo de 200º C por um período de 10 minutos, ou 
mais, garantindo assim a polimerização total do filme, maior 
aderência e resistência ao desgaste do acabamento final do produto. 
Não serão permitidas distorções, amassamentos na fabricação ou 
aproveitamento de chapas por meio de emendas. Imperfeições e 
respingos de soldas deverão ser eliminados.  
Para garantir todas as características solicitadas devem ser 
apresentados os seguintes laudos:  
* Certificado do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies 
Metálicas conforme modelo 5 de certificação.  
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o 
móvel atende as especificações da NR17;  
* Laudo emitido por laboratório de controle de atividade 
antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010.  
* Apresentar certificação ABNT NBR 13961/2010 ou certificação 
análoga  ou ainda relatório de realização dos ensaios contidos na 
norma para este móvel. Os ensaios devem ser realizados por 
laboratório credenciado pelo Inmetro.  
- Requisitos dimensionais  
- Resistência à corrosão de componentes metálicos  
- Requisitos de segurança e usabilidade  
- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 – Estabilidade do móvel vazio.  
- Estabilidade do móvel com aplicação de força horizontal.  
- Ensaio de resistência e durabilidade: 6.3.2 – Ensaio de 
Resistencia da estrutura.  
- Ensaio de resistência dos suportes de planos horizontais.  
- Ensaio de deflexão de planos horizontais.  
- Ensaio de resistência de plano horizontais à carga concentrada.  
- Ensaio de Carga máxima total. 

 

  

VALOR TOTAL LOTE 02 R$ 
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LOTE 03 
 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO MARCA 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

01 05 

Poltrona giratória presidente, encosto em compensado 
multilaminado moldado anatomicamente a quente com espessura 
de 15 mm. Curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a 
acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à 
coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano 
flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ com 60 mm de espessura 
média. Contra capa do encosto injetadas em polipropileno 
copolímero, montadas por parafusos, auxiliando em futuras 
manutenções. Capa do encosto em tecido 100% poliéster, formado 
por costuras laterais e centrais em desenho próprio, previamente 
colados às espumas, e fixadas com grampos. A fixação do encosto 
ao mecanismo é feita com parafusos máquina Philips, na bitola ¼"x 
20 fpp, e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. 
Assento em compensado multilaminado resinado, moldado 
anatomicamente a quente com espessura de 14 mm. Possui 
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento 
na corrente sanguínea. Espuma injetada anatomicamente em 
poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, 
com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de 
espessura média. Contra capa do assento injetadas em 
polipropileno copolímero, montadas por grampos, auxiliando em 
futuras manutenções. Capa do assento em tecido 100% poliéster, 
formado por costuras laterais e centrais em desenho próprio, 
previamente colados às espumas, e fixadas com grampos. A 
fixação do assento ao mecanismo é feita com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J419, do tipo flangeado com trava 
mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira. Apoia braços  em polipropileno 
copolímero injetado, com alma de aço SAE 1020 pintada, 
regulagem de altura com botão, totalizando 7 posições e 85 mm de 
curso. Chapa para fixação no assento com 2 furos oblongos, 
permitindo regulagem horizontal por parafuso utilizando-se chave. 
A fixação dos braços ao assento de madeira é feito com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J419, do tipo flangeado com trava 
mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira. Mecanismo com sistema 
reclinador do encosto, de estrutura monobloco, soldado por 
processo MIG em célula robotizada, com assento fixo tendo 3° de 
inclinação e 2 furações para fixação do assento com distância entre 
centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com 
regulagem de altura automática através de catraca, totalizando 80 
mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno 
copolímero. Inclinação do encosto com 20º de curso semi- circular 
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posições, com molas 
para o retorno automático do encosto, e ajuste automático na 
frenagem do reclinador. Acionamento da coluna gás feita por 
alavanca independente injetada em Poliacetal. Peça plástica de 
acabamento e proteção das lâminas do reclinador em Polipropileno 
Copolímero injetado. Coluna central desmontável fixada por 
encaixe cônico fabricada em tubo de aço SAE 1010 com 50,80 mm 
de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento 
axial de giro, possuindo arruelas de aço temperado de alta 
resistência, bucha mancal de giro injetada em POM recalibrada na 
montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com mola à 
gás DIN 4550 Classe 4 com 125 mm de curso nominal com 
tolerância de 5 mm para mais ou para menos, quando medida 
montada, devido à compressão dos componentes. Possui sistema 
de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. 
Telescópico injetado em polipropileno texturizado, dividido em 3 
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partes encaixadas, usado para proteger a coluna. Base giratória 
desmontável com aranha de 5 hastes de aço com pino do rodízio 
soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, 
evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em 
polipropileno na cor preta, apoiada sobre 5 rodízios de duplo giro e 
duplo rolamento com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, 
semiesfera plástica injetada junto a estrutura, que facilita o giro, 
banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e 
similares. Os componentes metálicos pintados possuem tratamento 
de superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, 
executado em linha automática de oito tanques, sem uso de 
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, 
proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - 
epóxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais 
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons 
em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de 
movimentação contínua à temperatura de 200° C. Dimensões 
mínimas da cadeira: Profundidade da Cadeira: 700mm, Largura da 
Cadeira: 700mm, Altura do Encosto: 615mm, Largura do Encosto: 
460mm, Profundidade do Assento: 460mm, Largura do Assento: 
480mm, Altura do Assento: 460-580mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os 
seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do 
produto ABNT com base na NBR 13962:2018 – Móveis para 
escritório - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio – Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais e 
classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da 
durabilidade de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo 
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados 
de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos e laudos 
técnicos não substituirão esse certificado), sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando 
que a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível 
de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 9178/2015 – Laudo de determinação das 
características de queima em espuma flexível em poliuretano. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 14961/2016 - Laudo de determinação do teor de cinzas 
da espuma flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O 
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relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no 
mínimo 500 horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

02 10 

Poltrona diretor, giratória, encosto em compensado multilaminado 
resinado, moldado anatomicamente a quente com espessura de 12 
mm. Curvatura anatômica no encosto de forma à permitir a 
acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à 
coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano 
flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 
densidade controlada de 50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de espessura 
média.Encosto com contracapa injetada em polipropileno 
copolímero na cor preta.Capa do encosto em tecido polipropileno, 
formado por costuras laterais e centrais em desenho próprio, 
previamente colados às espumas, e fixadas com grampos.Suporte 
do encosto em mola de aço SAE 1020 com 76,20 mm de largura, 
espessura 6,35 mm curvada e nervurada à frio para aumentar a 
resistência. A fixação do encosto ao mecanismo é feita com 
parafusos máquina Philips, na bitola ¼"x 20 fpp, e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira. Assento em compensado 
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 
espessura de 14 mm. Possui curvatura na parte frontal do assento 
para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea.Espuma 
injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de 
alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 
60 Kg/m³ com 60 mm de espessura média.Contra capa do assento 
injetadas em polipropileno copolímero, montadas por grampos, 
auxiliando em futuras manutenções.Capa do assento em tecido 
polipropileno, formado por costuras laterais e centrais em desenho 
próprio, previamente colados às espumas, e fixadas com grampos. 
A fixação do assento ao mecanismo é feita com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J419, do tipo flangeado com trava  
mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira.Apoia braços  em polipropileno 
copolímero injetado, com alma de aço SAE 1020 pintada, 
regulagem de altura com botão, totalizando 7 posições e 85 mm de 
curso. Chapa para fixação no assento com 2 furos oblongos, 
permitindo regulagem horizontal por parafuso utilizando-se chave. 
A fixação dos braços ao assento de madeira é feito com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J419, do tipo flangeado com trava 
mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira.Mecanismo com sistema 
reclinador do encosto, de estrutura monobloco, soldado por 
processo MIG em célula robotizada, com assento fixo tendo 3° de 
inclinação e 2 furações para fixação do assento com distância entre 
centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com 
regulagem de altura automática através de catraca, totalizando 80 
mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno 
copolímero. Inclinação do encosto com 20º de curso semi-circular 
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posições, com molas 
para o retorno automático do encosto, e ajuste automático na 
frenagem do reclinador. Acionamento da coluna gás feita por 
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alavanca independente injetada em Poliacetal. Peça plástica de 
acabamento e proteção das lâminas do reclinador em Polipropileno 
Copolímero injetado.Coluna central desmontável fixada por encaixe 
cônico fabricada em tubo de aço SAE 1010 com 50,80 mm de 
diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial 
de giro, possuindo arruelas de aço temperado de alta resistência, 
bucha mancal de giro injetada em POM recalibrada na montagem, 
sistema de regulagem da altura da cadeira com mola à gás DIN 
4550 Classe 4 com 125 mm de curso nominal com tolerância de 5 
mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido à 
compressão dos componentes.Possui sistema de montagem na 
base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Telescópico 
injetado em polipropileno texturizado, dividido em 3 partes 
encaixadas, usado para proteger a coluna.Base giratória 
desmontável com aranha de 5 hastes de aço com pino do rodízio 
soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, 
evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em 
polipropileno na cor preta, apoiada sobre 5 rodízios de duplo giro e 
duplo rolamento com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, 
semiesfera plástica injetada junto a estrutura, que facilita o giro, 
banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e 
similares.Os componentes metálicos pintados possuem tratamento 
de superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, 
executado em linha automática de oito tanques, sem uso de 
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, 
proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - 
epóxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais 
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons 
em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de 
movimentação contínua à temperatura de 200° C. Dimensões 
mínimas da cadeira:Profundidade da Cadeira: 700mm, Largura da 
Cadeira: 700mm, Altura do Encosto: 450mm, Largura do Encosto: 
450mm, Profundidade do Assento: 460mm, Largura do Assento: 
480mm, Altura do Assento: 460-580mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os 
seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do 
produto ABNT com base na NBR 13962:2006 – Móveis para 
escritório - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio – Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais e 
classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da 
durabilidade de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo 
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados 
de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos e laudos 
técnicos não substituirão esse certificado),  sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando 
que a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível 
de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
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– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 9178/2015  – Laudo de determinação das 
características de queima em espuma flexível em poliuretano. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas 
da espuma flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no 
mínimo 500 horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

03 50 

Cadeira giratória operacional, confeccionada com  assento em 
compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a 
quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal 
do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea, 
espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível 
microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade 
controlada de 40 a 50 Kg/m³ com 50 mm de espessura 
média.Encosto em Estrutura injetada em polipropileno copolímero, 
espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível 
microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade 
controlada de 45 a 50 Kg/m³ com 40 mm de espessura média; Capa 
do assento e do encosto em polipropileno, fixadas com grampos ao 
assento de madeira e encosto de plástico; Contra capa do assento 
e do encosto injetadas em polipropileno copolímero, montadas por 
parafusos, auxiliando em futuras manutenções; A fixação do 
assento e do encosto, à estrutura, é feita com parafusos sextavados 
e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira; Parafusos 
de fixação dos componentes do tipo flangeado com trava, na bitola 
¼"x 20 fpp.Revestimento do assento e encosto em couro sintético 
na cor a definir.Apóia braços em polipropileno copolímero injetado, 
com alma de aço SAE 1020 pintada, regulagem de altura com 
botão, totalizando 7 posições e 85 mm de curso. Chapa para 
fixação no assento com 2 furos oblongos, permitindo regulagem 
horizontal por parafuso.Base giratória desmontável com aranha de 
5 hastes de aço com pino do rodízio soldado na extremidade da 
haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta 
por polaina injetada em polipropileno copolímero na cor preta com 
sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, 
apoiada sobre 5 rodízios de giro duplo com 50 mm de diâmetro em 
nylon com capa, semiesfera plástica injetada junto a estrutura, que 
facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso 
duro, amadeirados e com revestimentos vinílicos ou banda de 
rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares; 
Possui sistema de travamento do eixo de giro das rodas por mola 
helicoidal e pino em nylon injetado, dificultando o deslocamento 
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involuntário da cadeira sem a presença do usuário. O 
destravamento é automático quando o usuário pressiona o assento 
da cadeira; Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico, 
rolamento axial de giro, esferas e arruelas de aço temperado de alta 
resistência, sistema de regulagem da altura da cadeira com mola a 
gás; Telescópico injetado em polipropileno copolímero texturizado, 
dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna;  
Mecanismo com sistema reclinador do encosto, de estrutura 
monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com 
assento fixo tendo 3° de inclinação e 2 furações para fixação do 
assento com distância entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 
mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automática 
através de catraca, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa 
injetada em polipropileno copolímero. Inclinação do encosto com 
20º de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se 
infinitas posições, com molas para o retorno automático do encosto, 
e ajuste automático na frenagem do reclinador.Os componentes 
metálicos possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco, 
executado em linha automática de oito tanques, sem uso de 
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 
efluentes, de acordo com as normas ambientais, para dar melhor 
proteção contra corrosão e uma excelente ancoragem da tinta.A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - 
epóxi), W- eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 mícrons, onde todas as peças são 
curadas em estufa, à temperatura de 200 °C. 
Dimensões Mínimas da Cadeira: Altura do Encosto: 350 mm 
Largura do Encosto: 410 mm Profundidade do Assento: 420 mm 
Largura do Assento: 460 mm 
Profundidade total da cadeira: 700 mm Altura total da cadeira: 820 
- 1020 mm Altura do Assento: 420 - 540 mm Largura total da 
cadeira: 700 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os 
seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do 
produto ABNT com base na NBR 13962:2006 – Móveis para 
escritório - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio – Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais e 
classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da 
durabilidade de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo 
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados 
de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos e laudos 
técnicos não substituirão esse certificado),  sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando 
que a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível 
de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 9178/2015  – Laudo de determinação das 
características de queima em espuma flexível em poliuretano. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
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INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas 
da espuma flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no 
mínimo 500 horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

04 10 

Poltrona diretor fixa, encosto em compensado multilaminado 
resinado, moldado anatomicamente a quente com espessura de 12 
mm. Curvatura anatômica no encosto de forma à permitir a 
acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à 
coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano 
flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 
densidade controlada de 50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de espessura 
média. Encosto com contracapa injetada em polipropileno 
copolímero na cor preta.Capa do encosto em tecido polipropileno, 
formado por costuras laterais e centrais em desenho próprio, 
previamente colados às espumas, e fixadas com grampos. Suporte 
do encosto em mola de aço SAE 1020 com 76,20 mm de largura, 
espessura 6,35 mm curvada e nervurada à frio para aumentar a 
resistência. Assento em compensado multilaminado resinado, 
moldado anatomicamente a quente com espessura de 14 mm. 
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o 
estrangulamento na corrente sanguínea.Espuma injetada 
anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 
resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 
Kg/m³ com 60 mm de espessura média.Contra capa do assento 
injetadas em polipropileno copolímero, montadas por grampos, 
auxiliando em futuras manutenções.Capa do assento em tecido 
polipropileno, formado por costuras laterais e centrais em desenho 
próprio, previamente colados às espumas, e fixadas com 
grampos.Braços fixo em poliuretano injetado estruturados em alma 
de aço tratada quimicamente.Estrutura de sustentação em tubo de 
aço industrial redondo 25,40 mm, parede 2,25 mm; Ponteiras e 
sapatas injetadas em polipropileno copolímero.Os componentes 
metálicos possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco, 
executado em linha automática de oito tanques, sem uso de 
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 
efluentes, de acordo com as normas ambientais, para dar melhor 
proteção contra corrosão e uma excelente ancoragem da tinta.A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - 
epóxi), W- eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 mícrons, onde todas as peças são 
curadas em estufa, à temperatura de 200 °C. Dimensões Mínimas 
da Cadeira:Profundidade da Cadeira: 700mm, Largura da Cadeira: 
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700mm, Altura do Encosto:  450mm, Largura do Encosto: 450mm, 
Profundidade do Assento: 460mm, Largura do Assento: 480mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os 
seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do 
produto ABNT com base na NBR 13962:2018 – Móveis para 
escritório - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio – Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais e 
classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da 
durabilidade de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo 
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados 
de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos e laudos 
técnicos não substituirão esse certificado),  sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando 
que a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível 
de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 9178/2015  – Laudo de determinação das 
características de queima em espuma flexível em poliuretano. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 14961/2016 - Laudo de determinação do teor de cinzas 
da espuma flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no 
mínimo 500 horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 
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05 28 

Cadeira fixa interlocutor, assento em compensado multilaminado 
resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de 
espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar 
o estrangulamento na corrente sanguínea. Encosto em Estrutura 
injetada em polipropileno copolímero com curvatura anatômica de 
forma à permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, 
adaptando-se melhor à coluna vertebral; Espuma injetada 
anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 
resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 
Kg/m³ com 40 mm de espessura média no encosto e 50 mm de 
espessura média no assento. Assento e encosto revestidos em 
couro sintético na cor a definir. Mola suporte em aço SAE 1020 com 
76,20 mm de largura, espessura 6,35 mm curvada e nervurada a 
frio para maior resistência;Capa do assento e do encosto em tecido 
de Poliéster fixadas com grampos ao assento de madeira e encosto 
de plástico. Estrutura de sustentação em tubo de aço industrial 
redondo 25,40 mm, parede 2,25 mm; Ponteiras e sapatas injetadas 
em polipropileno copolímero. Os componentes metálicos possuem 
tratamento de superfície com fosfato de zinco, executado em linha 
automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para 
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo 
com as normas ambientais, para dar melhor proteção contra 
corrosão e uma excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para 
a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W- eco, isenta 
de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 
60 mícrons, onde todas as peças são curadas em estufa, à 
temperatura de 200 °C. Dimensões Mínimas da Cadeira: Altura do 
Encosto: 350 mm Largura do Encosto: 410 mm Profundidade do 
Assento: 420 mm Largura do Assento: 460 mm 
Profundidade total da cadeira: 550 mm Altura total da cadeira: 800 
mm 
Altura do Assento: 455 mm Largura total da cadeira: 520 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os 
seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do 
produto ABNT com base na NBR 13962:2006 – Móveis para 
escritório - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio – Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais e 
classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da 
durabilidade de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo 
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados 
de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos e laudos 
técnicos não substituirão esse certificado), sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando 
que a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível 
de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 9178/2015 – Laudo de determinação das 
características de queima em espuma flexível em poliuretano. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
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INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas 
da espuma flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no 
mínimo 500 horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

06 08 

Cadeira fixa Aproximação Empilhável, encosto em estrutura 
plástica injetada em polipropileno copolímero de alta 
resistência.Possui curvatura anatômica no encosto de forma a 
permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, se adaptando 
melhor à coluna vertebral.Estrutura de suporte do encosto fabricado 
em barra de aço trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de 
diâmetro. Acabamento lateral do encosto injetado em polipropileno 
copolímero de alta resistência montada por encaixe no encosto.A 
fixação do encosto no suporte do encosto é feita através do encaixe 
da estrutura metálica no acabamento lateral e no encosto da 
cadeira.Assento em estrutura plástica injetada em polipropileno 
copolímero de alta resistência com canaleta interna de suporte ao 
sistema de encaixe do estofamento.Possui curvatura na parte 
frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente 
sanguínea.Contra-assento injetado em polipropileno copolímero de 
alta resistência para proteção no empilhamento (máximo de 15 
unidades quando utilizada no carrinho) e auxílio na fixação da 
estrutura.A união do contra-assento no assento e na estrutura de 
suporte do encosto é feita por 16 parafusos Philips cabeça chata 
para plástico.Estrutura única em formato arco confeccionada em 
barra de aço trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de 
diâmetro.Travessas de suporte do assento e de união fabricadas 
em barra de aço trefilado SAE 1020 redondo com 12.70mm de 
diâmetro.A união das travessas e das barras de união na estrutura 
da cadeira é feito por processo de solda tipo MIG em célula 
robotizada formando uma estrutura única para posterior 
montagem.Sapatas em polímero de engenharia injetado na cor 
translúcida.Os componentes metálicos pintados possuem 
tratamento de superfície através de banho nanocerâmico por spray, 
executado em linha continua automática, sem uso de produtos 
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, 
de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando 
melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta.A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - 
epóxi), garantindo resistência a radiação e resistência química, W-
eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, 
nas cores disponíveis para linha, com camada média de 60 mícrons 
de espessura. Todas as peças são curadas em estufa com esteira 
de movimentação contínua à temperatura de 200° C.Dimensões 
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mínimas, sendo altura total da cadeira: 830 mm, profundidade total 
da cadeira: 525 mm, largura total da cadeira: 540 mm, extensão 
vertical do encosto: 305 mm, largura do encosto: 440 mm, 
profundidade da superfície do assento: 445 mm, largura do 
assento: 465 mm, altura do assento: 485 mm 

07 10 

Cadeira fixa secretária, assento em compensado multilaminado 
com espessura de 12mm moldado anatomicamente a quente, com 
curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da corrente 
sanguínea nas pernas.Espuma injetada anatomicamente com 45 
mm de espessura média e densidade de 45 à 50 Kg/m3 no assento 
e 40 mm de espessura média e densidade de 45 à 50 Kg/m3  no 
encosto; Capa do assento e do encosto revestido em Poliéster e 
fixadas com grampos ao assento e encosto. Assento com bordas 
protegidas por perfil de PVC que proporciona melhor acabamento 
e estética, além de proteger a cadeira contra impactos, capa do 
assento e do encosto sem costuras.Tubo de suporte do encosto em 
tubo de aço industrial oblongo 20 x 48 mm e parede de 1,50 mm, 
em formato de “L”.Encosto com contracapa em polipropileno 
copolímero injetado. Estrutura do encosto em polipropileno 
copolímero injetado.A fixação do assento e do encosto, à estrutura, 
é feita com parafusos sextavados e porcas de garra encravadas e 
rebitadas, e a fixação das capas é feita por grampos e pelo próprio 
perfil de PVC no assento.Assento e encosto revestidos em couro 
sintético na cor a definir.Estrutura de sustentação do tipo 04 pés em 
tubo de aço industrial redondo 25,40 mm, parede 2,25 mm; 
Ponteiras e sapatas injetadas em polipropileno copolímero; 
Sapatas em polipropileno copolímero injetado com formato do tubo, 
proporcionando maior resistência e durabilidade.Os componentes 
metálicos possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco 
por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem 
uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior 
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais, 
proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - 
epóxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são 
curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 
temperatura de 200° C.Dimensões Mínimas da Cadeira: Largura do 
assento: 440 mm Profundidade do assento:     395 mm Largura do 
encosto: 365 mm 
Altura do encosto:  270 mm Profundidade total da cadeira: 640 mm 
Altura total da cadeira: 825 mm Largura total da cadeira: 490 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os 
seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando 
que a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível 
de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 9178/2015  – Laudo de determinação das 
características de queima em espuma flexível em poliuretano. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
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INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas 
da espuma flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no 
mínimo 500 horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

08 30 

Cadeira fixa empilhável,  sem  braço, confeccionada com encosto 
injetado em polipropileno copolímero de alta resistência, com cor 
padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura anatômica, 
de forma a permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, se 
adaptando melhor à coluna vertebral.Pega-mão para auxiliar em 
movimentações e transporte.Furos de aeração em desenho 
elíptico.A fixação do encosto no tubo de suporte do encosto é feita 
por sistema de encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo 
material do encosto, inserido em furo no tubo de suporte do 
encosto.Assento injetado em polipropileno copolímero de alta 
resistência, com cor padronizada por pigmentos especiais. Possui 
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento 
na corrente sanguínea. Nervuras na parte inferior e furos de 
aeração em desenho elíptico.A fixação do assento na estrutura 
metálica é feita com parafusos Philips especial para 
plástico.Estrutura formada por tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 
16x30 mm e 1,20 mm de espessura da parede, curvada à frio, 
executado e calibrado por máquina CNC.Tubo de suporte do 
encosto fabricado em tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 16x30 
mm e 1,50 mm de espessura da parede curvado à frio, executado 
e calibrado por máquina CNC.Travessas de reforço do assento 
fabricadas em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm 
de diâmetro e 1,20 mm de espessura de parede.A união das 
travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira é 
feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada 
formando uma estrutura única para posterior montagem.Assento 
fixo com inclinação fixa entre -2° e -7°.Sapatas e ponteiras em 
polipropileno copolímero injetado na cor preta.Os componentes 
metálicos pintados possuem tratamento de superfície 
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, executado em 
linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados 
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de 
acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor 
proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando 
assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é 
em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo norma 
Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são 
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ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO MARCA 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 
temperatura de 200° C. 
Dimensôes aproximadas da cadeira, sendo largura da cadeira: 
545 mm, profundidade da cadeira: 550 mm, altura total da cadeira: 
815 mm, altura do encosto: 260 mm, largura do encosto: 460 mm, 
profundidade da superfície do assento: 390 mm, largura do 
assento: 460 mm, altura do assento: 450 mm. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração 
do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

09 10 

Longarina para espera, com 03 lugares, assento com estrutura 
plástica injetada em polipropileno copolímero de alta resistência. 
Encosto com estrutura plástica injetada em polipropileno 
copolímero de alta resistência, com pega-mão. Suporte do encosto 
em tudo de aço industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, parede de 
1,50mm. Estrutura , travessa da longarina confeccionada em aço 
industrial quadrado SAE 1020 com 50x50mm, parede de 1,20mm. 
Pés confeccionados em aço industrial redondo SAE 1020 com 
31,75 de diâmetro (1.1/4’), parede de 1,50mm. Sapatas e ponteiras 
injetadas em polipropileno copolímero de alta resistência. Os 
componentes metálicos possuem tratamento de superfície com 
fosfato de zinco por imersão, executado em linha automática de oito 
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com 
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas 
ambientais, proporcionando melhor proteção contra corrosão e 
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da 
mesma. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 
(poliéster - epóxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor preto 
liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as 
peças são curadas em estufa com esteira de movimentação 
contínua à temperatura de 200° C. Dimensões Mínimas da 
longarina: Altura total do encosto: 280 mm. Largura total do 
encosto: 460 mm. Largura Total do assento: 460 mm. Profundida 
total do assento: 400 mm. Altura total da longarina: 815 mm. 
Largura total da longarina: 1530 mm. Profundidade total da 
longarina: 515 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, relatório 
de ensaio conforme Norma ABNT NBR 16031:2012 – Móveis – 
Assentos Múltiplos, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

 

  

VALOR TOTAL LOTE 03 R$ 

 
Validade da proposta: 60 (sessenta) dias. 
Declaramos que estamos de acordo com os termos do edital e acatamos suas 
determinações, bem como, informamos que, para os descontos propostos, foram 
considerados todos os custos, fretes, impostos, obrigações, entre outros. 
Data: _____ 
Assinatura: _______________ 
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PROCESSO LICITATÓRIO Nº 099/2023 
PREGÃO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREÇOS Nº 029/2023 

 
ANEXO V 

 
ATA DE REGISTRO DE PREÇOS 

 
O MUNICÍPIO DE CHÁCARA, pessoa jurídica de direito público com sede 

na Rua Heitor Cândido, nº 60, Centro, na cidade de Chácara – MG, inscrita no 
CNPJ sob o nº 18.338.137/0001-16, neste ato representado por seu Prefeito 
Municipal, Jucélio Fernandes de Oliveira, brasileiro, residente e domiciliado na 
cidade de Chácara - MG, ora denominado Promitente Contratante, e a 
empresa _______________, estabelecida na rua _______________, nº 
_____, CNPJ nº _______________, pelo seu representante infra-assinado, 
doravante denominada Promitente Contratada, nos termos do artigo 15 da 
Lei Federal nº 8.666/93, Lei Federal nº 10.520/02, Decreto Federal nº 
3.555/00 e Decreto Municipal nº 2075/2013 e das demais normas legais 
aplicáveis e, considerando o resultado do PREGÃO PRESENCIAL nº 
029/2023 para REGISTRO DE PREÇOS, conforme consta do processo 
administrativo próprio nº 099/2023, firmam a presente Ata de Registro de 
Preços, obedecidas as disposições da Lei Federal nº 8.666/93, suas 
alterações posteriores e as condições seguintes: 

 
CLÁUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO 

1.1 – Através da presente ata fica registrado o preço para aquisição eventual e 
futura de MOBILIÁRIO E EQUIPAMENTOS, que serão utilizados pela Prefeitura 
Municipal de Chácara - MG, conforme tabela abaixo: 

 

LOTE 01 
 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

01 02 

Conjunto executivo, composto por mesa linear medindo 
1800x700X760mm; confeccionada com tampo de formato retangular 
sendo a base em MDP, encabeçamento de 50mm, acabamentos em 
todas as extremidades com fita de bordo em PVC com 2,0 mm de 
espessura; padrão de cor a definir. Painel frontal de formato 
retangular em MDP com espessura de 15mm e acabamento em fita 
de bordo de 0,45mm de espessura. Estrutura composta de chapa em 
MDP com emcabeçamento de 40mm e o acabamento em fita de 
bordo de 2.0mm acompanhando a mesma cor, acabamento em fita 
de bordo de 0,45mm de espessura, sapatas reguladoras sextavadas 
em nylon de cor preta, 1/4 x 3/4" fixada na parte inferior dos pés. 
Balcão lateral auxiliar confeccionada no mesmo padrão do tampo 
principal, internamente com 02 prateleiras + gaveteiro com 03 
gavetas. Sapatas reguladoras sextavada em nylon de cor preta, ¼” x 
¾” de cor preto, medindo 694x1200x520mm. 

  

02 02 

Estação plataforma linear, dupla, para 02 posições, medindo 
1400x1400x740mm, tampo confeccionados em MDP, espessura de 
25mm, revestidos nas duas faces com laminado melamínico, por 
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
padrão de cor a definir. Tampos recebem fita de 2mm em todo 
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ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do 
tampo (cores sólidas e madeiradas). Fixação aos pés por meio de 
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6.Tampos de mesas retas 
não possuem furos para passagem de fiação.Tampo de mesas deltas 
possuem furos para passagem de  fiação.Painél frontal de madeira 
confeccionados no mesmo material dos tampos, com espessura de 
18mm. Painél divisor de madeira confeccionados no mesmo material 
dos tampos, com espessura de 25mm, com rasgo superior para 
colocação de porta objetos. Duas caixa de tomadas contendo 5 
módulos medindo 332 x 142 x 175 LxPxA mm aproximadamente, 
corpo confeccionado em alumínio extrudado com fechamentos 
plásticos injetado em PVC, possui modulação de 02 tomadas, 2 RJ e 
01 HDMI, sendo os espelhos confeccionados  em plástico injetados 
em PVC, fixado ao corpo da  mesma por parafusos autoatarachantes, 
possibilitando assim a troca dos mesmo. Tampa basculante 
confeccionada em alumínio extrudado com fecho toque, com 
fechamento reclinável para passagem de fiação, tomadas (módulo) 
elétricas tipo “clic” padrão da ABNT-NBR 14136, não necessitando 
parafusos para fixar as tomadas  na caixa, facilitando e agilizando a 
montagem das mesmas, RJ 45 (módulo), para lógica e telefonia, 
espelho disponíveis para entrada HDMI e entradas de áudio e 
82ídeo. Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, 
espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento nas cores 
semelhantes ao revestimento do tampo (cores sólidas e madeiradas). 
Niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em 
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 
1” sextavado. Calha para fiação confeccionada em chapa de aço 
dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço 
dobrada de 1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixação aos pés 
através de conjunto minifix (haste e cuíca).Todas as estruturas em 
aço recebem tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco 
com 04 banhos químicos que a própria indústria possui o 
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó 
com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada 
mínima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 
preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta  empregada, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente 
de assistência técnica para o processo especifico(em original ou 
cópia autenticada). 

03 05 

Estação de trabalho em “L”, tampo único, inteiriço, medindo 
1200x1200x600x740mm, com o tampo confeccionado em MDP, 
espessura de 25mm, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir. Tampo recebe 
fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante ao 
revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de 
girofix e parafusos e buchas M6. Painel frontal de madeira 
confeccionado no mesmo material do tampo, com espessura de 
18mm.Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, 
espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensão 
de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Calha para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e 
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 
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ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixação aos pés através de 
conjunto minifix (haste e cuíca). Pé canto confeccionado em chapa 
de aço carbono 0.9mm, dobada e estampada, repuxos para rosca 
M6x1 para fixação dos painéis frontais, calha sacável para passagem 
de fiação, niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, 
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 
branco de 1/4” x 1” sextavado. Todas as estruturas em aço recebem 
tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos que a própria indústria possui o equipamento para tal 
processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de 
epóxi e poliéster formando uma camada mínima de 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966/2008 – 
Móveis para Escritório – Estação de Trabalho. Esta Norma especifica 
as características físicas e dimensionais, e classifica estação de 
trabalho para escritório em que se predominam atividades de 
produção e execução de tarefas, incluindo os requisitos mecânicos 
de segurança e ergonômicos, bem como define os métodos de 
ensaio para atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a 
móveis completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser 
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição 
à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
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VALOR 
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Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente 
de assistência técnica para o processo especifico (em original ou 
cópia autenticada). 

04 30 

Estação de trabalho medindo 1400x1400x600x740mm. 
Confeccionada com o tampo inteiro em formato angular, com corte 
ergonômico com chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, com saídas de 
600 mm, formando uma peça única, revestido nas duas faces com 
laminado  melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial, padrão de cor a definir. Borda frontal 
de contato com o usuário, borda posterior e topos transversais com 
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) extrudado com 
no mínimo 2,0 mm de espessura, perfil de 180º na cor padrão do 
revestimento do tampo com resistência a impactos e termicamente 
estável, aplicado pelo processo à quente hot melt, com raio 
ergonômico de contato com o usuário com 2,0 mm, de acordo com o 
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.Deverá possuir três 
passa fios em polipropileno injetado com diâmetro central mínimo de 
60mm, composto por tampa externa superior em formato oblongo 
com no mínimo quatro saídas independentes para o cabeamento,  
guia central e tampa externa inferior em formato circular com 
divisores para a acomodação do cabeamento, instalado em recorte 
feito sob medida em centro de usinagem. Painéis frontais 
confeccionados com chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), com altura de 350 mm, nas mesmas 
características do tampo, porém com 18 mm de espessura. Será 
fixado à estrutura através de parafuso aço conformado para minifix 
com rosca M6, e tambor minifix em zamak altamente resistente ao 
torque. Fita de borda do painel com encabeçamento nos quatro lados 
com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) nas mesmas 
características da fita do tampo, porém com 1 mm de espessura, 
aplicado pelo processo a quente hot melt. Estrutura com bases 
metálicas compostas de um tubo horizontal superior, base 
confeccionada com chapa de aço carbono repuxada, dois tubos 
verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável 
em chapa de aço dobrada com 0,90mm. Sistema de união entre as 
peças através de solda MIG MAG. Niveladores injetados em 
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 
1” sextavado. Ponteiras internas em polipropileno para acabamento 
nos topos dos tubos superiores. Para fixação do tampo utiliza-se 
parafusos auto atarrachantes e parafusos minifix com tambor de giro 
de 15 mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das 
estruturas ao painel frontal. Pé canto Confeccionado em chapa de 
aço carbono 0.9 mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca 
M6x1 para fixação dos painéis frontais, calha sacável para passagem 
de fiação, niveladores com dimensão de 22 mm e altura de 15 mm, 
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 
branco de 1/4” x 1” sextavado.02  calhas de aço com furações padrão 
para encaixe de tomadas de energia e tomadas de rede, fixadas ao 
painel frontal da mesa. As estruturas em aço recebem tratamento 
Anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos, 
e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 
poliéster formando uma camada mínima 30/40 mícron de espessura, 
atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
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recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT.  
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966/2008 – 
Móveis para Escritório – Estação de Trabalho. Esta Norma especifica 
as características físicas e dimensionais, e classifica estação de 
trabalho para escritório em que se predominam atividades de 
produção e execução de tarefas, incluindo os requisitos mecânicos 
de segurança e ergonômicos, bem como define os métodos de 
ensaio para atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a 
móveis completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser 
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente 
de assistência técnica para o processo especifico (em original ou 
cópia autenticada). 

05 20 

Mesa linear medindo 1200x600x740mm. Confeccionada com o 
tampo inteiro em formato retangular em chapas de partículas de 
madeira de média densidade, selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo-estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, com 
saídas de 700 mm, formando uma peça única, revestido nas duas 
faces com laminado  melamínico no padrão de cor a definir, por efeito 
de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial. Área de 
trabalho deverá possuir borda frontal de contato com o usuário, borda 
posterior e topos transversais com fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2,0 mm de espessura, 
perfil de 180º na cor padrão do revestimento do tampo com 
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resistência a impactos e termicamente estável, aplicado pelo 
processo à quente hot melt, com raio ergonômico de contato com o 
usuário com 2,0 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma 
ABNT 13966/2008.Deverá possuir dois passa fios em polipropileno 
injetado com diâmetro central mínimo de 60mm, composto por tampa 
externa superior em formato oblongo com no mínimo quatro saídas 
independentes para o cabeamento,  guia central e tampa externa 
inferior em formato circular com divisores para a acomodação do 
cabeamento, instalado em recorte feito sob medida em centro de 
usinagem. Painel frontal confeccionado com chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), com altura de 350 mm,  nas 
mesmas características do tampo, porém com 18 mm de espessura. 
Será fixado à estrutura através de parafuso aço conformado para 
minifix com rosca M6, e tambor minifix em zamak altamente 
resistente ao torque. Bases metálicas compostas de um tubo 
horizontal superior, base confeccionada com chapa de aço carbono 
repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm 
dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 0,90mm. 
Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 
polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Calha para 
fiação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de 
espessura. Possui peça interna em formato de “U” com duas dobras 
a 90º, e nas extremidades possui recortes a 45º para evitar acidentes, 
permitindo a separação. Com furação para alojamento de 02 
tomadas elétricas convencionais e de 2 RJ-45 para receber telefonia 
e lógica, tomadas padrão NBR 14136 ABNT. As estruturas em aço 
recebem tratamento Anti- ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos e pintura eletrostática a pó na cor a definir, com 
resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 
30/40 mícron de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 
nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido 
por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
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Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 

06 05 

Mesa linear, medindo 1400x600x740mm, com o tampo 
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente 
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com 
ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir. 
Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de 
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6. Painel frontal de 
madeira confeccionado no mesmo material do tampo, com espessura 
de 18mm. Pés painel confeccionados com o mesmo material do 
tampo, espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensão 
de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Calha para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e 
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 
1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixação aos pés através de 
conjunto minifix (haste e cuíca).Todas as estruturas em aço recebem 
tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos que a própria indústria possui o equipamento para tal 
processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de 
epóxi e poliéster formando uma camada mínima de 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT.  
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido 
por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
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apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição 
à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente 
de assistência técnica para o processo especifico (em original ou 
cópia autenticada). 

07 04 

Mesa de reunião redonda medindo 1200x740mm, confeccionada 
com o tampo inteiro em formato redondo em chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e 
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética 
e termo-estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, 
revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial, padrão 
de cor a definir. Estrutura metálica tipo X com base horizontal 
estampada e repuxada "sem ponteiras" em chapa de aço de 1,5 mm 
de espessura com suporte em chapa de aço carbono com buchas 
roscadas para nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora na base 
horizontal, possui estrutura tubular 20x20mm tipo X reforçando assim 
a base, tubo central confeccionado em aço carbono com diâmetro de 
4”, com espessura de 1,2 mm a fixação entre a base e o tubo central 
é feito por meio de solda MIG MAG. A base superior horizontal em 
formato “X” confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x 1,2 mm, 
usinado a laser com encaixes ente si. Todas as partes metálicas 
soldadas são feitas com solda MIG MAG para maior resistência. 
Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a 
base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e pintura 
eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 
uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os 
critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados 
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda 
as exigências previstas nas normas da ABNT. 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
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– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido 
por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 

08 02 

Mesa para reunião, retangular, medindo 2000x900x740mm, tampo 
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente 
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com 
ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir.  
Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de 
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6. Tampo disponível com 
rasgo central para caixa de tomada contendo espelho interno para 
tomadas de energia, RJ e HDMI. Painél frontal de madeira 
confeccionado no mesmo material dos tampos, com espessura de 
18mm. Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, 
espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento nas cores 
semelhantes ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensão 
de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Calha para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e 
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 
1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixação aos pés através de 
conjunto minifix (haste e cuíca).Todas as estruturas em aço recebem 
tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos que a própria indústria possui o equipamento para tal 
processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de 
epóxi e poliéster formando uma camada mínima de 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT.  
A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
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acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido 
por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição 
à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante 
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente 
de assistência técnica para o processo especifico (em original ou 
cópia autenticada). 

09 70 

Gaveteiro fixo 2 gavetas, medindo 400x424x234mm, confeccionado 
em chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, 
revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável, cor a definir. 
Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com 
espessura de 15mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor 
semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e 
termicamente estável. Fundo confeccionado no mesmo material do 
tampo com espessura de 15 mm e acabamento em fita  de 1,0mm na 
cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos. 02 
gavetas confeccionadas internamente em chapa de aço, com 
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tratamento anti-ferruginoso por fosfatização e pintura eletrostática 
epóxi pó, sistema de deslizamento através de corrediça metálica com 
rolamento de esfera. Fechadura com aplicação em frente de 
gaveteiro, possibilitando o travamento lateral das gavetas 
simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa plástica 
“escamoteável” com acabamento Preto, dupla face e extração, 
rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e 
diâmetro de 19 mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na 
frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado.  

10 05 

Gaveteiro móvel com 04 gavetas, confeccionado em chapas de 
partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com 
resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, com 25 mm de 
espessura, revestido nas duas faces com laminado melamínico, por 
efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável, cor a definir. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à 
tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à 
tração superficial. Deverá possuir fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2 mm de espessura, 
na cor padrão do revestimento do tampo com resistência a impactos 
e termicamente estável, aplicado pelo processo à quente hot melt. 
Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com 
espessura de 15mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor 
semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e 
termicamente estável. Fundo confeccionado no mesmo material do 
tampo com espessura de 15 mm e acabamento em fita de 1,0mm na 
cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos. 
Fechadura com aplicação em frente de gaveteiro, possibilitando o 
travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças 
de chaves com capa plástica “escamoteável” com acabamento Preto, 
dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm 
de comprimento e diâmetro de 19 mm com 2(duas) abas para fixação, 
que é feito na frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento 
cromado.  
Medindo 460x450x710mm. 

  

11 20 

Gaveteiro lateral confeccionado em chapas de partículas de madeira 
de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas, com resina sintética e 
termo-estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, 
revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável, cor a definir. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à 
tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à 
tração superficial. Deverá possuir fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2 mm de espessura, 
na cor padrão do revestimento do tampo com resistência a impactos 
e termicamente estável, aplicado pelo processo à quente hot 
melt.Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com 
espessura de 18mm e acabamento em fita  de 1,0mm na cor 
semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e 
termicamente estável. Fundo confeccionado no mesmo material do 
tampo com espessura de 18 mm e acabamento em fita  de 1,0mm na 
cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e 
termicamente.Fechadura com aplicação em frente de gaveteiro, 
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. 
Contendo 02 peças de chaves com capa plástica “escamoteável” 
com acabamento Preto, dupla face e extração, rotação de 180°, 
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19 mm 
com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro, 
Fechadura com acabamento cromado. Gavetas confeccionadas em 
chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com 

  



 
  

       Prefeitura Municipal de Chácara 
  Rua: Heitor Candido, 60 – Centro – 36.110-000 – Chácara – Minas Gerais 

                          Telefax: (32) 3277-1014 – www.chacara.mg.gov.br - E-mail: gabinete@chacara.mg.gov.br 
 

 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

pintura epóxi a pó na cor preta, corrediças de 400 mm de 
comprimento, fabricadas em chapa de aço dobrada na cor das 
gavetas, roldanas em nylon, corrediças fixadas as laterais do 
gaveteiro por meio de parafusos chip cabeça chata Phillps com 
acabamento bi cromatizado. Tampo, laterais e base fixados por meio 
de tambor de giro de 15 mm em aço zamak com parafuso de 
montagem rápida M6x20 mm , possuindo ainda cavilhas de madeira 
de ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com 
acabamento bi cromatizado. Trava confeccionados em chata de 
1.2mm, estampado e dobrado. Rodapé de aço confeccionado em 
tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em 
corpo único e soldados com solda MIG para maior sustentação e 
acabamento, possui peças de aço na parte interna do rodapé para a 
fixação do mesmo entre o rodapé e a base inferior do móvel, tendo a 
mesma peça rosca 5/16 para 04 sapatas niveladoras de diâmetro 27 
mm em PVC com rosca 5/16.Todas as estruturas em aço com 
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com um 
mínimo de 04 banhos químicos e  pintura eletrostática a pó com 
resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 
nas normas da ABNT. Medindo  400x600x740mm. 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira(FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT 
NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia(Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 – 
Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. Esta Norma 
especifica as características físicas e dimensionais dos armários e 
gaveteiros para escritório, bem como estabelece os métodos para a 
determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. Este 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador 
de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar.- A empresa deverá apresentar laudo 
Técnico da NBR 8094:1983 - Material metálico revestido e não 
revestido - Corrosão por exposição à névoa salina, emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
à atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
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INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 

12 20 

Armário alto fechado 2 portas, tamanho 1600x800x500mm. 
Confeccionado com o tampo inteiro em formato retangular em chapas 
de partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas 
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com 
resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, com 25 mm de 
espessura, revestido nas duas faces com laminado  melamínico no 
padrão de cor a definir, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial.Tampo recebe fita de 2 mm em todo 
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, 
acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do 
tampo.Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em 
chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, 
com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado 
se fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável. 
As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à 
tração perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à 
tração superficial.Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de 
espessura em todas as extremidades.As laterais possuem furação 
espaçada com aprox. 32 mm de distância que permite ao usuário 
regular as prateleiras e demais acessórios. Sistema de fixação do 
corpo  feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (Ø15), 
confeccionado em zamak e pino metálico com rosca M6 e cavilhas 
de madeira. 03 prateleiras reguláveis confeccionadas em chapas de 
partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com 
resina sintética e termo-estabilizadas sob pressão, com 18 mm de 
espessura, revestido nas duas faces com laminado melamínico, por 
efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial.Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades.Sistema de fixação composto por pinos 
metálicos na lateral e fundo confeccionado em zamak.Portas de giro  
confeccionadas em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial.Acabamento em fita de 
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. 
Dobradiças de aço permitindo uma abertura de 90º recobrindo 
totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor alumínio.Fechadura 
com duas chaves escamoteava, na porta do lado direito. Batente de 
aço na porta do lado esquerda fixada a meia altura.O batente do tipo 
“L” fixado ao tampo por meio de parafusos auto- atarrachantes para 
alinhamento das portas.Rodapé de aço confeccionado em tubo de 
aço de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo 
único  e soldados com solda MIG MAG para maior sustentação e 
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acabamento, possui peças de aço na parte interna do rodapé para a 
fixação do mesmo entre o rodapé e a base inferior do móvel, possui 
4 sapatas niveladoras de diâmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta, certificado de conformidade do produto ABNT com base na 
NBR 13961:2010 – Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. 
Esta Norma especifica as características físicas e dimensionais dos 
armários e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, resistência e 
durabilidade. Este certificado deverá ser emitido por uma OCP 
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 

13 15 

Armário baixo fechado 2 portas, confeccionado com o tampo inteiro 
em formato retangular em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado  melamínico no padrão de cor a definir, por 
efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial.Tampo 
recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento nas cores semelhantes ao 
revestimento do tampo.Fixação à estrutura por meio de buchas 
metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo 
confeccionado em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado  melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial.Acabamento em fita de 
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.As 
laterais possuem furação espaçada com aprox. 32 mm de distância 
que permite ao usuário regular as prateleiras e demais acessórios. 
Sistema de fixação do corpo  feito através de conjunto minifix, sendo 
tambor de giro (Ø15), confeccionado em zamak e pino metálico com 
rosca M6 e cavilhas de madeira. 01 prateleira regulavel 
confeccionada em chapa de partícula de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinada e consolidada com resina sintética e termo-estabilizada 
sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces 
com laminado  melamínico, por efeito de prensagem a quente, que 
faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único 
e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial.Acabamento em fita de borda PVC de 
1 mm de espessura em todas as extremidades.Sistema de fixação 
composto por pinos metálicos na lateral e fundo confeccionado em 
zamak.Portas de giro confeccionadas em chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e 
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética 
e termo- estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, 
revestido nas duas faces com laminado  melamínico, por efeito de 
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável.As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial.Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades.Dobradiças de aço permitindo uma 
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abertura de 90º recobrindo totalmente a lateral, puxadores em PVC 
na cor alumínio.Fechadura com duas chaves escamoteava, na porta 
do lado direito. Batente de aço na porta do lado esquerda fixada a 
meia altura.O batente do tipo “L” fixado ao tampo por meio de 
parafusos auto-atarrachantes para alinhamento das portas.Rodapé 
de aço confeccionado em tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 mm de 
espessura, cortado a laser em corpo único  e soldados com solda 
MIG MAG para maior sustentação e acabamento, possui peças de 
aço na parte interna do rodapé para a fixação do mesmo entre o 
rodapé e a base inferior do móvel, possui 4 sapatas niveladoras de 
diâmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16.Medindo 740x800x500mm. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta, certificado de conformidade do produto ABNT com base na 
NBR 13961:2010 – Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. 
Esta Norma especifica as características físicas e dimensionais dos 
armários e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, resistência e 
durabilidade. Este certificado deverá ser emitido por uma OCP 
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 

14 02 

Balcão “L” modular, para atendimento, medindo 
1400x1400x600x1100mm. Confeccionado com o tampo inteiro em 
formato angular, chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, com saídas de 
600 mm, formando uma peça única, revestido nas duas faces com 
laminado  melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial, padrão de cor a definir.Borda frontal 
de contato com o usuário, borda posterior e topos transversais com 
fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) extrudado com 
no mínimo 2,0 mm de espessura, perfil de 180º na cor padrão do 
revestimento do tampo com resistência a impactos e termicamente 
estável, aplicado pelo processo à quente hot melt, com raio 
ergonômico de contato com o usuário com 2,0 mm, de acordo com o 
item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.Deverá possuir três 
passa fios em polipropileno injetado com diâmetro central mínimo de 
60mm, composto por tampa externa superior em formato oblongo 
com no mínimo quatro saídas independentes para o cabeamento,  
guia central e tampa externa inferior em formato circular com 
divisores para a acomodação do cabeamento, instalado em recorte 
feito sob medida em centro de usinagem. Painéis frontais 
confeccionados em chapa de aço perfurada. Será fixado à estrutura 
através de parafuso aço conformado para minifix com rosca M6, e 
tambor minifix em zamak altamente resistente ao torque. Bases 
metálicas compostas de um tubo horizontal superior, base 
confeccionada com chapa de aço carbono repuxada, dois tubos 
verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável 
em chapa de aço dobrada com 0,90mm. Sistema de união entre as 
peças através de solda MIG MAG. Niveladores injetados em 
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 
1” sextavado. Ponteiras interna em polipropileno para acabamento 
nos topos dos tubos superiores. Para fixação do tampo utiliza-se 
parafusos auto atarrachantes e parafusos minifix com tambor de giro 
de 15 mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das 
estruturas ao painel frontal.Calha para fiação confeccionada em 
chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de espessura. 
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15 01 

Painel para TV confeccionado em MDF/MDP e demais acessórios, 
medindo 1400x2800mm.100% confeccionado em chapa de fibra de 
madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética 
termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e pressão 
resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, padrão de cor 
a definir. Revestido em ambas as faces no padrão de cor a definir, 
com bits decorativos. 

  

16 02 

Bancada reta medindo 1550x600mm, confeccionada em chapa de 
fibra de madeira de média densidade, aglutinadas com resina 
sintética termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e 
pressão resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, com 
revestimento em bp no padrão de cor branca.03 mão francesa com 
sistema basculante o qual proporciona o rebatimento da bancada. 

  

17 01 

Bancada reta medindo 4000mmx550mm, confeccionada em chapa 
de fibra de madeira de média densidade, aglutinadas com resina 
sintética termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e 
pressão resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, com 
revestimento em bp no padrão de cor branca.03 mão francesa com 
sistema basculante o qual proporciona o rebatimento da bancada. 

  

18 02 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 3300x1000x550mm, 
com 06 portas de deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra 
de madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética 
termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e pressão 
resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, com 
revestimento em bp no padrão de cor branca. Estruturado com as 
laterais e portas com espessura de 15 mm, portas confeccionadas no 
mesmo padrão do móvel. Com 02 prateleira interna em toda sua 
extensão, confeccionada no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor branca. Pés confeccionados em 
polipropileno branco com sapata niveladora de piso. 

  

19 04 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 1300x700x4000mm, 
com 02 portas de deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra 
de madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética 
termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e pressão 
resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, com 
revestimento em bp no padrão de cor branca. Estruturado com as 
laterais e portas com espessura de 15 mm, portas confeccionadas no 
mesmo padrão do móvel. Com 01 prateleira interna em toda sua 
extensão, confeccionada no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor branca. Pés confeccionados em 
polipropileno branco com sapata niveladora de piso. 

  

20 01 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 1400x600x800mm, com 
02 portas de deslizantes e 01 gaveteiro pedestal 4 gavetas. 100% 
confeccionado em chapa de fibra de madeira de média densidade, 
aglutinadas com resina sintética termofixa, que se consolidam sob 
ação conjunta de calor e pressão resultando numa chapa maciça, 
com superfícies lisas, com revestimento em bp no padrão de cor 
branca. Estruturado com as laterais e portas com espessura de 15 
mm, portas confeccionadas no mesmo padrão do móvel, dobradiças 
permitindo abertura em 90º.01 prateleira interna confeccionada no 
mesmo padrão do móvel, revestido na face interna no padrão de cor 
branca. Gaveteiro com 04 gavetas, deslizando sobre corrediças 
telescópicas de micro-esfera de alta resistência e permitindo abertura 
total da gaveta, puxadores confeccionados em alumínio anodizado 
fosco.Pés confeccionados em polipropileno branco com sapata 
niveladora de piso. 

  

21 01 

Armário baixo, suspenso, modular, medindo 2200x550x450mm, com 
04 portas de deslizantes 01 nicho 550x350mm. 100% confeccionado 
em chapa de fibra de madeira de média densidade, aglutinadas com 
resina sintética termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de 
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calor e pressão resultando numa chapa maciça, com superfícies 
lisas, com revestimento em bp no padrão de cor branca. Estruturado 
com as laterais e portas com espessura de 15 mm, portas 
confeccionadas no mesmo padrão do móvel. Com 01 prateleira 
interna em toda sua extensão, confeccionada no mesmo padrão do 
móvel, revestido na face interna no padrão de cor branca. Pés 
confeccionados em polipropileno branco com sapata niveladora de 
piso. 

22 02 

Armário alto modular, com 04 portas deslizantes, medindo 
2810x2700x500mm. 100% confeccionado em chapa de fibra de 
madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética 
termofixa, que se consolidam sob ação conjunta de calor e pressão 
resultando numa chapa maciça, com superfícies lisas, padrão de cor 
a definir. Estruturado com as laterais e portas com espessura de 
15mm, fundo em mdp de 15mm de espessura.04 portas deslizantes, 
deslizando sobre trilho de alumínio de alta resistência, com 
puxadores em ambas as portas, chave trancando todas as portas. 
Revestido em ambas as faces no padrão de cor a definir.03 
prateleiras internas confeccionadas no mesmo padrão do tampo 
revestido na face interna no padrão de cor a definir.12 gavetões para 
pasta suspensa, deslizando sobre corrediças telescópicas de micro 
esfera.Estrutura de sustentação em metalon 30x30 chapa 16, com 
tratamento antiferruginoso e pintura eletrostática na cor preta. 

  

23 02 

Armário alto, modular, medindo 2700x1600x400mm, com 04 portas 
deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de 
média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se 
consolidam sob ação conjunta de calor e pressão resultando numa 
chapa maciça, com superfícies lisas, com revestimento em bp no 
padrão de cor branca. Estruturado com as laterais, fundo e portas 
com espessura de 15 mm, portas confeccionadas no mesmo padrão 
do móvel, deslizando sobre trilho de alumínio de alta resistência, na 
parte superior e inferior do armário, com puxadores em perfil de 
alumínio anodizado fosco.04 prateleiras internas em toda sua 
extensão, confeccionadas no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor cinza cristal.  

  

24 02 

Armário alto, modular, medindo 2700x1270x500mm, com 04 portas 
deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de 
média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se 
consolidam sob ação conjunta de calor e pressão resultando numa 
chapa maciça, com superfícies lisas, com revestimento em bp no 
padrão de cor branca. Estruturado com as laterais, fundo e portas 
com espessura de 15 mm, portas confeccionadas no mesmo padrão 
do móvel, deslizando sobre trilho de alumínio de alta resistência, na 
parte superior e inferior do armário, com puxadores em perfil de 
alumínio anodizado fosco.04 prateleiras internas em toda sua 
extensão, confeccionadas no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor cinza cristal.  

  

25 02 

Armário alto, modular, medindo 2700x2950x500mm, com 05 portas 
deslizantes. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de 
média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se 
consolidam sob ação conjunta de calor e pressão resultando numa 
chapa maciça, com superfícies lisas, com revestimento em bp no 
padrão de cor branca. Estruturado com as laterais, fundo e portas 
com espessura de 15 mm, portas confeccionadas no mesmo padrão 
do móvel, deslizando sobre trilho de alumínio de alta resistência, na 
parte superior e inferior do armário, com puxadores em perfil de 
alumínio anodizado fosco.04 prateleiras internas em toda sua 
extensão, confeccionadas no mesmo padrão do móvel, revestido na 
face interna no padrão de cor cinza cristal.  
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26 40 
Suporte para CPU confeccionado em melamínico com 15 mm de 
espessura, padrão de cor a definir, 04 rodízios duplos de nylon, 
medindo 400x250x150mm. 

  

VALOR TOTAL DO LOTE 01 R$ 

 

LOTE 02 
 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 

VAL
OR 

UNIT
ÁRIO 

VALOR 
TOTAL 

01 05 

Arquivo confeccionado em chapa de aço SAE-1008 a SAE-1012, 
predominantemente em chapa #22 com dimensões de 1330 x 470 x 600 
mm (A x L x P), cor cinza cristal e acabamento texturizado, três reforços 
internos, verticais formato ômega em chapa #22, soldados em cada 
estrutura lateral, 04 (quatro) gavetas, com capacidade para no mínimo de 
25 kg cada, sistema de deslizamento em trilho telescópico progressivo, 
com dois amortecedores produzidos em material polimérico para evitar 
impacto das gavetas no “abre e fecha”, puxadores estampados na própria 
estrutura da gaveta, para fins estruturais, não podendo ocupar as 
extremidades superior ou inferior da mesma, varetas laterais para 
sustentação de pastas, porta-etiquetas estampados na própria estrutura 
de aço, fechadura redonda com 02 chaves.Nas quatro extremidades 
inferiores da base do arquivo devem ser soldado um estabilizador 
triangular, medindo aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas 
para estruturar a base, fixado ao corpo do móvel por pontos de solda, o 
estabilizador deve abrigar uma porca rebite para fixação por rosca de pés 
niveladores.Pé nivelador de polímero injetado (preto), sextavado com 
nivelador em aço zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm de comprimento. 
Porca-rebite tipo cabeça plana, corpo cilíndrico, rosca 3/8” em aço carbono 
e revestimento de superfície (zinco).Sistema de tratamento anti-
ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de 
proteção com no mínimo 3 etapas, desengraxe e fosfatização em fosfato 
de ferro quente, enxágue em temperatura ambiente e posterior aplicação 
de passivador inorgânico o que  garante camadas de fosfato distribuídas 
de maneira uniforme sobre o aço e maior resistência a intempéries. O 
móvel deve ser pintado em equipamentos continuo do tipo corona onde 
recebe aplicação de tinta pó hibrida (Epóxi-poliéster) por processo de 
aderência eletrostática na cor cinza cristal, com camada mínima de 50 
micras. A polimerização ocorre em estufas com a peça alcançando mínimo 
de 200 ºC por um período de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a 
polimerização total do filme, maior aderência e resistência ao desgaste do 
acabamento final do produto. O produto deverá estar em conformidade 
com a norma reguladora de ergonomia do Ministério do Trabalho, 
NR17.Para garantir todas as características solicitadas devem ser 
apresentados juntamente com a proposta, os seguintes laudos: 

• Laudo emitido por laboratório de resistência atmosfera úmida, 
mínimo de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:2015; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência por dureza a lápis 
com resultado mínimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009; 

• Laudo emitido por laboratório de Aderência com resultado mínimo 
de 5B conforme ASTM D 3363:2005; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência à corrosão por 
exposição ao dióxido de enxofre com resultado mínimo de 10 
ciclos conforme NBR 8096:1983; 

• Apresentar laudo por profissional habilitado que o móvel atende 
as especificações da NR17; 
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02 10 

Arquivo em aço, 04 gavetas para pasta suspensa tamanho ofício. Porta-
etiqueta, fechadura cilíndrica tipo yale com travamento simultâneo das 
gavetas e sistema de deslizamento das gavetas com corrediça telescópica. 
Estrutura confeccionada em chapa de aço nº24 (0,60mm), com 
acabamento por tratatamento em processo anti-corrosivo à base de fosfato 
de zinco e pintura eletrostática a pó com camada de 30 a 40 mícrons com 
secagem em estufa a 240 ºC na cor cinza cristal. Possui capacidade de 40 
a 50 pastas por gavetas ou 30 Kg. 
Dimensões:Alt.............Larg............Prof. 
Externas:1335mm.......470mm........670mm 
Internas (gavetas):250mm.......390mm.......580mm  

  

03 05 

Armário confeccionado em chapa de aço SAE-1008 a SAE-1012 (#22) com 
dimensões de 1980x900x450mm, cor cinza cristal e acabamento 
texturizado, constituído de 02 portas com pivotamento lateral, cada porta 
com 3 dobradiças internas proporcionando maior segurança e dotadas de 
reforço interno tipo ômega fixado na parte central no sentido vertical, 
proporcionando maior resistência. Para maior segurança o armário é 
equipado com sistema de travamento através de maçaneta e sistema 
cremona que trava a porta na região central, superior e inferior, 
acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforçadas com 3 dobras 
na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, são reguláveis 
através de cremalheiras fixadas nas laterais do armário, as cremalheiras 
são estampadas em alto relevo com saliências para o encaixe das 
prateleiras, após o encaixe é possível o travamento das prateleiras na 
posição desejada utilizando-se a saliência da própria cremalheira, 
possibilitando estabilidade e resistência, o passo de regulagem é de 50 
mm, em cada extremidade inferior da base do armário deverá ser soldado 
um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, 
com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do móvel por 
pontos de solda, o estabilizador deverá abrigar uma porca rebite para 
fixação por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverão ser 
sextavados, sua base deverá ser em material polimérico adequado (preto) 
e a rosca em aço zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca 
rebite tipo cabeça plana corpo cilíndrico, rosca 3/8” em aço carbono e 
revestimento de superfície (zinco), todas as partes metálicas devem ser 
unidas entre si por meio de solda, configurando uma estrutura única. Em 
conformidade com a NR 24, cada porta deverá oferecer dois sistemas de 
ventilação de furos, sendo 6 colunas e 24 linhas de furos espaçados a cada 
12 mm com 6 mm de diâmetro, um conjunto na parte superior e um na 
parte inferior de cada porta, sendo a tangente dos furos a uma distância 
de 99 mm de uma das bordas horizontais das portas e a 71 mm de uma 
das bordas verticais da porta, os dois conjuntos de furação completos 
devem oferecer  uma área de ventilação de 81 cm² em cada porta, com a 
finalidade de proporcionar melhor circulação de ar no interior do armário. 
Cada armário deverá ter um porta etiqueta que permite a colocação da 
etiqueta pela parte interna da porta e estampado na própria porta em baixo 
relevo, o que proporciona maior segurança contra avarias e acidentes, as 
medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 
mm.  Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray 
recebendo uma camada de proteção com no mínimo 3 etapas, desengraxe 
e fosfatização em fosfato de ferro quente, enxágue em temperatura 
ambiente e posterior aplicação de passivador inorgânico o que  garante 
camadas de fosfato distribuídas de maneira uniforme sobre o aço e maior 
resistência a intempéries. O móvel deve ser pintado em equipamentos 
continuo do tipo corona onde recebe aplicação de tinta pó hibrida (Epóxi-
poliéster) por processo de aderência eletrostática na cor cinza cristal e 
acabamento texturizado, com camada mínima de 60 mícrons. A 
polimerização deve ocorrer em estufas com a peça alcançando mínimo de 
200 ºC por um período de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a 
polimerização total do filme, maior aderência e resistência ao desgaste do 
acabamento final do produto. 

  



 
  

       Prefeitura Municipal de Chácara 
  Rua: Heitor Candido, 60 – Centro – 36.110-000 – Chácara – Minas Gerais 

                          Telefax: (32) 3277-1014 – www.chacara.mg.gov.br - E-mail: gabinete@chacara.mg.gov.br 
 

 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 

VAL
OR 

UNIT
ÁRIO 

VALOR 
TOTAL 

Para garantir todas as características solicitadas devem ser 
apresentados juntamente com a proposta, os seguintes laudos: 

• Laudo emitido por laboratório credenciado pelo INMETRO de 
resistência a névoa salina, mínimo 500 horas conforme NBR 
ABNT 8094:1983;  

• Laudo emitido por laboratório de resistência atmosfera úmida, 
mínimo de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:2015; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência por dureza a lápis 
com resultado mínimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009; 

• Laudo emitido por laboratório de Aderência com resultado mínimo 
de 5B conforme ASTM D 3363:2005; 

• Laudo emitido por laboratório de resistência à corrosão por 
exposição ao dióxido de enxofre com resultado mínimo de 10 
ciclos conforme NBR 8096:1983; 

• Apresentar laudo por profissional habilitado que o móvel atende 
as especificações da NR17; 

04 15 

Armário de aço, 02 portas de abrir com reforços internos tipo Omega,  
sistema de cremalheira para regulagem das prateleiras a cada 50mm, 01 
prateleira fixa para travamento das portas e 03 reguláveis, fechadura 
cilíndrica com chaves tipo yale. Estrutura confeccionada em chapa de aço 
nº 24 (0,60mm) e nº 26 (0,45mm), com acabamento por tratatamento em 
processo anti-corrosivo à base de fosfato de zinco e pintura eletrostática a 
pó com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 ºC na 
cor cinza cristal.Possui capacidade de 20 kg por prateleira. 
Dimensões:Alt.............Larg.............Prof. 
Externas:1927mm....800mm........400mm 

  

05 02 

Roupeiro de aço carbono simples com 8 portas pequenas sobrepostas, 
com dimensões aproximadas 272x420 mm, confeccionado 
predominantemente em chapa de aço SAE-1008 a 1012 com 0,75mm 
(#22) de espessura. Dimensões aproximadas totais: 1820 (A) x 625 (L) x 
420 (P). Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo pivotante, lateral 
à direita, com 2 dobradiças internas em cada porta. As dobradiças são 
formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O 
posicionamento dos corpos concêntrico entre as 2 faces cilíndricas e são 
unidos por 1 pino com 4 mm de diâmetro. A altura máxima das 2 
dobradiças, após união é de 60 mm. Compartimento interno com 1 porta 
cabide. Sistema de travamento das portas é individualizado por porta do 
tipo “pitão para cadeado” com 2 alojamentos para utilização de cadeado.  
Visando maior segurança aos usuários e melhor resistência as portas 
devem ser embutidas, minimizando presença arestas cortantes, e 
possuem reforço interno tipo “ômega” fixado na parte central no sentido 
vertical. Sistema de circulação de ar individualizado por portas, atendendo 
NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que facilitam a circulação de ar, um 
na parte superior e outro na parte inferior. Sistema de identificação 
individualizado por porta, cada porta possui um porta etiqueta, estampado 
no próprio corpo, em baixo relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que 
permita a fixação da etiqueta pela parte interna da porta. Os pés 
niveladores são confeccionados em polipropileno injetado, que confere 
maior resistência e durabilidade mesmo em ambientes úmidos, de seção 
transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em cada extremidade 
inferior da base do armário em um estabilizador triangular. Estabilizador 
triangular com medida aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais 
internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Este estabilizador abriga 
uma porca rebite de aço utilizada para fixar, por rosca, os pés niveladores. 
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de túneis a spray, pintura 
em equipamento contínuo do tipo Corona, tinta em pó híbrida (Epóxi-
poliéster) com acabamento texturizado, com camada média mínima de 50 
mícrons. Polimerização em estufas com a peça alcançando mínimo de 
200º C por um período de 10 minutos ou mais, garantindo assim a 
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polimerização total do filme, maior aderência e resistência ao desgaste do 
acabamento final do produto. 
Para garantir todas as características solicitadas devem ser apresentados 
os seguintes laudos:  
* Certificado do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies 
Metálicas conforme modelo 5 de certificação.  
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o móvel 
atende as especificações da NR17;  
* Laudo emitido por laboratório de controle de atividade antimicrobiana 
conforme Norma JISZ 2801:2010.  
* Apresentar certificação ABNT NBR 13961/2010 ou certificação análoga  
ou ainda relatório de realização dos ensaios contidos na norma para este 
móvel. Os ensaios devem ser realizados por laboratório credenciado pelo 
Inmetro.  
- Requisitos dimensionais  
- Resistência à corrosão de componentes metálicos  
- Requisitos de segurança e usabilidade  
- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 – Estabilidade do móvel vazio.  
- Estabilidade do móvel com aplicação de força horizontal.  
- Ensaio de resistência e durabilidade: 6.3.2 – Ensaio de Resistencia da 
estrutura.  
- Ensaio de resistência dos suportes de planos horizontais.  
- Ensaio de deflexão de planos horizontais.  
- Ensaio de resistência de plano horizontais à carga concentrada.  
- Ensaio de Carga máxima total. 

06 02 

Estante dupla com base e tampo abertos, contendo: 2 (dois) painéis 
laterais, 8 (oito) prateleiras reguláveis por encaixe, 16 (dezesseis) suportes 
para prateleira tipo “berço” em formato “J”. Lateral constituída por 1 (um) 
painel lateral contendo 54 (cinquenta e quatro) estampos, sendo 36 (trista 
e seis) retangulares em relevo de 27 mm de altura por 104 mm de largura, 
permitindo o encaixe do suporte das prateleiras e 18 (dezoito) com formato 
oblongo, medindo aproximadamente 8 mm de altura por 240 mm de 
largura. A regulagem de prateleiras se da por passos de aproximadamente 
170 mm de altura. Base aberta no formato de “U” enrijecido com 
aproximadamente 175mm de altura e 930mm de largura; 2 (dois) suportes 
laterais soldados na parte inferior das laterais para a fixação da base por 
meio de parafusos e porcas.Tampo superior no formato de “U” enrijecido 
com altura de aproximadamente 70mm e largura de 930mm; 2 (dois) 
suportes laterais soldados no parte superior das laterais para a fixação do 
tampo por meio de parafusos e porcas.  
Prateleiras com dimensões aproximadas de 920mm de comprimento e 
265mm de profundidade, com dobras triplas na parte frontal e posterior, e 
nas laterais dobras duplas que permite as prateleiras serem descansadas 
no suporte tipo “berço”. -Reforço ômega soldado na parte central inferior 
da prateleira, o qual contém um vinco central enrijecedor. Medidas: 
2000x935x580 mm.Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de 
tuneis a Spray, pintura em equipamentos contínuos do tipo corona, tinta 
pó hibrida (Epóxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada de 
80 mícrons. Polimerização em estufas com a peça alcançando mínimo de 
200 ºC por um período de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a 
polimerização total do filme, maior aderência e resistência ao desgaste do 
acabamento do produto. 04 (Quatro) Pés niveladores com regulagem de 
altura para pequenos desníveis, com a base em material polimérico 
injetado permitindo maior resistência e durabilidade mesmo em ambientes 
úmidos.  
Para garantir todas as características solicitadas devem ser apresentados 
os seguintes laudos para o item:  
* Certificado do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies 
Metálicas conforme modelo 5 de certificação.  
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o móvel 
atende as especificações da NR17;  
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* Laudo emitido por laboratório de controle de atividade antimicrobiana 
conforme Norma JISZ 2801:2010. 

07 15 

Estantes com dimensões aproximadas 920(L)x300(P)x1980(H) mm. 
Todos os componentes da estante devem ser confeccionados em chapas 
de aço SAE 1008 a 1012, sendo colunas em chapa #14 e prateleira chapa 
#22. A estante deve constituir de 04 colunas com seção em L, espessura 
de 2,00mm (#14), abas de 35mm perfuradas em passo de 50mm para 
ajuste de altura das prateleiras. Seis (06) prateleiras removíveis que 
possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada 
prateleira deve possui dois reforços em ômega, na mesma espessura de 
0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira deverá conter 
3 dobras para proporcionar maior resistência e menor risco de acidentes, 
minimizando as arestas cortantes. As prateleiras serão unidas às colunas 
através de 08 parafusos sextavados com porcas. Laterais e fundo com dois 
pares de reforço cada em forma de X, com espessura de 2,0mm (#14), 
com bordas fixadas às colunas por parafusos e porcas. As sapatas devem 
ser constituídas em material polimérico dispostas individualmente na 
extremidade inferior de cada coluna, evitando o contato direto do aço com 
o piso. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de túneis a spray 
recebendo uma camada de proteção com no mínimo 3 etapas, desengraxe 
e fosfatização em fosfato de ferro quente, enxágue em temperatura 
ambiente e posterior aplicação de passivador inorgânico o que garante 
camadas de fosfato distribuídas de maneira uniforme sobre o aço e maior 
resistência a intempéries. O móvel deve ser pintado em equipamentos 
continuos do tipo Corona onde recebe aplicação de tinta pó híbrida (epóxi-
poliéster) por processo de aderência eletrostática com acabamento 
texturizado, com camada média de 50 mícrons. A polimerização deve 
ocorrer em estufas com a peça alcançando mínimo de 200º C por um 
período de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerização total do 
filme, maior aderência e resistência ao desgaste do acabamento final do 
produto. Não serão permitidas distorções, amassamentos na fabricação ou 
aproveitamento de chapas por meio de emendas. Imperfeições e 
respingos de soldas deverão ser eliminados.  
Para garantir todas as características solicitadas devem ser apresentados 
os seguintes laudos:  
* Certificado do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies 
Metálicas conforme modelo 5 de certificação.  
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o móvel 
atende as especificações da NR17;  
* Laudo emitido por laboratório de controle de atividade antimicrobiana 
conforme Norma JISZ 2801:2010.  
* Apresentar certificação ABNT NBR 13961/2010 ou certificação análoga  
ou ainda relatório de realização dos ensaios contidos na norma para este 
móvel. Os ensaios devem ser realizados por laboratório credenciado pelo 
Inmetro.  
- Requisitos dimensionais  
- Resistência à corrosão de componentes metálicos  
- Requisitos de segurança e usabilidade  
- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 – Estabilidade do móvel vazio.  
- Estabilidade do móvel com aplicação de força horizontal.  
- Ensaio de resistência e durabilidade: 6.3.2 – Ensaio de Resistencia da 
estrutura.  
- Ensaio de resistência dos suportes de planos horizontais.  
- Ensaio de deflexão de planos horizontais.  
- Ensaio de resistência de plano horizontais à carga concentrada.  
- Ensaio de Carga máxima total. 
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01 05 

Poltrona giratória presidente, encosto em compensado 
multilaminado moldado anatomicamente a quente com espessura 
de 15 mm. Curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a 
acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à 
coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano 
flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ com 60 mm de espessura 
média. Contra capa do encosto injetadas em polipropileno 
copolímero, montadas por parafusos, auxiliando em futuras 
manutenções. Capa do encosto em tecido 100% poliéster, formado 
por costuras laterais e centrais em desenho próprio, previamente 
colados às espumas, e fixadas com grampos. A fixação do encosto 
ao mecanismo é feita com parafusos máquina Philips, na bitola ¼"x 
20 fpp, e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. 
Assento em compensado multilaminado resinado, moldado 
anatomicamente a quente com espessura de 14 mm. Possui 
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento 
na corrente sanguínea. Espuma injetada anatomicamente em 
poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, 
com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de 
espessura média. Contra capa do assento injetadas em 
polipropileno copolímero, montadas por grampos, auxiliando em 
futuras manutenções. Capa do assento em tecido 100% poliéster, 
formado por costuras laterais e centrais em desenho próprio, 
previamente colados às espumas, e fixadas com grampos. A 
fixação do assento ao mecanismo é feita com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J419, do tipo flangeado com trava 
mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira. Apoia braços  em polipropileno 
copolímero injetado, com alma de aço SAE 1020 pintada, 
regulagem de altura com botão, totalizando 7 posições e 85 mm de 
curso. Chapa para fixação no assento com 2 furos oblongos, 
permitindo regulagem horizontal por parafuso utilizando-se chave. 
A fixação dos braços ao assento de madeira é feito com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J419, do tipo flangeado com trava 
mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira. Mecanismo com sistema 
reclinador do encosto, de estrutura monobloco, soldado por 
processo MIG em célula robotizada, com assento fixo tendo 3° de 
inclinação e 2 furações para fixação do assento com distância entre 
centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com 
regulagem de altura automática através de catraca, totalizando 80 
mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno 
copolímero. Inclinação do encosto com 20º de curso semi- circular 
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posições, com molas 
para o retorno automático do encosto, e ajuste automático na 
frenagem do reclinador. Acionamento da coluna gás feita por 
alavanca independente injetada em Poliacetal. Peça plástica de 
acabamento e proteção das lâminas do reclinador em Polipropileno 
Copolímero injetado. Coluna central desmontável fixada por 
encaixe cônico fabricada em tubo de aço SAE 1010 com 50,80 mm 
de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento 
axial de giro, possuindo arruelas de aço temperado de alta 
resistência, bucha mancal de giro injetada em POM recalibrada na 
montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com mola à 
gás DIN 4550 Classe 4 com 125 mm de curso nominal com 
tolerância de 5 mm para mais ou para menos, quando medida 
montada, devido à compressão dos componentes. Possui sistema 
de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. 
Telescópico injetado em polipropileno texturizado, dividido em 3 

  



 
  

       Prefeitura Municipal de Chácara 
  Rua: Heitor Candido, 60 – Centro – 36.110-000 – Chácara – Minas Gerais 

                          Telefax: (32) 3277-1014 – www.chacara.mg.gov.br - E-mail: gabinete@chacara.mg.gov.br 
 

 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

partes encaixadas, usado para proteger a coluna. Base giratória 
desmontável com aranha de 5 hastes de aço com pino do rodízio 
soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, 
evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em 
polipropileno na cor preta, apoiada sobre 5 rodízios de duplo giro e 
duplo rolamento com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, 
semiesfera plástica injetada junto a estrutura, que facilita o giro, 
banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e 
similares. Os componentes metálicos pintados possuem tratamento 
de superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, 
executado em linha automática de oito tanques, sem uso de 
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, 
proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - 
epóxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais 
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons 
em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de 
movimentação contínua à temperatura de 200° C. Dimensões 
mínimas da cadeira: Profundidade da Cadeira: 700mm, Largura da 
Cadeira: 700mm, Altura do Encosto: 615mm, Largura do Encosto: 
460mm, Profundidade do Assento: 460mm, Largura do Assento: 
480mm, Altura do Assento: 460-580mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os 
seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do 
produto ABNT com base na NBR 13962:2018 – Móveis para 
escritório - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio – Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais e 
classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da 
durabilidade de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo 
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados 
de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos e laudos 
técnicos não substituirão esse certificado), sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando 
que a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível 
de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 9178/2015 – Laudo de determinação das 
características de queima em espuma flexível em poliuretano. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 14961/2016 - Laudo de determinação do teor de cinzas 
da espuma flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O 
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relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no 
mínimo 500 horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

02 10 

Poltrona diretor, giratória, encosto em compensado multilaminado 
resinado, moldado anatomicamente a quente com espessura de 12 
mm. Curvatura anatômica no encosto de forma à permitir a 
acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à 
coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano 
flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 
densidade controlada de 50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de espessura 
média.Encosto com contracapa injetada em polipropileno 
copolímero na cor preta.Capa do encosto em tecido polipropileno, 
formado por costuras laterais e centrais em desenho próprio, 
previamente colados às espumas, e fixadas com grampos.Suporte 
do encosto em mola de aço SAE 1020 com 76,20 mm de largura, 
espessura 6,35 mm curvada e nervurada à frio para aumentar a 
resistência. A fixação do encosto ao mecanismo é feita com 
parafusos máquina Philips, na bitola ¼"x 20 fpp, e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira. Assento em compensado 
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 
espessura de 14 mm. Possui curvatura na parte frontal do assento 
para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea.Espuma 
injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de 
alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 
60 Kg/m³ com 60 mm de espessura média.Contra capa do assento 
injetadas em polipropileno copolímero, montadas por grampos, 
auxiliando em futuras manutenções.Capa do assento em tecido 
polipropileno, formado por costuras laterais e centrais em desenho 
próprio, previamente colados às espumas, e fixadas com grampos. 
A fixação do assento ao mecanismo é feita com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J419, do tipo flangeado com trava  
mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira.Apoia braços  em polipropileno 
copolímero injetado, com alma de aço SAE 1020 pintada, 
regulagem de altura com botão, totalizando 7 posições e 85 mm de 
curso. Chapa para fixação no assento com 2 furos oblongos, 
permitindo regulagem horizontal por parafuso utilizando-se chave. 
A fixação dos braços ao assento de madeira é feito com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J419, do tipo flangeado com trava 
mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira.Mecanismo com sistema 
reclinador do encosto, de estrutura monobloco, soldado por 
processo MIG em célula robotizada, com assento fixo tendo 3° de 
inclinação e 2 furações para fixação do assento com distância entre 
centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com 
regulagem de altura automática através de catraca, totalizando 80 
mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno 
copolímero. Inclinação do encosto com 20º de curso semi-circular 
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posições, com molas 
para o retorno automático do encosto, e ajuste automático na 
frenagem do reclinador. Acionamento da coluna gás feita por 
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alavanca independente injetada em Poliacetal. Peça plástica de 
acabamento e proteção das lâminas do reclinador em Polipropileno 
Copolímero injetado.Coluna central desmontável fixada por encaixe 
cônico fabricada em tubo de aço SAE 1010 com 50,80 mm de 
diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial 
de giro, possuindo arruelas de aço temperado de alta resistência, 
bucha mancal de giro injetada em POM recalibrada na montagem, 
sistema de regulagem da altura da cadeira com mola à gás DIN 
4550 Classe 4 com 125 mm de curso nominal com tolerância de 5 
mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido à 
compressão dos componentes.Possui sistema de montagem na 
base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Telescópico 
injetado em polipropileno texturizado, dividido em 3 partes 
encaixadas, usado para proteger a coluna.Base giratória 
desmontável com aranha de 5 hastes de aço com pino do rodízio 
soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, 
evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em 
polipropileno na cor preta, apoiada sobre 5 rodízios de duplo giro e 
duplo rolamento com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, 
semiesfera plástica injetada junto a estrutura, que facilita o giro, 
banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e 
similares.Os componentes metálicos pintados possuem tratamento 
de superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, 
executado em linha automática de oito tanques, sem uso de 
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, 
proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - 
epóxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais 
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons 
em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de 
movimentação contínua à temperatura de 200° C. Dimensões 
mínimas da cadeira:Profundidade da Cadeira: 700mm, Largura da 
Cadeira: 700mm, Altura do Encosto: 450mm, Largura do Encosto: 
450mm, Profundidade do Assento: 460mm, Largura do Assento: 
480mm, Altura do Assento: 460-580mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os 
seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do 
produto ABNT com base na NBR 13962:2006 – Móveis para 
escritório - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio – Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais e 
classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da 
durabilidade de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo 
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados 
de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos e laudos 
técnicos não substituirão esse certificado),  sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando 
que a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível 
de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
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– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 9178/2015  – Laudo de determinação das 
características de queima em espuma flexível em poliuretano. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas 
da espuma flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no 
mínimo 500 horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

03 50 

Cadeira giratória operacional, confeccionada com  assento em 
compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a 
quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal 
do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea, 
espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível 
microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade 
controlada de 40 a 50 Kg/m³ com 50 mm de espessura 
média.Encosto em Estrutura injetada em polipropileno copolímero, 
espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível 
microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade 
controlada de 45 a 50 Kg/m³ com 40 mm de espessura média; Capa 
do assento e do encosto em polipropileno, fixadas com grampos ao 
assento de madeira e encosto de plástico; Contra capa do assento 
e do encosto injetadas em polipropileno copolímero, montadas por 
parafusos, auxiliando em futuras manutenções; A fixação do 
assento e do encosto, à estrutura, é feita com parafusos sextavados 
e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira; Parafusos 
de fixação dos componentes do tipo flangeado com trava, na bitola 
¼"x 20 fpp.Revestimento do assento e encosto em couro sintético 
na cor a definir.Apóia braços em polipropileno copolímero injetado, 
com alma de aço SAE 1020 pintada, regulagem de altura com 
botão, totalizando 7 posições e 85 mm de curso. Chapa para 
fixação no assento com 2 furos oblongos, permitindo regulagem 
horizontal por parafuso.Base giratória desmontável com aranha de 
5 hastes de aço com pino do rodízio soldado na extremidade da 
haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta 
por polaina injetada em polipropileno copolímero na cor preta com 
sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, 
apoiada sobre 5 rodízios de giro duplo com 50 mm de diâmetro em 
nylon com capa, semiesfera plástica injetada junto a estrutura, que 
facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso 
duro, amadeirados e com revestimentos vinílicos ou banda de 
rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares; 
Possui sistema de travamento do eixo de giro das rodas por mola 
helicoidal e pino em nylon injetado, dificultando o deslocamento 
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involuntário da cadeira sem a presença do usuário. O 
destravamento é automático quando o usuário pressiona o assento 
da cadeira; Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico, 
rolamento axial de giro, esferas e arruelas de aço temperado de alta 
resistência, sistema de regulagem da altura da cadeira com mola a 
gás; Telescópico injetado em polipropileno copolímero texturizado, 
dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna;  
Mecanismo com sistema reclinador do encosto, de estrutura 
monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com 
assento fixo tendo 3° de inclinação e 2 furações para fixação do 
assento com distância entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 
mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automática 
através de catraca, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa 
injetada em polipropileno copolímero. Inclinação do encosto com 
20º de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se 
infinitas posições, com molas para o retorno automático do encosto, 
e ajuste automático na frenagem do reclinador.Os componentes 
metálicos possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco, 
executado em linha automática de oito tanques, sem uso de 
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 
efluentes, de acordo com as normas ambientais, para dar melhor 
proteção contra corrosão e uma excelente ancoragem da tinta.A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - 
epóxi), W- eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 mícrons, onde todas as peças são 
curadas em estufa, à temperatura de 200 °C. 
Dimensões Mínimas da Cadeira: Altura do Encosto: 350 mm 
Largura do Encosto: 410 mm Profundidade do Assento: 420 mm 
Largura do Assento: 460 mm 
Profundidade total da cadeira: 700 mm Altura total da cadeira: 820 
- 1020 mm Altura do Assento: 420 - 540 mm Largura total da 
cadeira: 700 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os 
seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do 
produto ABNT com base na NBR 13962:2006 – Móveis para 
escritório - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio – Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais e 
classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da 
durabilidade de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo 
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados 
de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos e laudos 
técnicos não substituirão esse certificado),  sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando 
que a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível 
de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 9178/2015  – Laudo de determinação das 
características de queima em espuma flexível em poliuretano. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
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INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas 
da espuma flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no 
mínimo 500 horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

04 10 

Poltrona diretor fixa, encosto em compensado multilaminado 
resinado, moldado anatomicamente a quente com espessura de 12 
mm. Curvatura anatômica no encosto de forma à permitir a 
acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à 
coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano 
flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 
densidade controlada de 50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de espessura 
média. Encosto com contracapa injetada em polipropileno 
copolímero na cor preta.Capa do encosto em tecido polipropileno, 
formado por costuras laterais e centrais em desenho próprio, 
previamente colados às espumas, e fixadas com grampos. Suporte 
do encosto em mola de aço SAE 1020 com 76,20 mm de largura, 
espessura 6,35 mm curvada e nervurada à frio para aumentar a 
resistência. Assento em compensado multilaminado resinado, 
moldado anatomicamente a quente com espessura de 14 mm. 
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o 
estrangulamento na corrente sanguínea.Espuma injetada 
anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 
resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 
Kg/m³ com 60 mm de espessura média.Contra capa do assento 
injetadas em polipropileno copolímero, montadas por grampos, 
auxiliando em futuras manutenções.Capa do assento em tecido 
polipropileno, formado por costuras laterais e centrais em desenho 
próprio, previamente colados às espumas, e fixadas com 
grampos.Braços fixo em poliuretano injetado estruturados em alma 
de aço tratada quimicamente.Estrutura de sustentação em tubo de 
aço industrial redondo 25,40 mm, parede 2,25 mm; Ponteiras e 
sapatas injetadas em polipropileno copolímero.Os componentes 
metálicos possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco, 
executado em linha automática de oito tanques, sem uso de 
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 
efluentes, de acordo com as normas ambientais, para dar melhor 
proteção contra corrosão e uma excelente ancoragem da tinta.A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - 
epóxi), W- eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 mícrons, onde todas as peças são 
curadas em estufa, à temperatura de 200 °C. Dimensões Mínimas 
da Cadeira:Profundidade da Cadeira: 700mm, Largura da Cadeira: 
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700mm, Altura do Encosto:  450mm, Largura do Encosto: 450mm, 
Profundidade do Assento: 460mm, Largura do Assento: 480mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os 
seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do 
produto ABNT com base na NBR 13962:2018 – Móveis para 
escritório - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio – Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais e 
classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da 
durabilidade de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo 
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados 
de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos e laudos 
técnicos não substituirão esse certificado),  sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando 
que a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível 
de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 9178/2015  – Laudo de determinação das 
características de queima em espuma flexível em poliuretano. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 14961/2016 - Laudo de determinação do teor de cinzas 
da espuma flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no 
mínimo 500 horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 



 
  

       Prefeitura Municipal de Chácara 
  Rua: Heitor Candido, 60 – Centro – 36.110-000 – Chácara – Minas Gerais 

                          Telefax: (32) 3277-1014 – www.chacara.mg.gov.br - E-mail: gabinete@chacara.mg.gov.br 
 

 

ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

05 28 

Cadeira fixa interlocutor, assento em compensado multilaminado 
resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de 
espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar 
o estrangulamento na corrente sanguínea. Encosto em Estrutura 
injetada em polipropileno copolímero com curvatura anatômica de 
forma à permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, 
adaptando-se melhor à coluna vertebral; Espuma injetada 
anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 
resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 
Kg/m³ com 40 mm de espessura média no encosto e 50 mm de 
espessura média no assento. Assento e encosto revestidos em 
couro sintético na cor a definir. Mola suporte em aço SAE 1020 com 
76,20 mm de largura, espessura 6,35 mm curvada e nervurada a 
frio para maior resistência;Capa do assento e do encosto em tecido 
de Poliéster fixadas com grampos ao assento de madeira e encosto 
de plástico. Estrutura de sustentação em tubo de aço industrial 
redondo 25,40 mm, parede 2,25 mm; Ponteiras e sapatas injetadas 
em polipropileno copolímero. Os componentes metálicos possuem 
tratamento de superfície com fosfato de zinco, executado em linha 
automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para 
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo 
com as normas ambientais, para dar melhor proteção contra 
corrosão e uma excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para 
a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W- eco, isenta 
de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 
60 mícrons, onde todas as peças são curadas em estufa, à 
temperatura de 200 °C. Dimensões Mínimas da Cadeira: Altura do 
Encosto: 350 mm Largura do Encosto: 410 mm Profundidade do 
Assento: 420 mm Largura do Assento: 460 mm 
Profundidade total da cadeira: 550 mm Altura total da cadeira: 800 
mm 
Altura do Assento: 455 mm Largura total da cadeira: 520 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os 
seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do 
produto ABNT com base na NBR 13962:2006 – Móveis para 
escritório - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio – Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais e 
classifica as cadeiras para escritório, bem como estabelece os 
métodos para a determinação da estabilidade, da resistência e da 
durabilidade de cadeiras de escritório, de qualquer material.  Esse 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo 
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados 
de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos e laudos 
técnicos não substituirão esse certificado), sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando 
que a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível 
de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 9178/2015 – Laudo de determinação das 
características de queima em espuma flexível em poliuretano. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
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INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas 
da espuma flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no 
mínimo 500 horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

06 08 

Cadeira fixa Aproximação Empilhável, encosto em estrutura 
plástica injetada em polipropileno copolímero de alta 
resistência.Possui curvatura anatômica no encosto de forma a 
permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, se adaptando 
melhor à coluna vertebral.Estrutura de suporte do encosto fabricado 
em barra de aço trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de 
diâmetro. Acabamento lateral do encosto injetado em polipropileno 
copolímero de alta resistência montada por encaixe no encosto.A 
fixação do encosto no suporte do encosto é feita através do encaixe 
da estrutura metálica no acabamento lateral e no encosto da 
cadeira.Assento em estrutura plástica injetada em polipropileno 
copolímero de alta resistência com canaleta interna de suporte ao 
sistema de encaixe do estofamento.Possui curvatura na parte 
frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente 
sanguínea.Contra-assento injetado em polipropileno copolímero de 
alta resistência para proteção no empilhamento (máximo de 15 
unidades quando utilizada no carrinho) e auxílio na fixação da 
estrutura.A união do contra-assento no assento e na estrutura de 
suporte do encosto é feita por 16 parafusos Philips cabeça chata 
para plástico.Estrutura única em formato arco confeccionada em 
barra de aço trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de 
diâmetro.Travessas de suporte do assento e de união fabricadas 
em barra de aço trefilado SAE 1020 redondo com 12.70mm de 
diâmetro.A união das travessas e das barras de união na estrutura 
da cadeira é feito por processo de solda tipo MIG em célula 
robotizada formando uma estrutura única para posterior 
montagem.Sapatas em polímero de engenharia injetado na cor 
translúcida.Os componentes metálicos pintados possuem 
tratamento de superfície através de banho nanocerâmico por spray, 
executado em linha continua automática, sem uso de produtos 
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, 
de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando 
melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta.A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - 
epóxi), garantindo resistência a radiação e resistência química, W-
eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, 
nas cores disponíveis para linha, com camada média de 60 mícrons 
de espessura. Todas as peças são curadas em estufa com esteira 
de movimentação contínua à temperatura de 200° C.Dimensões 
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ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

mínimas, sendo altura total da cadeira: 830 mm, profundidade total 
da cadeira: 525 mm, largura total da cadeira: 540 mm, extensão 
vertical do encosto: 305 mm, largura do encosto: 440 mm, 
profundidade da superfície do assento: 445 mm, largura do 
assento: 465 mm, altura do assento: 485 mm 

07 10 

Cadeira fixa secretária, assento em compensado multilaminado 
com espessura de 12mm moldado anatomicamente a quente, com 
curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da corrente 
sanguínea nas pernas.Espuma injetada anatomicamente com 45 
mm de espessura média e densidade de 45 à 50 Kg/m3 no assento 
e 40 mm de espessura média e densidade de 45 à 50 Kg/m3  no 
encosto; Capa do assento e do encosto revestido em Poliéster e 
fixadas com grampos ao assento e encosto. Assento com bordas 
protegidas por perfil de PVC que proporciona melhor acabamento 
e estética, além de proteger a cadeira contra impactos, capa do 
assento e do encosto sem costuras.Tubo de suporte do encosto em 
tubo de aço industrial oblongo 20 x 48 mm e parede de 1,50 mm, 
em formato de “L”.Encosto com contracapa em polipropileno 
copolímero injetado. Estrutura do encosto em polipropileno 
copolímero injetado.A fixação do assento e do encosto, à estrutura, 
é feita com parafusos sextavados e porcas de garra encravadas e 
rebitadas, e a fixação das capas é feita por grampos e pelo próprio 
perfil de PVC no assento.Assento e encosto revestidos em couro 
sintético na cor a definir.Estrutura de sustentação do tipo 04 pés em 
tubo de aço industrial redondo 25,40 mm, parede 2,25 mm; 
Ponteiras e sapatas injetadas em polipropileno copolímero; 
Sapatas em polipropileno copolímero injetado com formato do tubo, 
proporcionando maior resistência e durabilidade.Os componentes 
metálicos possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco 
por imersão, executado em linha automática de oito tanques, sem 
uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior 
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais, 
proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A 
tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - 
epóxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são 
curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 
temperatura de 200° C.Dimensões Mínimas da Cadeira: Largura do 
assento: 440 mm Profundidade do assento:     395 mm Largura do 
encosto: 365 mm 
Altura do encosto:  270 mm Profundidade total da cadeira: 640 mm 
Altura total da cadeira: 825 mm Largura total da cadeira: 490 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os 
seguintes laudos: 
– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando 
que a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível 
de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 9178/2015  – Laudo de determinação das 
características de queima em espuma flexível em poliuretano. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
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ITEM QUANT DISCRIMINAÇÃO 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR 
TOTAL 

INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas 
da espuma flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido 
por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O 
relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme 
Norma NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no 
mínimo 500 horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório 
acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa 
que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

08 30 

Cadeira fixa empilhável,  sem  braço, confeccionada com encosto 
injetado em polipropileno copolímero de alta resistência, com cor 
padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura anatômica, 
de forma a permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, se 
adaptando melhor à coluna vertebral.Pega-mão para auxiliar em 
movimentações e transporte.Furos de aeração em desenho 
elíptico.A fixação do encosto no tubo de suporte do encosto é feita 
por sistema de encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo 
material do encosto, inserido em furo no tubo de suporte do 
encosto.Assento injetado em polipropileno copolímero de alta 
resistência, com cor padronizada por pigmentos especiais. Possui 
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento 
na corrente sanguínea. Nervuras na parte inferior e furos de 
aeração em desenho elíptico.A fixação do assento na estrutura 
metálica é feita com parafusos Philips especial para 
plástico.Estrutura formada por tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 
16x30 mm e 1,20 mm de espessura da parede, curvada à frio, 
executado e calibrado por máquina CNC.Tubo de suporte do 
encosto fabricado em tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 16x30 
mm e 1,50 mm de espessura da parede curvado à frio, executado 
e calibrado por máquina CNC.Travessas de reforço do assento 
fabricadas em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm 
de diâmetro e 1,20 mm de espessura de parede.A união das 
travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira é 
feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada 
formando uma estrutura única para posterior montagem.Assento 
fixo com inclinação fixa entre -2° e -7°.Sapatas e ponteiras em 
polipropileno copolímero injetado na cor preta.Os componentes 
metálicos pintados possuem tratamento de superfície 
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, executado em 
linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados 
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de 
acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor 
proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando 
assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é 
em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo norma 
Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são 
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curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 
temperatura de 200° C. 
Dimensôes aproximadas da cadeira, sendo largura da cadeira: 
545 mm, profundidade da cadeira: 550 mm, altura total da cadeira: 
815 mm, altura do encosto: 260 mm, largura do encosto: 460 mm, 
profundidade da superfície do assento: 390 mm, largura do 
assento: 460 mm, altura do assento: 450 mm. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração 
do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

09 10 

Longarina para espera, com 03 lugares, assento com estrutura 
plástica injetada em polipropileno copolímero de alta resistência. 
Encosto com estrutura plástica injetada em polipropileno 
copolímero de alta resistência, com pega-mão. Suporte do encosto 
em tudo de aço industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, parede de 
1,50mm. Estrutura , travessa da longarina confeccionada em aço 
industrial quadrado SAE 1020 com 50x50mm, parede de 1,20mm. 
Pés confeccionados em aço industrial redondo SAE 1020 com 
31,75 de diâmetro (1.1/4’), parede de 1,50mm. Sapatas e ponteiras 
injetadas em polipropileno copolímero de alta resistência. Os 
componentes metálicos possuem tratamento de superfície com 
fosfato de zinco por imersão, executado em linha automática de oito 
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com 
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas 
ambientais, proporcionando melhor proteção contra corrosão e 
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da 
mesma. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida 
(poliéster - epóxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor preto 
liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as 
peças são curadas em estufa com esteira de movimentação 
contínua à temperatura de 200° C. Dimensões Mínimas da 
longarina: Altura total do encosto: 280 mm. Largura total do 
encosto: 460 mm. Largura Total do assento: 460 mm. Profundida 
total do assento: 400 mm. Altura total da longarina: 815 mm. 
Largura total da longarina: 1530 mm. Profundidade total da 
longarina: 515 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, relatório 
de ensaio conforme Norma ABNT NBR 16031:2012 – Móveis – 
Assentos Múltiplos, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum 
elemento do produto especificado no presente Termo de 
Referência, a mesma deverá apresentar as Certificações exigidas 
em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaração do 
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua 
revendedora e agente de assistência técnica para o processo 
especifico(em original ou cópia autenticada). 

  

VALOR TOTAL LOTE 03 R$ 

 
 
 
 
 
 



 
  

       Prefeitura Municipal de Chácara 
  Rua: Heitor Candido, 60 – Centro – 36.110-000 – Chácara – Minas Gerais 

                          Telefax: (32) 3277-1014 – www.chacara.mg.gov.br - E-mail: gabinete@chacara.mg.gov.br 
 

 

1.2 – A Promitente Prestadora detentora da Ata de Registro deverá disponibilizar 
os produtos licitados nos exatos moldes do edital e desta ata de registro de 
preços. 
 

CLÁUSULA SEGUNDA - DA VALIDADE DO REGISTRO DE PREÇO 

2.1 –A presente Ata de Registro de Preços terá a validade de 12 (DOZE) 
MESES a partir da sua assinatura. 

2.2 – Nos termos do § 4º do artigo 15 da Lei Federal nº 8.666/93, durante o prazo 
de validade desta Ata de Registro de Preços, o Promitente Contratante – 
Município de Chácara – MG não será obrigado a contratar, exclusivamente por 
seu intermédio, dos serviços referidos na cláusula primeira, podendo utilizar, 
para tanto, outros meios, desde que permitidos em lei, sem que, desse fato, 
caiba recurso ou indenização de qualquer espécie à Promitente Prestadora 
detentora da ata. 
2.3 – Em cada aquisição decorrente desta Ata serão observadas, quanto ao 
preço, as cláusulas e condições constantes do edital do Pregão Presencial nº 
029/2023 que a precedeu e integra o presente instrumento de compromisso, 
independente de transcrição, por ser de pleno conhecimento das partes. 
 

CLÁUSULA TERCEIRA - DO PAGAMENTO 
3.1 – Os pagamentos serão efetuados em até 30 (trinta) dias contados da data 
da liberação da nota fiscal pelo setor competente, mediante depósito na seguinte 
conta bancária da Promitente Prestadora detentora da ata. 
3.2 – A nota fiscal somente será liberada quando o cumprimento do empenho 
estiver em total conformidade com as especificações exigidas pelo Promitente 
Contratante – Município de Chácara – MG. 
3.3 – Na eventualidade de aplicação de multas, estas deverão ser liquidadas 
simultaneamente com parcela vinculada ao evento cujo descumprimento der 
origem à aplicação da penalidade. 
3.4 – As notas fiscais deverão ser emitidas em moeda corrente do País, em 03 
(três) vias. 

3.4.1 – Juntamente com a nota fiscal, a contratada deverá apresentar o certificado 
de regularidade do FGTS e CND do INSS. 
3.5 – O CNPJ da Promitente Prestadora Detentora da Ata constante da nota 
fiscal e fatura deverá ser o mesmo da documentação apresentada no 
procedimento licitatório. 
3.6 – As notas fiscais deverão ser encaminhadas única e exclusivamente através 
do e-mail notafiscal@chacara.mg.gov.br e não serão consideradas aquelas 
enviadas para outro endereço eletrônico ou outro meio que não seja o indicado 
acima. 
3.7 – Nenhum pagamento será efetuado à Promitente Prestadora detentora da 
ata enquanto pendente de liquidação quaisquer obrigações financeiras que lhe 
foram impostas, em virtude de penalidade ou inadimplência, sem que isso gere 
direito ao pleito de reajustamento de preços ou correção monetária. 
 

CLÁUSULA QUARTA - DO PRAZO PARA FORNECIMENTO 
4.1 – Os produtos licitados deverão ser disponibilizados ao Município no prazo 
máximo de 05 (cinco) dias corridos, contados a partir da solicitação. 
4.2 – A empresa vencedora deverá apontar na nota fiscal os produtos entregues, 
com indicação expressa do quantitativo fornecido. 

mailto:notafiscal@chacara.mg.gov.br
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4.3 – Caso o objeto não esteja de acordo com as especificações exigidas, a 
Comissão de Recebimento não o aceitará e lavrará termo circunstanciado do 
fato, que deverá ser encaminhado à autoridade superior, sob pena de 
responsabilidade. 
 

CLÁUSULA QUINTA - DAS OBRIGAÇÕES 
5.1 – DO PROMITENTE CONTRATANTE: 
5.1.1 - Atestar nas notas fiscais e/ou faturas a efetiva entrega do objeto desta 
licitação. 
5.1.2 – Aplicar, à empresa vencedora, penalidades, quando for o caso. 
5.1.3 - Prestar à contratada toda e qualquer informação, por esta solicitada, 
necessária à perfeita execução do contrato. 
5.1.4 - Efetuar o pagamento à contratada no prazo avençado, após a entrega da 
nota fiscal no setor competente. 
5.1.5 - Notificar, por escrito, à contratada da aplicação de qualquer sanção. 
5.2 – DA PROMITENTE PRESTADORA: 
5.2.1 - Fornecer o objeto desta licitação nas especificações contidas neste edital. 
5.2.2 - Pagar todos os tributos que incidam ou venham a incidir, direta ou 
indiretamente, sobre os produtos vendidos. 
5.2.3 - Manter, durante a execução do contrato, as mesmas condições de 
habilitação. 
5.2.4 – Fornecer os produtos licitados no preço, prazo e forma estipulados na 
proposta, observando sempre a boa qualidade e os padrões exigidos neste 
edital. 
5.2.4 – Os produtos licitados através deste edital deverão ser fornecidos pela 
empresa vencedora ao Município no prazo máximo de 05 (cinco) dias corridos, 
contados a partir da solicitação. 
 

CLÁUSULA SEXTA - DAS CONDIÇÕES DE FORNECIMENTO 
6.1 – Os contratos de fornecimento decorrentes desta Ata de Registro de Preços 
serão formalizados pela retirada da nota de empenho pela Promitente 
Prestadora detentora da ata. 
6.2 – A Promitente Prestadora detentora da presente Ata de Registro de Preços 
será obrigada a atender todos os pedidos efetuados durante a vigência desta 
Ata, mesmo que a entrega deles decorrentes estiver prevista para data posterior 
à do seu vencimento. 
6.3 – Toda contratação deverá ser efetuada mediante solicitação da unidade 
requisitante, a qual deverá ser feita através de nota de empenho. 
6.4 – A Promitente Prestadora, quando do recebimento da nota de empenho, 
deverá colocar, na cópia que necessariamente a acompanhar, a data e hora em 
que a tiver recebido, além da identificação de quem procedeu ao recebimento. 
6.5 – A cópia da nota de empenho, referida no item anterior, deverá ser 
devolvida, a fim de ser anexada ao processo de administração da ata. 
 

CLÁUSULA SÉTIMA - DAS PENALIDADES 
7.1 - Os casos de inexecução do objeto deste edital, erro de execução, execução 
imperfeita, atraso injustificado e inadimplemento contratual sujeitarão o 
proponente contratado às penalidades previstas no artigo 87 da Lei Federal n. 
8.666/93, das quais se destacam: 
a) advertência; 
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b) multa de 0,5% (meio por cento) do valor do contrato, por dia de atraso 
injustificado na execução do mesmo, observado o prazo máximo de 15 (quinze) 
dias úteis; 
c) multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor estimado para o contrato, pela 
recusa injustificada do adjudicatário em executá-lo; 
d) suspensão temporária de participação em licitações e impedimento de 
contratar com o Município de Chácara- MG, no prazo de até 5 (cinco) anos; 
e) declaração de inidoneidade para contratar com o Município de Chácara, até 
que seja promovida a reabilitação, facultado ao contratado o pedido de 
reconsideração da decisão da autoridade competente, no prazo de 10 (dez) dias 
da abertura de vistas ao processo. 
7.2 - Os valores das multas aplicadas previstas no item 12.1 poderão ser 
descontados dos pagamentos devidos pelo Município de Chácara. 
7.3 - Da aplicação das penas definidas nas alíneas ‘a’, ‘d’ e ‘e’, do item 12.1, 
caberá recurso, no prazo de 5 (cinco) dias úteis, contados da intimação, que 
deverá ser apresentado no mesmo local. 
7.4 - O recurso ou o pedido de reconsideração, relativos às penalidades acima 
dispostas, será dirigido ao Prefeito Municipal, que decidirá o recurso no prazo de 
5 (cinco) dias úteis e o pedido de reconsideração, no prazo de 10 (dez) dias úteis. 
7.5 – O Município de Chácara poderá rescindir o contrato, independentemente 
de qualquer procedimento judicial, observada a legislação vigente, nos seguintes 
casos: 
a) por infração a qualquer de suas cláusulas; 
b) pedido de concordata, falência ou dissolução da contratada; 
c) em caso de transferência, no todo ou em parte, das obrigações assumidas 
neste contrato, sem prévio e expresso aviso ao município; 
d) por comprovada deficiência no atendimento do objeto deste contrato; 
e) mais de 2 (duas) advertências. 
 

CLÁUSULA OITAVA - DO REAJUSTAMENTO DE PREÇOS 
8.1 – Considerado o prazo de validade estabelecido no item 2.1 da cláusula 
segunda da presente Ata, é vedado qualquer reajustamento de preços, até que 
seja completado o período de 12 (doze) meses contados a partir da data de 
recebimento das propostas indicadas no preâmbulo do Edital do Pregão 
Presencial nº 029/2023, que integra a presente Ata de Registro de Preços. 
8.2 – Fica ressalvada a possibilidade de alteração das condições para a 
concessão de reajustes em face da superveniência de normas federais aplicáveis 
à espécie ou de alteração dos preços, comprovadamente, praticados no mercado, 
com a finalidade de manter o equilíbrio econômico e financeiro da avença. 

CLÁUSULA NONA 
DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS 

9.1 – A presente Ata de Registro de Preços poderá ser cancelada, de pleno 
direito pelo Promitente Contratante quando: 
9.1.1 – a Promitente Prestadora não cumprir as obrigações constantes da Ata; 
9.1.2 – a Promitente Prestadora não retirar qualquer nota de empenho, no prazo 
estabelecido e o Promitente Contratante não aceitar sua justificativa; 
9.1.3 – a Promitente Prestadora der causa à rescisão administrativa de contrato 
decorrente de registro de preços, a critério do Promitente Contratante, observada 
a legislação em vigor; 
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9.1.4 – em qualquer das hipóteses de inexecução total ou parcial de contrato 
decorrente de registro de preços, se assim for decidido pelo Promitente Contratante, 
com observância das disposições legais; 
9.1.5 – os preços registrados se apresentarem superiores aos praticados no 
mercado, e a Promitente Prestadora não acatar a revisão dos mesmos; 
9.1.6 – por razões de interesse público devidamente demonstrado e justificado 
pelo Promitente Contratante. 
9.2 – A comunicação do cancelamento do preço registrado, nos casos previstos 
neste item, será feita por correspondência com aviso de recebimento, juntando-
se o comprovante ao processo de administração da presente Ata de Registro de 
Preços.  
9.3 – Pela Promitente Prestadora, quando, mediante solicitação por escrito, 
comprovar estar impossibilitada de cumprir as exigências desta Ata de Registro 
de Preços ou, a juízo do Promitente Contratante, quando comprovada a 
ocorrência de qualquer das hipóteses previstas nos incisos XIII a XVI do artigo 
78 da Lei Federal nº 8.666/93. 
9.3.1 – A solicitação da Promitente Prestadora para cancelamento dos preços 
registrados deverá ser formulada com antecedência 10 (dez) dias, facultado ao 
Promitente Contratante a aplicação das penalidades previstas na cláusula 
sétima, caso não aceitas as razões do pedido. 
 

CLÁUSULA DÉCIMA - DA AUTORIZAÇÃO PARA AQUISIÇÃO 
10.1 – A aquisição dos itens objeto da presente Ata de Registro de Preços será 
autorizada, em cada caso, pelo ordenador de despesa correspondente, sendo 
obrigatório informar o quantitativo da compra. 
10.1.1 – A emissão das notas de empenho, sua retificação ou cancelamento, 
total ou parcial serão, igualmente, autorizados pela mesma autoridade, ou a 
quem esta delegar a competência para tanto. 
 

CLÁUSULA DÉCIMA PRIMEIRA - DAS COMUNICAÇÕES 
11.1 – As comunicações entre as partes, relacionadas com o acompanhamento 
e controle da presente Ata, serão feitas sempre por escrito. 

 
 

CLÁUSULA DÉCIMA SEGUNDA - DAS DISPOSIÇÕES FINAIS 
12.1 - Integram esta Ata o edital do Pregão Presencial 
nº 029/2023 e a proposta da empresa ___________, classificada em 1º lugar no 
referido certame. 
12.2 – Os casos omissos serão resolvidos de acordo com a Lei Federal nº 
8.666/93 e Decreto Federal nº 3.555/00. Subsidiariamente, aplicar-se-ão os 
princípios gerais de direito. 
 

CLÁUSULA DÉCIMA TERCEIRA - DO FORO 
13.1 – As partes elegem o foro da Comarca de Juiz de Fora - MG como único 
competente para dirimir quaisquer ações oriundas desta Ata. 
 

E, por haverem assim pactuado, assinam este instrumento na presença das 
testemunhas abaixo. 

 
Chácara, ____ de ____________ de 2023. 
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Município de Chácara 
Prefeito Municipal 

 
 

Empresa detentora da Ata 
 

Testemunhas: 
 
1.______________________________________  
Nome: 
CPF: 
 
2.______________________________________  
Nome: 
CPF:  
 


